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本 书 分 为 6 草 ， 用 通俗 易 疏 的 语言 详细 描述 了 汽车 修补 漆 知 识 、 汽 车 油漆 
修补 涂 装 工 艺 、 颜 色 理 论 与 调 色 基础 知识 以 及 喷涂 操作 常见 问题 处 理 方法 ， 用 
大 量 的 图 片 详 尽 介 绍 了 汽车 漆 手 工 调配 与 电脑 调 色 技巧 。 第 2 版 增加 了 色 母 图 
片 表 ， 以 满足 读者 对 颜色 分 析 的 知 求 ， 并 增加 了 一 些 第 见 色 系 、 和 车 型 闫 色 的 配 
方 以 及 对 汽车 油漆 店 或 调 漆 店 经 营 的 一 些 建 议 。 本 书 凝 结 了 一 个 调 色 工作 者 十 
余年 的 工作 经 验 和 心血 。 相 信 通 过 对 本 书 的 学 习 ， 读 者 可 以 快速 掌握 与 提高 汽 
车 油漆 的 调 色 技术 。 

本 书 适 合 于 塑料 、 五 金 及 汽车 行业 的 油漆 工 、 汽 车 油漆 调 色 技术 人 员 参 
考 使 用 。 





























图 书 在 版 编目 ( CIP ) 数据 


汽车 油漆 调 色 技术 教程 / 尹 根 雄 ， 绢 常 青 编 著 . 一 2 
版 . 一 北京 : 机 械 工 业 出 版 社 ，2012.6 (2014.3 重 印 ) 

(汽车 维修 油漆 工 系列 丛书 ) 

ISBN 978-7-111-38718-3 


[0 汽 … 卫 ，D 形 …@ 绢 … 于 .由 汽 车 一 涂 漆 一 
教材 NV. (GDU472.44 


中 国 版 本 图 书馆 CIP 数 据 核 字 ( 2012 ) 第 122593 号 


机 械 工 业 出 版 社 (北京 市 百 万 庄 大 街 22 号 ”邮政 编码 
100037 ) 策划 编辑 : 管 晓 伟 ” 贡 任 编辑 管 晓 伟 ” 何 士 娟 
责任 校对 : 起” 营 责任 印 制 : 乔 ， 宇 

北京 画 中 画 印刷 有 限 公 司 印刷 

2014 年 3 月 第 2 版 第 3 次 印刷 

169mm x 239mm .6.2 印张 .148 王 字 

5 001 一 6 5$00 册 

标准 书号 : ISBN 978-7-111-38718- 3 

定价 ， 49.80 元 


























凡 购 本 书 ， 如 有 缺 页 、 倒 页 、 脱 页 ， 巾 本社 发 行 部 调换 

电话 服务 网 络 服务 

社 服 务 中 心 : (010)88361066 教材 网 : http:/www.cmpedu.com 

销售 一 部 :(010)68326294 ”机 工 官网 : http://www.cempbook.com 
销 售 二 部 : (010)88379649 ”机 工 官 博 : http://weibo.com/cemp1952 
读者 购书 热线 : (010)88379203 ”封面 无 防伪 标 均 为 盗版 


Mi a a i 











随 看 汽车 的 普及 ， 汽 车 油漆 修补 业 的 市 场 与 生存 空间 越 来 越 大 。 其 中 汽车 
修补 业 的 关键 环 市 一 一 专业 的 汽车 调 色 (电脑 调 色 ) 技师 供不应求 。 

所 有 汽车 出 广 后 由 于 受 和 楷 外 线 、 酸 雨 、 高 湿度 等 外 界 环境 影响 ， 其 面 漆 都 
会 渐渐 发 生 色 变 ， 有 的 变 浅 ， 有 的 变 深 。 当 汽车 表面 漆 腊 存在 瑕 症 或 在 使 用 中 
造成 潜 膜 破损 时 ， 就 需要 对 其 进行 修补 ， 要 使 汽车 表面 漆 膜 恢复 到 最 佳 的 状 
况 ， 并 形成 整 车 表 观 的 一 任性 ， 必 须 借助 于 调 色 。 因 为 如 果 人 色差 太 大 ， 即 使 噶 
涂 方法 再 好 也 无 济 于 事 。 即 使 选用 进口 油漆 或 电脑 调 色 也 离 不 开 手工 微调 。 

目前 志 界 上 汽车 的 颜色 有 两 万 多 种 ， 国 疗 汽 车 油漆 也 有 2000 多 种 ， 调 色 技 
师 用 几 十 个 色 母 来 配置 颜色 ， 不 是 一 件 容 易 的 事情 。 

一 个 合格 的 调 色 技 师 必 须 具 备 一 定 的 颜色 基础 知识 与 油漆 基本 知识 ， 以 及 
基本 的 汽车 涂 装 工艺 技术 和 过 便 的 调 色 技 术 。 本 书 主要 讨论 汽车 油漆 修补 时 油 
漆 的 手工 调 色 技术 , 系统 详细 地 介绍 了 汽车 油漆 知识 、 修 补 涂 竣 工艺 ; 颜色 理论 
与 汽车 颜色 色 母 特性 、 汽 车 颜 色 玫 工 调配 与 电脑 调 色 技巧 ， 目 的 在 于 培养 有 一 
定 独立 操作 能 力 的 调 色 人 员 ， 来 满足 汽车 油污 调 色 这 个 行业 的 需求 。 

应 广大 读者 的 要 求 ， 本 书 第 2 版 增加 了 人 色 母 图 片 表 ， 以 满足 读者 对 颜色 配方 
的 了 解 ， 并 增加 了 一 些 第 见 色 系 、 和 车 型 颜色 的 配方 以 及 对 汽车 油漆 店 或 调 漆 店 
经 营 的 一 些 建 议 。 

调 色 工作 主要 徘 经 验 的 积累 ， 但 扎实 的 理论 基础 对 提高 调 色 技 术 能 起 到 事 
半 功 售 的 效 采 ， 由 于 编者 水 平 有 限 ， 书 中 错误 和 不 当 之 处 馈 请 读者 批评 指正 。 
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一 、 什 么 是 油漆 ? 


1. 油漆 的 定义 

油漆 是 涂料 的 俗称 。 过 去 的 漆 主 要 是 用 天 然 树脂 如 桐油 、 生 漆 、 松 香 等 生产 
的 ， 几 千年 来 一 直 沿 用 “油漆 ”这 一 名 称 。 随 着 科学 技术 的 不 断 发 展 ， 各 种 合成 
树脂 已 大 部 分 或 全 部 取代 了 天 然 树脂 。 目 前 国家 标准 确定 用 “涂料 ”作为 油漆 的 
统称 。 由 于 生产 实践 中 行业 术语 用 “油漆 ” 较 多 ， 所 以 本 书 仍 用 “油漆 ”一 词 。 

2. 涂料 的 定义 

涂料 是 指 涂 于 物体 表面 ， 能 形成 牢固 附着 的 、 连 续 的 ， 具 有 保护 、 装 饰 和 
特殊 性 能 〈 如 绝缘 、 防 腐 、 标 志 、 伪 竣 等 ) 涂 腊 的 有 机 高 分 子 化 合 物 或 无 机 化 
合 物 的 液态 或 固态 材料 。 











一 、 油 汝 的 成 分 


油漆 一 般 由 树脂 、 颜 料 、 填 料 、 溶 剂 和 助 剂 组 成 ， 它 们 在 油漆 中 起 着 不 同 
的 作用 。 

1. 树脂 

树脂 是 油漆 中 的 成 膜 物质 ， 是 油漆 的 主要 成 分 ， 对 涂料 的 性 质 起 着 决定 性 的 
作用 。 用 于 汽车 油漆 的 树脂 一 般 有 环 氧 树脂 、 内 烯 酸 树脂 和 聚氨酯 等 合成 材料 ， 
可 以 满足 汽车 油漆 需要 的 耐候 性 、 耐 腐蚀 性 以 及 耐 探伤 性 ( 便 度 ) 等 。 

2， 颜 料 

颜料 可 以 使 油漆 呈现 出 丰富 的 颜色 ， 使 油漆 具有 一 定 的 遮盖 力 ， 并 且 具 有 
增强 涂 膜 力学 性 能 和 耐久 性 的 作用 。 此 外 ， 颜 料 还 可 以 提高 表面 强度 和 黏合 
性 ， 改 善 漆 面 光泽 。 

3. 填料 

填料 在 油漆 中 主要 起 到 填充 作用 。 填 料 可 以 降低 油漆 成 本 ， 增 加 涂 膜 的 厚 
度 ， 增 强 涂 腊 的 机 械 性 能 和 耐久 性 。 

4.， 溶剂 

溶剂 的 主要 作用 是 溶解 和 稀释 成 膜 物 ， 使 油漆 在 施工 时 易于 形成 比较 完美 
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的 漆 膜 。 洲 剂 在 油漆 中 所 占 比 例 大 多 在 50% 以 上 ， 洲 剂 在 涂料 施工 结束 后 ， 一 
般 都 挥发 到 大 气 中 ， 很 少 残留 在 漆 膜 内 ， 如 稀释 剂 、 天 那 水 等 。 

5 助 剂 

助 剂 在 油 潜 中 用 量 很 少 ， 但 作用 很 大 ， 是 油漆 不 可 或 缺 的 组 成 部 分 。 负 用 
的 助 剂 有 消 泡 剂 、 润 湿 剂 、 流 平 剂 、 防 沉 剂 、 防 橘 皮 剂 和 众 干 剂 等 。 喷 涂 施 工 
中 有 防 日 水 、 防 走 珠 水 鱼 眼 ) 等 。 


三 、 汽 车 油漆 涂 层 的 作用 


1. 保护 车 身 

传统 的 车 身 主 要 是 由 钢板 制 成 的 ， 空 气 中 的 氧 和 水 分 会 与 车 身 发 生 反应 ， 
从 而 导致 锈蚀 。 凋 漆 可 以 防止 锈蚀 的 发 生 ， 从 而 保护 车 刁 。 

2， 增 加 美观 

车 身 形 状 是 由 表面 造型 和 线条 组 成 的 ， 如 平面 、 曲 面 以 及 各 种 曲线 。 油 漆 
可 以 使 这 些 表 面 和 线条 更 具 立 体感 ， 增 加 车 身 的 美观 。 
3.， 起 标志 作用 
用 特定 的 颜色 表明 汽车 用 于 特定 的 用 途 ， 这 种 作用 在 特种 汽车 上 非常 普 
， 如 各 种 工程 类 车、 消防 车 等 。 
4. 提高 质量 
高 性 能 的 油漆 不 仅 是 车 号 防 愉 刨 的 保护 层 ， 增 强 车 丑 的 美感 ， 满 足 人 们 的 视 闹 
享受 ， 还 可 以 延长 车 身 的 使 用 年 限 ， 使 汽车 的 质量 和 价值 更 高 。 
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四 、 汽 看 面 漂 的 性 能 要 求 


汽车 基 材 不 仅 要 用 底 漆 防腐 、 防 锈 ， 更 重要 的 是 用 面 漆 涂 狼 ， 以 提 融 对 金 
属 的 保护 。 面 漆 不 但 要 有 优良 的 装饰 性 ( 漆 腊 色彩 鲜艳 、 光 亮 丰 满 ) ， 而 且 需 
要 恨 好 的 保护 性 。 漆 腊 有 了 而 修 、 耐 水 、 耐 油 、 耐 磨 及 耐 化 学 府 蚀 性 能 的 要 求 ， 
因此 ， 在 选择 汽车 用 面 漆 时 应 从 以 下 几 个 方面 来 考虑 。 

1， 外 观 

色彩 人 鲜艳， 光泽 醒目 ,色差 小 ， 丰 满 度 强 和 侠 映 性 好 。 

2.， 硬度 和 抗 石 击 性 

面 漆 应 坚 便 、 耐 蘑 ， 且 有 足够 的 抗 石 击 性 〈 一 般 在 2H 以 上 ) 。 保 证 漆 膜 在 
汽车 行驶 中 遇 有 路 面 沙 石 的 冲击 和 摩擦 时 不 会 产生 划 痕 。 

3.， 耐候 性 和 耐 老 化 性 

了 硅 候 性 和 了 耐 老 化 性 是 选择 面 潜 时 的 重要 指标 之 一 ， 如 采 汽 车 用 面 漆 的 耐候 
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性 及 耐 老 化 性 不 好 ， 则 使 用 不 久 后 汽车 面 漆 就 会 失 光 、 变 色 及 粉 化， 直接 影响 
汽车 的 装饰 性 ， 新 车 很 快 变 成 旧 车 。 因 此 ， 要 求 汽 车 用 面 漆 涂 层 有 良好 的 耐候 
性 及 耐 老 化 性 。 

4. 耐 湿热 和 防腐 蚀 性 

漆 层 在 湿热 条 件 下 ( 如 温度 40%C， 相 对 湿度 90% ) 不 能 起 泡 或 失 光 。 

5.， 耐 化 学 药品 性 

面 漆 涂 层 在 使 用 过 程 中 ， 如 与 蓄电池 电解 液 、 润 滑 油 、 制 动 液 、 汽 油 、 





柴油 及 各 种 清洁 剂 等 直接 接触 ， 探 净 后 接触 面 不 应 有 变化 、 起 泡 或 失 光 等 
现象 。 

6. 施工 性 能 

高 温 原 厂 漆 必 须 适 应 烘 干 温度 在 120% 以上、 烘 干 时 间 30min 等 施工 条 件 。 
在 装饰 性 要 求 较 高 的 场合 ， 还 应 具有 优良 的 抛光 性 能 。 而 汽车 修补 漆 必 须 与 原 
三 漆 相 匹配 ， 并 能 在 60~80C 温 度 下 烘 烤 成 膜 以 适应 手工 涂 装 。 

面 漆 涂 装 的 好 坏 ， 主 要 取决 于 其 本 生性 能 与 前 工序 处 理 的 好 坏 ， 比 如 底 漆 
涂 层 不 洁净 ， 和 裂纹 没有 填 好 ， 人 研磨 不 光滑 ， 在 面 漆 涂 装 后 ， 漆 膜 的 缺陷 就 会 表 
露 无 次 ， 所 以 在 面 漆 涂 装 前 要 严格 检查 前 一 道 工 序 。 了 人 解 油 漆 的 性 能 ， 按 照 厂 
家 给 定 的 比例 配 比 ， 采 用 正确 的 喷涂 方法 ， 正 确 使 用 喷枪 等 喷涂 设备 ， 才 能 保 
证 施工 质量 ， 提 高 面 漆 装饰 性 。 





五 、 汽 车 修补 深层 的 分 解 


原 厂 漆 层 因 各 种 原因 受 损 伤 后 ， 要 恢复 其 本 色 和 性 能 ， 重 新 使 用 与 原 厂 相 
同 的 材料 进行 修复 是 不 现实 的 ， 因 为 修补 施工 与 原 三 施工 的 条 件 已 不 同 ,但 修补 漆 
的 存在 可 以 帮助 我 们 达到 这 一 目的 。 常 用 的 汽车 漆 修 补 涂 层 有 以 下 几 种 。 

1， 底 潜 层 

底 漆 一 般 是 双 组 分 环 氧 底 漆 ， 莱 具 防 锈 与 填充 的 性 能 ， 同 时 确保 整个 修补 
涂 层 与 底 材 的 附着 力 。 

2， 腻 子 层 

肛 子 用 来 恢复 涂 层 的 平整 度 ， 弥 补 饭 金 的 不 足 ， 汽 车 修补 漆 系 统 中 目前 使 
用 较 多 的 是 原子 灰 (不 饱和 聚 酯 身子 ) 和 填 眼 灰 ， 前 者 用 于 大 面积 的 十 平 ， 后 
者 主要 用 于 填充 砂 眼 、 针 孔 和 砂纸 痕 等 。 

3.， 中 涂 底 漆 

(1 ) 双 组 分 聚氨酯 中 涂 深 ， 具 有 优良 的 赴 充 性 和 封闭 性 ， 完 全 干燥 后 的 漆 
膜 性 能 与 原 厂 中 涂 漆 相同 。 

(2 ) 灰 底 漆 ( 共 灰 土 ，， 单 组 分 中 涂 漆 ， 主 要 用 作 打 磨 指示 涂 层 ， 如 刊 涂 
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有 民 子 后 的 细 打 麻 ， 其 填充 性 和 封 财 性 不 如 双 组 分 聚 氟 酯 中 涂 漆 。 

4 底 色 漆 层 

最 常见 的 底 色 漆 是 银 粉 漆 ， 因 受 施 工 条 件 的 限制 ， 所 选用 的 树脂 体系 与 
原矿 不同 ， 要 能 满足 目 然 干燥 或 低温 烘 烤 的 要 求 。 而 颜料 的 选择 也 比较 复 
杂 ， 优 质 的 色 洪 在 颜料 的 选择 上 力求 达到 与 原矿 滚 一致， 以 确保 颜色 准确 及 
耐候 持久 性 。 

5.， 清漆 层 

清漆 不 含有 颜料 ， 一 般 为 双 组 分 ， 由 两 种 树脂 混合 发 生化 学 反应 ， 上 自 干 或 
经 低温 烘 烤 后 干燥 形成 透明 滩 膜 。 优 质 的 清 凑 完全 能 达到 与 原矿 清 凌 相 同 的 性 
能 指标 。 





六 、 国 内 外 主要 汽车 修补 梁 品 有 牌 


目前 ,市场 上 汽车 修补 漆 在 高 端 市 场 主要 是 进口 品牌 。 进 口 品 牌 进 入 我 国 
市 场 已 有 十 多 年 的 历史 ， 在 国内 已 有 一 批 熟 悉 它 们 色 母 特性 的 调 色 技术 工人 和 
完善 的 服务 体系 。 

国产 修补 漆 与 进口 修补 潜在 技术 上 还 有 较 大 的 差距 。 比 如 ， 目 前 还 没有 
“ 较 好 的 ”国产 的 高 浓度 色 母 ( 指 通 用 色 母 ， 人 金属 漆 和 系 色 漆 通 过 树脂 转换 
用 同一 种 色 母 ) 。 不 过 ， 国 产 汽车 修补 漆 也 有 自己 的 优势 ， 有 的 品牌 品质 接 
近 进 口 产 品 ， 而 售 价 只 有 进口 品牌 的 1/3~1/2。 更 重要 的 是 ， 国 产 汽 车 修补 
漆 是 根据 国内 汽车 市 场 需 求 而 开发 的 ， 随 着 国产 车 销量 的 进一步 提高 ， 国 产 
修补 漆 的 市 场 会 更 大 。 所 以 ,国产 修 补 漆 在 我 国 修补 漆 市 场 中 已 渐渐 占 主要 
地 位 。 

1.， 国外 知名 品牌 

表 1-1 所 列 为 国外 知名 品牌 通常 每 个 品牌 部 有 几 个 档次 的 产品 。 

表 1-1 国外 知名 品牌 























国 中 2 修补 漆 品 牌 国 ”家 修补 漆 品 牌 
英国 Autocolour, ICI 德国 凤 卉 
美国 杜邦 德国 施 必 快 
美国 PPG 日 本 立 邦 、 洛 克 
和 耸 兰 新 劲 莱 顺 意大利 爱 大 


2. 国内 知名 品牌 
表 1-2 所 列 为 一 些 南方 主要 生产 品牌 (排名 不 分 先后 )。 
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表 1-2 国内 知名 品牌 





企业 名 称 3 
广州 市 番 帅 邦 尼 制 漆 有 限 公司 邦 尼 、 火 焰 山 、 猫 涉 、 奥 斯 达 ( 现 已 被 PPG 收 购 ) 
广州 市 增城 实 创 化 工 有 限 公司 思 卡 夫 、 优 尼克 、 丸 田 、 吉 尼 思 、 人 惊艳 
河南 五 一 油漆 集团 “爱国 者 ” 调 漆 系统 
广州 联合 涂料 有 限 公司 AK、 通 用 、BBC、ZK、ST 
福田 化 学 工业 集团 KJL 牌 汽车 修补 漆 
广东 雅 图 化 工 有 限 公司 僵 通 、 雅 图 汽车 漆 
维新 制 漆 ( 深圳 ) 有 限 公司 维新 TC 烤漆 、BC 底 色 漆 、 音 光 清 漆 
上 海 全 美 汽车 涂料 有 限 公司 全 美 系列 汽车 油漆 
常州 市 普兰 纳 涂料 有 限 公司 普兰 纳 、 蓝 丽 、 康 丽 莱 
常州 福 莱 姆 汽车 涂料 有 限 公司 福 莱 姆 汽车 修补 漆 
广东 江门 银 帆 化 学 有 限 公 司 银 帆 、FB 闪 彩 牌 


七 、 汽 车 修补 洪 帝 用 的 配套 产品 与 性 能 要 求 


汽车 修补 漆 配 套 产品 系列 包括 色 母 、 清 漆 、 固 化 剂 、 稀 释 剂 、2K 中 涂 底 
漆 、1K 苏 灰 土 ( 灰 底 漆 ) 、 塑 料 底 漆 、 原 子 灰 、 填 眼 灰 、 了 驶 口水 、 脱 脂 剂 、1K 
调和 树脂 及 2K 调 和 树脂 等 。 通 常 有 下 列 具 体 性 能 要 求 。 

1. 色 母 

色 母 包括 素 色 色 母 、 银 粉色 母 、 珠 光 色 母 和 调和 树脂 等 ， 要 选择 遮盖 力 
好 、 金 属 感 强 、 附 着 力 强 、 耐 候 性 好 、 不 变色 、 不 褪色 的 色 母 。 色 母 有 60~100 个 
不 等 ， 每 个 生产 广 家 都 有 区 别 。 有 的 高 档 进口 潜 用 高 浓缩 通用 色 母 ， 没 有 1 区、2K 
的 分 别 ， 如 杜邦 、ICI 系 列 。 使 用 时 与 配套 稀释 剂 使 用 ， 一 般配 比 为 1 : 1。 

2.， 清漆 

根据 固体 含量 的 多 少 ， 清 漆 分 为 中 浓 、 高 浓 清 潜 ， 也 有 的 分 为 镜面 清漆 、 
水 品 清漆 、 高 光 清 漆 等 。 选 择 时 ， 应 考虑 高 固体 含量 、 高 膜 厚 、 高 光泽 与 高 便 
度 的 清漆 。 使 用 时 ， 应 严格 按照 各 生产 厂家 给 定 的 清漆 与 固化 剂 、 稀 释 剂 的 比 
例 配 比 。 固 化 剂 多 加 会 使 漆 膜 变 脆 ， 易 开裂 ; 少 加 则 会 造成 干燥 变 慢 ， 便 度 下 
降 ， 易 失 光 。 稀 释 剂 多 加 会 使 粘度 太 低 导 致 梁 腊 失 光 快 ， 成 膜 薄 ， 吻 流 挂 ; 少 
加 会 使 粘度 太 高 导致 流 平 较 差 ， 镜 面 效 果 不 佳 。 

3. 固化 剂 

固化 剂 是 与 2K 色 母 、 成 品 漆 、 清 漆 配 套 使 用 的 产品 ， 具 有 耐候 、 抗 黄 变 、 
提高 漆 膜 硬度 及 耐 化 学 品 的 性 能 ， 与 清漆 起 化 学 反应 而 干燥 成 膜 。 固 化 剂 一 定 
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要 与 清漆 配套 使 用 并 按 比例 调配 。 

根据 挥发 性 能 不 同 ， 固 化 剂 有 快 干 固 化 询 、 标 准 固 化 剂 及 慢 干 固化 剂 之 
分 。 使 用 时 ， 应 根据 室外 温度 来 选择 ， 当 室外 温度 为 5~15 时 选用 快 干 固化 
剂 ; 当 室 外 温度 为 15~28%C 时 选用 标准 固化 剂 ， 当 室 外 温度 为 28~35% 时 选用 慢 
干 固化 剂 。 

4 稀释 剂 

壬 释 剂 能 提高 漆 膜 附着 力 ， 降 低 漆 膜 粘 度 ， 增 加 漆 膜 平滑 程度 。 应 使 
用 各 生产 厂家 配合 的 稀释 刑 ， 并 按 各 生产 厂家 规定 的 比例 与 清漆 固化 剂 进 
行 调配 。 

迁 释 剂 根据 挥发 性 能 不 同 ， 分 为 快 干 稀释 剂 、 标 准 稀释 剂 及 慢 干 稀释 剂 。 
当 室 外 温度 为 S~15% 时 选用 快 干 稀释 剂 ; 当 室 外 温度 为 13~28% 时 选用 标准 稀 杰 
剂 ; 当 室 外 温度 为 28~35% 时 选用 慢 王 稀释 剂 。 

5.，2K 中 涂 底 潜 

2K 中 涂 底 漆 适 合 在 原子 灰 层 、 旧 漆 腊 上 做 瓜 漆 用 ， 对 瓜 层 进行 封闭 ， 填 元 
人 砂 眼 性 能 好 ， 遮 盖 力 强 ， 能 增强 耐候 性 和 岳 石 击 性 ， 能 提高 面 漆 光 泽 度 及 丰满 
度 ,， 保 光 保 色 性 能 比 1IK 苏 灰 土 好 。 使 用 时 应 与 专用 固化 剂 配 套 使 用 。 一 般 底 漆 
与 固化 剂 配 比 为 4 : 1。 

6. 1K 苏 灰 土 

1]K 共 灰 土 适用 在 原子 灰 层 、 旧 洪 膜 上 做 底 漆 用 ， 起 填充 和 统一 底 漆 色 调 作 
用 。 使 用 时 可 下 接 加 稀释 剂 ， 办 灰 土 底 漆 与 稀释 剂 的 比例 一 般 为 1 : 1.2~1 : 1， 
效果 不 及 2K 中 涂 底 漆 。 

7， 塑料 底 漆 (俗名 PP 水 ) 

塑料 底 漆 用 于 汽车 保险 杠 、 车 内 人 饰 每 塑料 制品 ， 是 面 漆 与 塑料 基 材 的 精 结 
剂 。 塑 料 底 漆 可 不 加 稀释 剂 直接 使 用 。 

8. 原子 灰 、 填 眼红 灰 

本 者 用 于 汽车 级 金 后 大 面积 的 填 平 ， 后 者 主要 用 于 填充 砂 眼 、 针 了 筷 和 砂纸 
痕 等 。 一 般 在 刮 涂 原子 灰 打 麻 后 再 刮 涂 一 过 填 眼红 灰 。 

9. 了 驳 口水 

局 部 修补 时 ， 用 了 驶 口水 溶 接 2K 色 漆 、2K 清 漆 漆 腊 的 新 旧 接 口 位 置 ， 能 使 新 
旧 漆 膜 融 为 一 体 ， 无 修补 猴 迹 。 

10， 脱 脂 剂 

脱脂 剂 能 有 将 清 清 车 身 基 材 表面 上 的 杂质 、 油 污 等 ， 能 提高 附 痢 力 ， 提 高 
防 狗 性 能 ， 增 加 漆 膜 表面 干净 度 。 

11. 1K 调 和 树脂 

1]K 调 和 树脂 又 称 为 金属 漆 调 和 树脂 ， 能 改善 珍珠 银 粉 的 定 回 排列， 提高 
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1K 珍 珠 银 粉 的 附 看 力 ， 减 少 漆 膜 浮 色 发 花 现象 。 在 调配 珍珠 银 粉 漆 时 ， 如 未 较 
浓 ， 则 可 以 加 入 1K 调 和 树脂 进行 冲淡 ,但 添加 时 应 控制 在 10% ( 质量 分 数 ) 以 
内 ， 过 多 会 使 焉 壮 力 变 差 〈 特 殊 效 末 除 外 ) 。 

12，2K 调 和 树脂 

2K 调 和 树脂 可 以 增加 2K 漆 的 表面 光 洋 度 及 耐候 性 。 添 加 时 应 控制 在 10% 
( 质量 分 数 ) 以 内 ， 否 则 会 使 庶 新 力 变 差 ( 特殊 效 末 除外 ) 。 


八 、1K 色 母 与 2K 色 母 的 定义 与 区 别 


1. 1K 色 母 与 2K 色 母 的 定义 

(1) 1K 色 母 。1K 色 母 是 指 单 组 分 色 母 ， 依 徘 溶剂 的 挥发 固化 成 膜 。 

在 汽车 修补 漆 系 列 中 ， 有 1K 素 色色 母 、1K 珍 珠 / 银 粉 色 母 、1K 中 涂 漆 ( 苏 灰 
土 ) 。 要 求 涂 层 附 着 力 强 ， 耐 修 性 能 好 ， 平整 光滑 ， 银 粉 或 珠光 排列 均匀 、 清 
晰 ; 经 配套 清漆 章光 后 具有 优良 的 光泽 与 鲜 映 性 。 

(2) 2K 色 母 。2K 色 母 是 指 双 组 分 色 母 ， 由 甲 组 分 固化 剂 与 乙 组 分 树脂 
组 成 ， 使 用 时 按 一 定 比 例 混 合 才 能 产生 化 学 反应 以 达到 固化 成 膜 与 干燥 的 
效果 。 

在 汽车 修补 漆 系 列 中 有 2K 素 色色 母 、2K 黑 光 清 漆 和 2K 环 氧 底 漆 。 它 们 均 要 
有 良好 的 丰满 度 及 光泽 度 ， 量 漆 膜 坚实， 耐候 性 好 。 

2. 1K 色 母 与 2K 色 母 的 区 别 

用 1K 色 母 调配 出 来 的 补 漆 颜 色 一 般 为 底 漆 或 色 漆 层 用 ， 作 为 汽车 漆 修 补 双 
工序 工艺 的 第 一 着 工序 。 干 燥 后 必须 喷涂 2K 量 光 清 漆 畴 善 。 在 吸 涂 时 一 般 程序 
为 “ 色 漆 + 黎 释 剂 ”直接 施工 ， 无 需 加 固化 剂 。 

用 2K 色 母 调配 而 成 的 修补 漆 颜 色 可 直接 做 面 漆 使 用 ; 无 需 加 喷 2K 单 光 清 漆 
和 覆盖。 在 喷涂 时 按 “ 色 漆 + 固 化 剂 + 稀释 剂 ” 程 序 施工 。 
































九 、 汽 芋 金属 漆 知 识 


(一 ) 什么 是 金属 漆 ， 为 什么 金属 漆 会 闪闪 发 光 


20 志 纪 70 年 代 ， 科 人 研 人 员 发 现 将 细 注 的 铝 片 加 入 油漆 后 内 炼 效 采 非 沼 好 ， 
金属 感 强 ， 并 可 以 使 得 正 侧面 颜色 深浅 不 同 。 于 是 这 项 发 明 立 即 工业 化 ， 并 越 
来 越 多 地 用 在 汽车 上 ， 这 束 是 我 们 所 说 的 金属 漆 。 

金属 漆 改 变 了 传统 漆 颜 色 单 调 的 缺 扣 ， 通 过 其 中 铝 记 的 反射 光线 ， 从 不 同 
角度 都 有 闪闪 发 光 的 效 末 ， 能 够 吸引 人 的 注意 ， 满 足 人 们 的 审美 需求 ， 现 已 在 
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轿车 面 漆 中 占 主导 地 位 。 
(二 ) 金属 颜料 在 涂 层 中 的 作用 


金属 漆 中 使 用 较 多 的 是 非 浮 型 内 光 铝 浆 ， 它 的 径 厚 比 约 为 30， 是 很 薄 的 铝 
片 ， 银 粉 的 表面 很 光 渭 ， 每 颗 铝 粉 就 像 一 面 镜子 ， 平 行 排列 在 涂 层 中 ， 像 镜子 
一 样 起 反射 作用 。 

在 实际 涂 层 中 ， 由 于 受到 各 种 因素 的 影响 ， 铝 粉 排列 呈现 无 规则 状态 ， 光 
线 照 射 到 漆 表 面 ， 人 射 光 一 部 分 在 涂 层 表面 发 生 镜 面 反射 ， 一 部 分 通过 清漆 进 
入 金属 深层 ， 在 深层 中 铝 粉 表面 发 生 反 里 。 

由 于 铝 粉 在 涂 层 中 的 排列 不 绝对 平行 ， 所 以 产生 的 反射 论 的 强度 曲线 有 一 
个 较 大 的 夹 和 骨 。 曲 线 越 尖 锐 ， 说 明 铝 粉 排列 越 平行 ， 涂 层 的 正面 越 明 腕 ， 侧 面 
越 瞳 ; 曲线 越 完 ， 铝 粉 排 列 越 无 规则 ,深层 正 、 侧 面 明度 差距 就 越 少 。 在 调 色 
过 程 中 可 以 通过 加 入 银 粉 控 色 剂 调整 银 粉 颗粒 的 排列 。 

此 外 ， 馈 粉 的 形状 ( 如 爆 花 形 或 银 圆 形 ， 即 普通 银 和 内 银 ) 、 不 同 径 厚 比 
与 表面 粗糙 度 等 均 影 响 银 粉 的 特性 。 这 些 在 汽车 修补 漆 生 产 厂家 介绍 铝 粉 色 母 
时 均 有 说 明 。 


(三 ) 银 粉 漆 的 特性 


银 粉 漆 就 是 指 加 入 了 馈 粉 的 色 母 。 颜 料 用 的 铝 粉 是 指 粒子 呈 鲜 片 状 、 表 面 
抛光 处理 过 的 馈 粉 。 与 其 他 颜料 相 比 ， 其 特性 表现 在 以 下 几 方 面 。 


1. 遮盖 力 强 


馈 粉 呈 鲜 厂 状 ， 其 三 径 与 厚度 的 比例 大 约 为 40 : 1~100 : 1， 馈 粉 分 散 到 涂 层 
后 具有 与 底 材 平行 的 特点 ， 众 多 的 铝 粉 互相 连接 ， 大 小 铝 户 相互 填补 形成 连 乡 的 
金属 膜 ， 遮 盖 了 确 材 ， 又 反射 涂 膜 外 的 光线 ， 这 驶 是 铝 粉 特有 的 遮盖 力 。 

铝 粉 遮 兰 力 的 大 小 取决 于 其 径 厚 比 ， 就 是 铝 粉 的 粗细 厚 溥 。 铝 在 研 麻 过 程 
中 被 延展 ， 径 厚 比 不 断 增加 ， 遮 盖 力 也 随 之 加 强 。 

2.， 铝 粉 的 物理 特性 

分 散在 涂 层 内 的 铝 粉 会 发 生 漂浮 ， 总 是 与 被 涂 装 的 底 材 平行 ， 形 成 连续 的 
铝 粉 层 ， 而 且 这 种 铝 粉 层 在 涂 膜 内 多 层 平行 排列 ， 使 外 界 的 水 分 、 气 体 无 法 透 
过 涂 层 到 达 压 材 ， 这 种 特点 就 是 铝 粉 恨 好 的 物理 屏蔽 特性 。 

3， 铝 粉 的 光学 特性 

馈 粉 由 颜色 浅 白 、 高 金属 光泽 的 铝 压 延 制 成 。 它 的 表面 光洁 ， 能 反 慰 可见 
光 、 紫 外 光 和 红外 光 的 60%~90%。 用 含有 馈 粉 的 涂料 潜 装 物 体 ， 其 表面 银白 光 
完 ， 具 有 很 强 的 金属 感 ， 这 就 是 饮 粉 反映 光 线 的 特征 。 
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4. 铝 粉 的 “双色 效应 ” 


颜料 用 铝 粉 由 于 具有 金属 论 洋 和 平行 于 被 涂 物 的 特性 ， 在 含有 透明 颜料 的 
载体 中 ， 铝 粉 的 光 洋 度 和 颜色 深浅 随和 人 射 论 的 入射 角度 和 视角 的 变化 发 生 光 和 
色 的 变化 ， 这 种 特性 称 为 “双色 效应 ”。 当 正 秆 的 定 回 排 列 在 磺 材 和 涂 膜 表面 





呈 平 行 状 态 时 ， 在 反射 角 处 观察 ， 涂 层 最 明 涡 ;其 他 角度 观察 ， 


癌 观 察 明度 最 低 ， 如 图 1-1 所 示 。 





1-1 银 粉 漆 的 正面 侧面 


十 、 认 识 珍 珠 深 


(一 ) 什么 是 珍珠 漆 


科学 家 们 根据 天 然 珍 珠 的 原理 ,在 片 状 的 云母 片上 加 上 不 同 厚 度 的 钛 日 粉 或 
氧化 铁 等 无 机 氧化 物 ， 然 后 做 成 细 薄 刻 加 入 油漆 。 由 于 每 层 的 厚度 和 折光 闪 不 





同 ， 当 光线 通过 反射 和 折射 时 ， 
普通 的 日 光 便 被 分 解 成 为 彩虹 上 般 
的 各 色光 线 ， 可 以 产生 类 似 珍珠 
的 彩虹 效果 ， 这 就 是 我 们 所 说 的 
珍珠 漆 ， 如 图 1 -2 所 示 。 

1997 年 ， 杜 拖 公 司 又 成 功 推 
出 高 科技 变色 珍珠 涂料 ， 用 半 导 
体 合成 工艺 ， 将 5$ 层 透明 的 金属 氧 
化 物 登 合 起 来 ， 使 一 层 油 漆 在 不 
同 角 度 下 会 变 成 红 、 蓝 、 绿 、 紫 
及 橘 等 多 种 颜色 ， 这 种 高 科技 变 


图 1- 2 





珍珠 漆 
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色 珍 珠 涂 料 引 起 了 汽车 涂料 的 又 一 场 变 结 。 
(二 ) 珠光 颜料 在 涂 层 中 的 作用 


珠光 颜料 呈 片 状 ， 具 有 较 高 的 折射 率 ， 它 与 金属 闪光 颜料 一 样 ， 均 衔 排列 
在 涂 层 中 反射 人 射 光 ， 但 反射 率 比 较 低 ， 部 分 人 射 光 透 过 珠光 颜料 ， 视 感 不 是 
很 亮 但 很 柔和 。 

珠光 颜料 是 通过 包 替 云母 片 的 二 氧化 钛 薄膜 发 生 光 干 涉 效 应 ， 产 生 种 种 颜 
色 。 当 二 氧化 钰 包 禾 的 薄膜 非常 注 时 ， 产 生 白 色 珠 光 ; 增加 其 厚度 ， 则 依次 可 
得 到 金色 、 红 色 、 蓝 色 和 绿色 的 折射 色 。 


(三 ) 珍珠 漆 与 金属 漆 的 区 别 


珍珠 梁 是 金属 办 光 漆 中 的 一 个 特殊 品种 ， 它 与 一 般 金 属 梁 无 论 装 饰 特 殊 性 
还 是 最 终 的 疲 饰 效果 均 有 明显 的 差异 。 珍 珠 漆 具有 下 述 几 个 特点 。 

1. 具有 细 洁 柔和 如 绸 组 般 的 珍珠 光泽 效应 

汽车 珍珠 漆 在 施工 中 ， 珠 光 颜 料 溥 族 能 在 涂 膜 中 获得 有 规则 的 定 回 排列 ， 
入 射 光 照射 在 珍珠 潜 表 面 ， 能 显示 出 类 似 丝 绸 和 软 级 般 细腻 和 柔和 的 珍珠 光泽 ， 
这 就 是 所 谓 的 珠光 效应 。 珠 光 效 应 是 珍珠 漆 独 有 的 特色 ， 是 区 别 于 一 般 金属 漆 
的 特征 之 一 。 

2. 具有 了 明亮 闪烁 的 金属 闪光 效应 

一 般 金属 漆 是 依靠 金属 颜料 片 对 光 的 镜面 反射 产后 金属 闪光 效应 ， 但 涂 膜 
却 缺 乏 三 维 空间 质感 。 而 采用 经 过 着 色 处 理 的 珠光 颜料 ， 不 但 同样 获得 一 系列 
不 同色 漳 的 金属 色 珠 光 涂 料 ， 而 且 珠 光 颜 料 总 是 只 反射 部 分 人 映 光 ， 而 将 大 部 
分 人 射 光 透射 到 下 一 层 唱 片上 ， 又 重复 一 次 光 的 反射 和 透射 ， 使 涂 膜 的 丰满 度 
优 于 一 般 金 属 漆 。 

3. 具有 随 视 角 变 化 的 视角 闪 色 效应 

透明 户 状 的 珠光 颜料 平行 分 布 在 漆 料 中 ， 和 人 入射 光 在 涂 层 中 发 生 多 次 光 的 折 
射 和 反射 ， 平 行 的 各 种 反射 光 之 间 发 生 光 的 干涉 现象 ， 这 种 随 观察 者 观察 角度 
不 同 而 看 到 的 颜色 不 同 的 现象 称 为 视角 闪 色 效应 或 多 色 歼 应 。 

正常 的 定 问 排列 在 底 材 和 浴 膜 表面 呈 平 行 状态 ， 在 90° 角 观 察 时 能 观察 到 最 
高 的 表面 亮度 和 最 大 的 饱和 度 ; 而 在 4$。 角 观察 时 ， 由 于 入 眼 的 反射 光 数 量 减 
少 ， 则 能 观察 到 颜色 变 次 。 

4. 具有 随 曲 率 而 改变 的 色彩 转移 效应 

采用 干涉 色彩 云母 钛 珠光 颜料 制 成 的 连续 涂 膜 ， 能 同时 显示 两 种 完全 不 同 
的 颜色 ， 这 种 颜色 的 变化 称 为 色彩 转移 效应 。 

用 干涉 色 云 母 钛 珠光 颜料 配制 而 成 的 轿车 珍珠 漆 ， 其 色彩 会 随 轿 车 和 车身 的 
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曲率 改变 而 改变 ， 即 从 一 种 原色 变化 到 它 的 互补 色 。 正 是 由 于 它 基 有 的 色彩 转 
移 效 应 ， 人 们 才 有 可 能 根据 不 同 的 需要 设计 不 同 的 涂料 配方 ， 以 创造 各 种 梦幻 
般 的 珍珠 汽车 漆 。 


十 一 、 常 见 涂料 术语 及 解 税 


1. 表 干 时 间 

在 一 定 的 干燥 条 件 下 ， 一 定 厚度 的 湿 漆 腊 ， 表面 从 液态 变 为 固态 所 需 的 时 
则 ， 即 为 表 干 时 间 。 

2 .实干 时 间 

实干 时 间 是 指 化 学 固化 型 涂料 在 说 明 书 中 指定 的 环境 温度 下 完成 固化 反 
应 ， 漆 膜 达 到 说 明 书 中 所 描述 的 指标 ( 如 达到 一 定 便 度 ) 所 需 的 时 间 。 

3， 烙 度 

粘度 为 液体 对 于 流动 所 具有 的 内 部 阻力 。 

4， 固体 含量 

涂料 中 所 含有 的 不 挥发 物质 的 量 为 固体 含量 ， 即 涂料 成 膜 物 质 的 有 效 成 分 。 
固体 含量 越 高 ， 成 膜 性 能 越 好 。 

5， 遮 盖 力 

色 洪 消除 或 履 兰 确 材 上 的 颜色 或 颜色 差异 的 能 力 称 为 遮 荔 力 。 

6， 潜 膜 厚 度 

漆 腊 厚度 是 指 在 刚 涂 布 过 一 道 油漆 的 底 材 表面 上 油漆 的 厚度 ， 可 用 湿 膜 仪 
测定 。 湿 膜 厚 度 与 说 明 书 中 给 出 的 干 膜 厚度 相对 应 ， 其 数值 由 理论 计算 而 得 ， 
一 般 以 微米 ( km ) 表示 。 

7. 干 膜 厚 度 

干 膜 厚 度 是 指 涂 装 在 底 材 表面 的 漆 膜 待 其 完全 干燥 后 ， 附 着 在 底 材 表面 上 
的 干 漆 膜 厚 度 ， 这 个 厚度 可 以 用 干 腊 测 厚 仪 测定 。 

8. 光泽 

光泽 是 表面 的 一 种 光学 特性 ， 用 光电 交 渗 计 测 试 ， 为 从 漆 膜 表面 来 的 正 反 
射 光 量 ， 与 在 同一 条 件 下 从 标准 板 表面 来 的 正 反 射 光 量 之 比 ， 用 百分数 表示 。 

9 ， 硬度 

漆 膜 抵抗 诸如 碰撞 、 奈 陷 、 擦 划 等 机 械 力作 用 的 能 力 即 为 硬度 ， 一 般 用 铅笔 
测试 法 。 测 试 方法 是 将 一 个 已 吸水 面板 完全 干燥 固化 后 ， 放 置 于 稳固 的 水 平 表 
面 ; 操作 员 紧 握 铅 笔 以 与 面板 45$"” 角 划一 条 长 6.5Smm 的 线 。 以 铬 笔 不 会 切削 、 削 除 
或 刮 伤 膜 层 为 准 ， 此 过 程 从 最 便 的 铅笔 (6H ) 开始 到 6B， 漆 膜 便 度 一 般 能 达到 2H 
网 很 不 铺 了 。 
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10. 柔韧 性 

漆 膜 随 其 底 材 一 起 变形 而 不 发 生 损 坏 的 能 力 称 为 柔韧 性 。 

11. 兼容 性 

一 种 产品 与 另 一 种 产品 相 混 合 ， 而 不 至 于 产生 不 良 后 果 〈 如 沉 洗 、 族 聚 、 
变 稠 等 ) 的 能 力 称 为 兼容 性 。 

12. 附着 力 

漆 膜 与 被 涂 面 之 间 〈 通 过 物理 和 化 学 作用 ) 结合 的 坚 牢 程度 称 为 附着 力 。 
被 涂 面 可 以 是 裸 撒 材 也 可 以 是 涂 漆 底 材 ， 用 划 格 法 来 测试 。 

13， 耐 候 性 

洪 膜 耐 辐 、 抗 时 外 线 的 能 力 称 为 而 候 性 。 

14. 耐 黄 变性 

漆 膜 在 老化 过 程 中 出 现 的 变 黄 倾 问 称 为 春 黄 变性 。 

15， 耐 湿 变 性 

漆 膜 经 过 受 冷 热 交 茶 的 温度 变化 而 保持 其 原 有 性 能 的 能 力 称 为 耐 湿 变性 。 


16， 耐 化 学 性 
附 化 学 性 是 指 附 汽油 、 峙 酸 碱 的 能 
17， 施 工 性 


施工 性 一 般 是 指 涂料 在 咀 涂 过 程 中 不 出 现 流 挂 、 起 匀 、 渗 色 、 咬 底 , 干 速 
适中 ， 对 施工 环境 条 件 要 求 低 等 。 

18， 配 比 

双 组 分 漆 的 配 比 是 根据 油污 中 的 树脂 组 分 和 固化 剂 组 分 中 各 目 所 含 的 活化 
官能 团 数 ， 通 过 理论 计算 与 试验 所 获得 的 两 组 分 混合 比 ， 按 说 明 书 中 所 给 定 的 
配 比 ， 将 两 组 分 混合 均 义 ， 才 能 使 两 组 分 间 的 分 子 进 行 充 分 反应 以 获得 性 能 理 
想 的 漆 膜 。 

双 组 分 漆 的 两 个 组 分 一 旦 混合 在 一 起 ， 就 必须 在 规定 的 时 间 内 用 完 ， 所 以 
必须 掌握 好 用 量 ， 用 多 少 配 多 少 ， 以 免 造成 浪费 。 

19. 适用 期 

适用 期 是 指 多 组 分 的 化 学 固化 漆 ， 在 相互 混合 均匀 后 ,适合 于 施工 的 最 长 
时 间 。 超 过 这 一 时 间 后 ， 即 使 加 入 稀释 剂 也 无 法 使 用 。 

20. 涂 装 间隔 

涂 装 间 隔 是 指 两 道 涂 层 在 涂 装 的 过 程 中 对 间隔 时 间 的 要 求 。 不 同类 型 的 涂 
料 ， 甚 间隔 时 间 也 不 同 ， 在 施工 时 ， 应 按 其 各 目的 要 求 进行 施工 ， 不 能 小 于 或 
超出 说 明 书 给 予 的 间 阳 时间， 否则 会 影 啊 漆 膜 涂 层 与 涂 层 之 间 的 结合 力 而 造成 
漆 膜 剥离 等 问题 。 
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一 、 常 见 的 双 工 序 修补 工艺 


(一 ) 什么 是 双 工 序 工艺 
双 工 序 是 指 先 喷 涂 1K 色 漆 层 ， 再 喷涂 2K 清 漆 层 的 操作 工艺 流程 。 
( 二) 4S 店 双 工 序 工艺 流程 


1.， 化 学 除 漆 

化 学 除 漆 是 指 用 化 学 方法 脱 去 旧 漆 膜 ， 如 刷 涂 高 效 脱 漆 剂 。 在 需要 修补 的 
地 方 反复 刷 涂 脱 漆 剂 两 三 遍 ， 静 置 5~10min， 旧 漆 腊 就 会 因 化 学 作用 脱 胀 变 软 
起 裂 ， 可 用 木 、 竹 刀 将 旧 漆 膜 轻 轻 刮 净 ， 如 果 一 次 脱 不 干净 ， 可 数 次 涂 刷 脱 漆 
剂 ， 直 至 将 旧 漆 膜 脱 净 。 

2.， 机 械 除 漆 

用 电动 手 砂 轮机 清洁 需要 修补 的 部 位 并 将 修补 区 域 边缘 打 成 羽 状 ， 作 为 原 
子 灰 层 与 基 材 间 的 过 渡 。 

3. 除 锈 

机 械 除 锈 法 : 用 电动 手 人 砂 轮机 安装 钢丝 刷 ， 将 修补 部 位 的 锈 彻底 清除 干 
净 ， 或 用 砂纸 打磨 干净 修补 部 位 。 新 焊接 或 除 铁锈 后 的 金属 表面 要 鹃 涂 环 氧 树 
脂 防 锈 底 漆 以 防 生 锈 。 

4， 胶 脂 

使 用 脱脂 剂 擦拭 需要 修补 的 部 位 。 

5.， 刊 涂 第 一 道 原子 灰 

乔 涂 原子 灰 两 三 过 ， 以 刊 平 整 为 主 。 需 要 注意 的 是 ， 原 子 灰 固化 剂 不 可 多 
加 或 少 加 ， 多 加 会 造成 原子 灰 抗 冲力 不 够 ， 少 加 会 造成 附着 力 不 够 。 当 天 气 寒 
冷 时 ， 涂 刊 后 要 进行 适当 加 热 ， 烘 干 。 和 否则， 原子 灰 没 有 充分 国 化， 喷涂 后 会 
产生 起 泡 、 脱 层 现象 。 

6. 打磨 

用 由 粗 到 细 的 水 砂纸 ( 60 号 、150 号 、240 号 、360 号 、600 号 ) 磨 平 刮 涂 原 
子 灰 区 域 ， 以 平整 、 光 滑 、 无 砂 眼 、 无 凹凸 不 平 为 好 。 
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7. 刊 注 灰 (第 二 道 原 子 灰 ) 

用 原子 灰 在 已 打磨 好 的 区 域 上 再 注 注 地 刮 一 过， 确保 车 号 曲 线 丰 满 与 平 
整 ， 同 时 也 起 到 填充 人 砂 眼 的 作用 。 

8. 二 次 打 魔 

用 由 粗 到 细 的 水 磨砂 纸 打磨 平整 、 光 滑 。 

9. 刮 填 眼红 灰 

用 红 灰 在 已 打磨 好 的 区 域 上 再 溥 溥 地 刮 一 过 ， 起 到 填充 人 砂 眼 的 作用 。 

10， 三 次 打磨 

用 600 扎 或 800 吕 砂纸 打 麻 红 灰 层 ， 确 保平 整 ， 光 滑 ， 无 砂 眼 ， 无 凹凸 不 平 。 

11， 遮蔽 

将 相 邻 的 板块 进行 诞 藤 ， 避 免 漆 筋 飞 溅 到 不 需 明 涂 的 周围 板块 。 

12， 二 次 脱脂 

用 除尘 纸 醇 上 脱脂 剂 在 干燥 的 修补 区 域 脱 脂 。 

13， 中 涂 底 漆 

如 修补 的 面积 较 大 ， 可 不 乔 红 灰 ， 叶 涂 中 涂 底 漆 。 正 确 混合 中 涂 底 漆 ， 特 
别 对 双 组 分 产品 的 混合 比例 要 严格 执行 油漆 生产 商 的 标准 ; 使 用 0.2MPa 左 右 的 
气压 喷涂 中 涂 底 漆 ， 避 人 免 气 压 过 高 使 蜡 涂 出 现 粗 糙 而 产生 附着 力 不 良 的 问题 。 

14. 中 涂 底 漆 打 磨 

中 涂 底 漆 干 燥 后 用 600 号 或 800 号 以 上 砂纸 轻 轻 打 麻 一遍， 同时 检查 有 无 砂 
眼 ， 有 无 凹凸 不 平 。 

15， 调 沫 

调配 色 母 和 量 光 清漆 。 按 油漆 生产 商 提 供 的 比例 标准 调配 好 色 漆 与 党 光 清 漆 。 

16. 工件 准备 (三 次 脱脂 ) 

用 除尘 纸 醋 脱脂 剂 探 去 油脂 、 油 污 ; 再 用 除尘 布 与 压缩 空气 边 吹 边 探 ， 去 
除 灰尘 与 杂质 。 

17.， 喷涂 色 漆 

哎 涂 第 一 道 底 色 漆 ， 遮 新 中 涂 漆 位 置 ， 并 挥发 5~10min; 再 喷涂 第 二 道 底 
色 漆 ， 比 第 一 道 稍 大 10%~20% 的 面积 ， 并 挥发 5~10min， 保 证 已 完全 让 盖 中 
涂 底 漆 。 第 三 道 响 涂 时 用 颜色 漆 去 进行 过 渡 ( 通 俗 来 讲 就 是 “ 飞 ” 一 点 到 修 
补 区 域 的 周边 进行 过 渡 )， 挥 发 3S~10min 后 喷涂 清 滩 。 

18.， 喷涂 清漆 

第 一 道 清 漆 必 须 喷 涂 在 底 色 漆 喷涂 位 置 ， 预 防 底 色 漆 在 后 期 处 理 时 出 现 脱 
落 层 现象 ， 并 静 置 挥发 5~10min， 表 面 不 精 手 时 吗 涂 第 二 道 清漆 ; 第 二 道 清漆 顺 
涂 ， 必 须 比 喷涂 第 一 道 清 漆 稍 微 大 10%~20% 的 面积 ， 避 免 两 层 喷涂 重 琶 导 致 过 
厚 的 接口 ; 检查 喷涂 后 漆 面 的 光泽 、 亮 度 与 漆 膜 厚度 是 否 达 到 要 求 。 
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19. 喷涂 驶 口水 


局 部 修补 时 ， 在 漆 膜 的 新 旧 接 口 位 置 直接 吗 涂 台 口 水 ,使 新 旧 漆 膜 融 为 一 


体 ， 看 不 出 修补 姜 迹 。 
20. 去 除 遮 菩 物 、 清 洗 喷 枪 


用 天 那 水 等 清洗 喷枪 ， 以 便 下 次 使 用 。 


21. 强制 干燥 


热风 烘 烤 或 红外 干燥 或 UV 固化 ,根据 油漆 供应 商 提 供 的 烘 烤 温 度 与 时 间 等 


参数 ， 结 合 设备 条 件 进 行 干 燥 。 
22.， 抛光 


检查 漆 面 的 缺失 情况 ， 如 郴 皮 、 侍 点 、 流 挂 、 光 泽 度 等 ， 再 根据 情况 进行 


漆 面 处 理 后 抛光 。 
23.， 全 车 清洁 


清洁 后 出 车 〈 避免 用 高 压 水 冲洗 ) 。 


二 、 气 压 喷 涂 方 法 与 技巧 


(一 ) 气压 喷涂 的 基本 原理 





气压 喷涂 是 指 以 喷枪 为 工具 通过 压 扩 空气 嘎 涂 的 工 乙 ， 
定 压力 的 压缩 空气 从 喷嘴 的 环形 孔 喷 出 时 ， 在 喷嘴 前 形成 员 压 ， 涂 料 在 气压 作用 
下 ， 通 过 中 心 扎 让 被 抽出 ， 涂 料 与 压缩 空气 相 会 后 ， 被 筋 化 分 艇 成 细小 涂料 箱 
粒 ， 施 涂 于 被 涂 物 表面 的 涂 装 方 法 。 一 般 使 用 的 喷枪 等 痢 是 气压 喷涂 性 质 的 工具 。 


(二 ) 工具 介绍 


1， 空 气压 缩 机 

空气 压缩 机 的 工作 原理 是 由 电动 
机 囊 劲 压缩 机 的 活 堵 做 往复 运动 ， 将 
外 界 空气 吸入 并 压缩 至 储 气 饶 ， 如 图 
2-1 所 示 。 

2， 油 水 分 离 器 ( 空气 过 滤 妖 ) 

高 压气 体 在 管道 输送 过 程 中 可 能 
存 有 少量 水 分 、 油 脂 及 尘埃 ， 这 些 物 
质 也 会 影 啊 喷 涂 的 质量 。 油 水 分 离 希 
是 专 为 油漆 响 涂 设计 的 ， 可 提供 极 佳 
的 空气 过 小 效 果 ， 具 有 调 压 稳 压 功 








其 基本 原理 是 : 当 一 
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能 ， 并 附 有 气压 表 ， 清 楚 显 示 操 作 气 压 ; 备 有 单 体 及 双 体 两 种 ， 双 体 设计 更 具 
有 双重 过 滤 效 果 ， 可 除去 压缩 空气 中 的 水 分 、 油 污 及 个 埃 ， 使 喷涂 达到 最 佳 效 
果 。 其 外 观 如 图 2-2 所 示 。 





吸入 式 
图 2-2 ”油水 分 离 器 
3， 喷枪 


喷枪 是 汽车 空气 顺 涂 的 基础 工具 ， 它 包含 枪 身 、 喷 嘴 套 痛 、 控 制 部 件 和 其 
他 附件 。 完 美的 喷涂 效果 离 不 开 好 的 喷枪 ， 其 外 观 和 绪 构 如 峰 2-3 所 未 。 











0.6LPVC 塑料 上 壶 





重力 式 〈《 上 壶 ) 


图 2-3 ” 嘎 枪 的 外 观 和 结构 


Di 








(三 ) 喷涂 技巧 


1， 调 枪 

距 涂 施工 前 ， 喷 枪 和 相关 设备 应 清洁 ， 并 处 于 正和 党 的 王 作 状态 。 检 查 喷枪 是 
否 产生 理想 的 喷雾 形状 。 理 想 的 喷雾 形状 应 对 称 ， 雾 化 粒度 分 布 均 义 ， 边 缘 清 
晰 ， 鹃 家 形 状 边缘 之 外 只 能 有 少量 漆 筋 存在 ， 如 岁 2-4 所 示 。 低 的 筋 化 气压 有 助 于 
产生 正确 、 均 色 的 喷雾 形状 ， 减 少 反 弹 和 过 喷 。 

2. 持 枪 

正确 喷涂 的 轨迹 与 工件 表面 保持 竺 直 。 顺 涂 时 根据 被 涂 面 角度 ， 喷 枪 与 顺 
涂 表 面 的 距离 一 般 为 15 ~ 30cm， 如 图 2-5 所 示 。 

要 获得 更 漫 、 色 深 和 较 厚 的 涂 屋 ， 距 离 可 近 些 ; 要 获得 更 干 、 色 浅 和 和 较 
薄 的 涂 层 ， 距 离 可 远 些 。 

















过 度 雾 化 区 
雾 化 区 
中 心 润 湿 区 
图 2-4 ”喷枪 喷雾 形状 图 2-5 ” 持 枪 正确 方法 
3. 走 枪 





走 枪 包括 喷枪 对 被 涂 物 面 的 角度 和 喷枪 的 运行 速度 。 应 保持 嘎 枪 与 被 涂 物 
面 呈 直角 、 平 行 运行 ， 如 图 2-6 所 示 。 呈 枪 移动 速度 一 般 在 30 ~ 60cm/s 之 间 调 
整 ， 并 要 求 恒定 。 

如 果 咀 枪 倾 冬 并 呈 圆 弧 状 运行 或 运动 速度 多 变 ， 就 得 不 到 厚度 均匀 的 漆 
膜 ， 并 吻 产 生 条 纹 和 斑痕 ; 喷枪 的 运行 速度 过 慢 (30cm/s 以 下 ) ， 则 易 产 生 流 
挂 。 相 邻 嘎 涂 行程 应 有 个 搭 接 量 ， 即 重合 率 ， 重 合 率 应 达到 50%~60% ， 如 图 
2-7 所 示 。 过 快 或 者 欣 接 不 多 时 ， 怠 不 兄 得 到 平 请 的 潜 膜 。 当 对 漆 层 厚度 的 均 


ke 
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图 2-6 走 枪 的 正确 方法 
匀 性 要 求 高 时 应 采用 交叉 喷涂 法 ， 和 
即 先 做 竖 直 方 回 的 喷涂 ， 然 后 再 做 
水 平方 辐 的 吸 涂 。 


(四 ) 喷涂 原则 


喷涂 总 的 原则 为 先 内 后 外 ， 先 
上 后 下 ; 先 局 部 ， 再 统一 。 即 先 
喷涂 内 表面 再 嘎 涂 外 表面 ， 先 顺 
涂 顶 面 再 嘎 涂 侧面 ; 先 筋 喷 修 补 
区 域 ， 再 统一 窗 盖 响 涂 。 

(五 ) 喷涂 方法 

1. 色 漆 的 喷涂 方法 

珍珠 银 粉 色 漆 鹃 涂 分 三 遍 顺 涂 : 图 2-7 ”重合 率 
第 一 过 喷涂 为 筋 喷 ， 走 枪 速度 可 比较 
快 ， 使 修补 区 域 或 全 车 犹如 注 筋 般 的 注 嘎 涂 ， 使 涂料 能 与 中 涂 漆 涂 膜 秋 合 。 

第 二 遍 喷 涂 遮 盖 中 涂 潜 或 腻子 红 灰 层 ， 显 出 颜色 ， 注 意 不 要 有 银 粉 色 漆 的 
色 斑 、 发 花 等 问题 出 现 ， 走 枪 的 速度 可 稍 快 。 

第 三 遍 喷涂 是 修正 第 二 遍 喷 涂 时 产生 的 色 斑 等 喷涂 不 均匀 。 总 体 来 说 ， 要 
求 把 修补 区 域 或 全 车 的 颜色 遮 新 均匀 一 致 为 标准 。 

2. 章光 清漆 的 噶 涂 万 法 

(1 ) 等 色 漆 喷涂 后 内 干 5 ~ 15min， 使 部 分 溶剂 挥发 ， 涂 膜 变 得 干燥 后 才 可 
喷涂 ， 可 用 手指 轻 轻 触 及 涂 膜 而 不 沾 上 颜色 时 即 可 喷涂 曙光 清 潜 。 如 果 色 漆 表 
面 比较 粗 焰 或 防止 有 灰尘 。 可 用 除尘 布 与 压缩 空气 边 吹 边 控 一遍 。 控 完 后 ， 用 
脱脂 剂 脱脂 (行业 内 称 为 除 油 剂 除 油 ) 。 
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4 喷涂 工艺 流程 
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(2 ) 章光 清漆 的 第 一 过 喷涂 以 筋 顺 为 主 ， 不 能 喷涂 过 犀 ， 以 稍 许 能 出 现 论 
洋 的 程度 喷涂 ， 喷 枪 的 运行 速度 可 稍 快 。 
(3 ) 第 二 届 单 光 漆 顺 涂 是 装饰 用 ， 要 喷 出 之 度 ; 注意 平坦 性 、 认 洋 度 。 用 





双 程 (来回 ) 顺 涂 方法 重 全 地 趴 涂 ， 趴 枪 运 行 采 用 正 疝 或 稍 慢 的 速度 。 


(六 ) 气压 喷涂 注意 事项 





要 想得到 高 品质 的 漆 膜 ， 在 嘎 涂 施工 中 要 注意 以 下 几 个 问题 

1， 喷 涂 前 ， 先 检查 工具 与 工作 环境 

(1) 空气 压缩 机 内 的 水 分 、 油 脂 必 先 释 出 。 

(2 ) 彻底 清洁 喷漆 房 ， 不 能 有 起 灰尘 的 堆积 物 、 油 质 、 棉 纱 类 物质 。 

(3 ) 检查 通风 系统 是 否 正常 。 

2 修补 区 域 表面 干 净 

施 咀 表面 一 定 要 用 水 冲洗 干净 并 干燥 ; 有 油脂 、 旱 质 等 要 用 脱脂 剂 脱脂 。 

3.， 用 高 品质 稀释 剂 

每 种 油漆 稀释 剂 的 溶解 力 不 同 ; 使 用 配套 的 稀释 剂 和 正确 的 配 比 ， 油 漆 可 发 
挥 最 高 质量 。 

4. 配 比 要 正确 

清漆 、 固 化 剂 与 稀释 剂 要 严格 按 各 厂家 产品 技术 导 则 规定 的 配 比 配置 ， 比 
例 不 正确 将 影响 油漆 的 效果 。 

5.， 搅拌 均匀 并 熟化 5~10min 

不 管 哪 一 种 漆 、 哪 一 厂家 ， 搅 拌 均 匀 是 最 重要 的 ， 尤 其 是 金属 漆 。 对 于 双 
组 分 漆 ， 调配 好 后 静 置 5~10min ( 称 为 熟化 时 间 ) ,使 漆 内 的 树脂 与 固化 剂 进行 
一 定 程度 的 化 学 反应 后 再 使 用 ， 以 保证 施工 质量 和 漆 膜 的 性 能 。 

6.， 空气 压力 要 适当 

在 正常 情况 下 ,气压 设 定 在 2.5~5MPa。 喷 涂 压力 保持 在 2.5~3.5MPa 时 最 
为 理想 ， 特 别 是 喷 金 属 漆 时 ,气压 大 小 与 出 漆 量 和 颜色 有 很 大 关系 ,气压 大 
了 会 使 银 粉 沉 在 下 面 ， 使 颜色 变 浅 ; 气压 小 了 ， 会 使 银 粉 浮 在 上 面 ， 使 颜色 
变 深 ， 同 时 光 译 度 不 高 。 如 果 嘎 涂 淖 光 面 漆 时 ， 第 一 过 雾 嘎 时 气压 可 小 一 点 
(2.5~3.5MPa ) ， 第 二 裔 筋 噶 时 要 把 气压 调 大 些 ( 3.5~5MPa)， 才 能 咀 出 亮度 。 
喷涂 压力 的 过 大 与 过 小 都 会 影响 咀 涂 效果 。 

7. 正确 的 喷涂 方法 

保持 喷枪 枪 嘴 与 修补 表面 的 距离 为 13~30cm， 根 据 修 补 区 域 的 大 小 调整 喷射 而 
形 面 宽 ( 弱 长 ) 为 13~25cm， 每 次 喷涂 间隔 为 9S~10min， 要 留 有 充分 的 干燥 时 间 。 

8.， 注意 配备 好 个 人 安全 防护 用 品 

进行 嘎 涂 时 ， 一 定 戴 好 安全 防护 用 品 ， 如 防护 服 、 护 目镜 等 ， 避 人 免 受到 人 
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(七 ) 喷枪 的 维护 


味 枪 的 维护 非常 重要 ， 好 的 保养 方法 能 延长 喷枪 的 使 用 寿命 。 维 护 保 养 的 
PJ 

(1) 喷枪 使 用 后 应 立即 用 涂 剂 洗浴， 但 不 能 使 用 对 金属 有 腐蚀 作用 的 厅 性 
钠 等 碱 性 清洗 剂 。 

(2 ) 用 市 溶剂 的 毛 刷 仔细 洗 次 空气 帽 、 嘎 中 及 枪 体 。 当 空气 蕊 被 堵塞 时 可 
用 软木 针 玻 通 ， 不 能 用 钉 或 针 等 硬 的 东西 去 捅 ， 这 样 会 产生 磨损 。 

(3 ) 不 能 将 喷枪 全 部 混入 洲 剂 中 ， 这 样 会 损坏 各 部 位 的 密封 垫 奖 ， 从 而 造 
成 独 气 、 漏 乱 的 现象 。 

(4 ) 检查 针 闪 垫圈、 空气 浆 垫 圈 密 封 部 位 是 否 泄漏 ， 有 汽 漏 时 应 及 时 更 
换 。 应 经 疝 在 密封 垫圈 处 涂 油 ， 使 其 变 软 ， 以 利于 活动 。 

(5) 扳机 的 螺栓 、 空 气 帽 的 螺纹 、 涂 料 调 节 螺 栓 、 空 气 调 蔬 螺 栓 等 应 经 稼 
涂 油 ， 以 你 证 转 劲 灵活 。 枪 针 部 和 空气 浆 部 的 弹 和 将 也 应 涂 润滑 脂 或 油 ， 这 样 有 
利于 滑动 ， 并 可 防止 生 锈 。 

(6 ) 在 车 妆 喷枪 时 应 注意 : 各 匆 形 部 位 不 应 粘 有 二 圾 和 涂料 ; 空气 帽 和 师 
嘴 不 能 有 任何 损伤 ; 组 痛 调 节 到 最 初 轻 扣 扳机 时 只 喷 出 空气 ， 重 扣 扳 机 时 才 叮 
出 涂料 。 








三 、 驱 口 修 补 工艺 


1， 概念 

所 谓 驳 口 修补 就 是 将 修补 的 地 方 深入 周边 的 原色 ， 使 人 看 不 出 有 修补 的 行为 。 

2.， 完成 这 种 工艺 所 需 的 产品 

(1 ) 2K 素 色 漆 或 2K 清 漆 。 

(2 ) 驳 口 稀释 剂 。 

3， 修 补 步骤 与 方法 

(1 ) 用 P400 号 或 P600 号 砂纸 打磨 要 局 部 修补 的 区 域 。 

(2 ) 周边 区 域 用 2000 扣 砂纸 轻 轻 打磨 或 用 粗 晴 抛 光 ， 作 为 2K 色 漆 或 2K 清 洪 
的 深入 区 。 

(3 ) 配制 好 2K 色 漆 或 2K 清 漆 ( 面 漆 、 固 化 剂 和 稀释 剂 按 厂家 产品 说 明 要 求 混 
A 

(4) 喷涂 。 在 局 部 修补 地 区 及 周边 ， 顺 涂 两 道 色 漆 ， 每 一 次 都 由 内 回 外 扩 
展 喷 涂 面积 ; 喷 第 二 道 时 ， 将 它 延 伸 到 驳 口 区 ， 每 一 道 喷 涂 之 间 静 置 Smin， 如 
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图 2-8 了 驶 口 修补 工 亏 


(5 ) 配置 驶 口水 。 

2K 色 漆 : 5 份 矣 口水 加 1 份 已 配置 好 的 2K 色 漆 与 回 化 剂 。 

2K 清 漆 : 5 份 驶 口水 加 一 份 配置 好 的 清漆 与 固化 剂 ， 或 直接 使 用 驶 口水 。 
(6 ) 吓 涂 驭 口水 。 当 最 后 一 道 2K 色 漆 或 2K 清 漆 喷 涂 完 成 后 ， 立 即 用 以 上 





调配 好 的 驭 口水 喷涂 在 修补 涂 层 的 边 绿 ， 使 其 游人 有 旧 潜 的 其 他 地 区 ， 一 般 轻 顺 
两 三 道 即 可 完成 驱 口 的 工作 。 

(7 ) 干燥 。 室 温 下 自然 干燥 或 在 60%/40min 条 件 下 烘 烧 。 如 有 必要 ， 在 完 
全 干燥 后 ， 可 用 抛光 蜡 抛 光 。 


四 、 整 车 修补 涂 疙 工 忆 


当 和 车 身 涂 层 出 现 失 光 、 变 色 现 象 ， 甚 至 涂 腊 开裂 、 局 部 脱落 ， 汽 车 大 修 后 
进行 翻新 涂 波 或 整 车 改变 涂 疙 时 ， 需 要 进行 整 车 修补 涂 疙 。 


(一 ) 整 车 修补 涂 装 的 种 类 


1， 出 白 涂 装 

出 白 涂 装 是 指 将 车 身上 日 涂 层 ( 面 漆 与 底 深层 ) 全 部 清除 挥 ， 露 出 金属 底 材 
后 进行 涂 装 的 工艺 。 

2.， 面 漆 翻 新 涂 效 

如 果 底 层 涂 层 完好 ， 仪 面 漆 老化 (变色 、 失 光 、 粉 化 等 ) ， 只 需 打 磨 掉 已 
损坏 的 面 漆 层 后 即 可 喷涂 新 面 梁 ， 这 称 为 面 漆 翻 新 涂 装 。 


(二 ) 涂 装 工艺 介绍 





1， 前 处 理 

饭 金 校正 平整 表面 ， 去 除 旧 涂 层 ; 除 锈 ， 脱 脂 去 污 、 灰 尘 ; 有 条 件 时 可 进 
行 僻 化 处 理 。 

2， 刊 用 子 





在 级 金 修整 部 位 和 四 凸 表 面 涂 刊 日 干 油性 肚子 。 要 用 刊 灰 把 车 吴平 度 、 轮 
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一 漆 调 十 上 太 反 和 
N / 飞 油 漆 从 一 时 A 


角 及 线条 等 每 一 个 细节 都 填补 磨 塑 出 来 。 

3. 打磨 腻子 层 

由 粗 到 细 用 水 砂纸 磨 平 刮 涂 原 子 灰 区 域 ， 以 平整 、 光 滑 、 无 砂 眼 、 无 凹凸 
不 平 为 好 。 一般 需 要 重复 两 三 次 ， 最 后 一 次 用 600 写 水 砂纸 湿 打 磨 。 

4. 中 涂 底 漆 

中 涂 底 梁 分 两 种 ， 一 种 是 双 组 分 聚氨酯 中 涂 漆 ， 具 有 优 民 的 卉 充 性 和 封闭 
性 ， 完 全 干燥 后 的 性 能 与 原 厂 中 涂 漆 一 样 。 男 一 种 是 灰 底 漆 ( 苏 灰 土 ， ， 是 单 
组 分 中 涂 漆 ， 主 要 用 作 打 磨 指示 涂 层 ， 如 刮 涂 肛 子 后 的 细 打 麻 。 整 车 嘎 涂 底 
漆 ， 干 燥 后 用 600 志 水 砂纸 打磨 平整 光 消 ， 然 后 歇 痊 ， 欣 净 水 分 和 污 物 。 

5， 脱 脂 

用 脱脂 剂 探 净 被 涂 表 面 的 油污 、 灰 尘 等 。 

6.， 喷涂 面 漆 

鹃 凑 色 漆 与 面 潜 ， 目 干 或 在 60% 以 下 强制 干燥 。 

7. 漆 面 扫 光 打 蜡 处 理 

以 上 为 车 号 出 白 涂 装 的 工艺 简介 和 操作 顺序 ， 如 果 只 需要 面 漆 翻新 ， 可 下 
接 打 磨 面 漆 层 ， 嘎 涂 中 涂 确 漆 ， 干 燥 打 某 后 脱脂 ， 再 喷涂 色 漆 与 面 漆 ， 按 步 桑 
4~7 的 顺序 操作 即 可 。 











五 、 泊 和 芋 修补 后 对 漆 膜 进行 研 麻 抛光 的 工 迄 


汽车 表面 经 喷涂 之 后 ， 可 能 会 出 现 粗 粒 、 砂 纸 痕 、 流 狗 、 反 日 及 橘 皮 等 漆 
膜 雪 面 的 细小 缺陷 ， 为 了 弥补 这 些 缺 陷 ， 通 稼 在 趾 涂 后 进行 全 磨 抛 光 处 理 ， 以 
提高 漆 膜 的 镜面 效 末 ， 达 到 光亮 、 平 消 、 艳 丽 的 要 求 。 


(一 ) 研磨 抛光 的 步骤 介绍 


1， 清洗 整 车 

自 完 ， 在 人 研磨 进行 之 前 先 用 脱 蜡 洗车 液 或 去 污 力 强 的 漆 面 清洗 剂 清 洗 整 
车 ， 将 漆 面 污垢 彻底 清除 ， 但 不 需要 擦 干 ， 同 时 应 避免 颗粒 灰尘 在 人 研磨 中 造成 
新 划 痕 。 

2.， 水 砂纸 打磨 修复 

对 于 喷涂 表面 有 粗 粒 、 细 微 砂 纸 痕 或 流 挂 痕 等 缺陷 ， 在 抛光 前 先 用 
1000~2000 号 水 砂纸 醉 水 包 在 小 橡胶 讨 块 外 面 ， 对 其 轻 轻 打磨 至 平整 ( 注意 不 能 
磨 穿 漆 层 ) 。 如 果 没 有 痕迹 ， 则 可 直接 进入 研磨 工序 。 

3， 粗 、 细 蜡 研 魔 

用 电动 研磨 机 加 上 粗 晴 对 水 砂纸 的 痕迹 进行 研磨 ， 再 加 入 细 人 研磨 襄 进 行 抛 
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光 细 人 研 族 。 控 作 方 法 如 下 所 述 。 
(D 把 海 纺 头 用 清水 浸 湿 ， 把 粗 、 细 蜡 ( 先 粗 后 细 ) 涂 在 研磨 机 的 海 绷 头 
上 ， 也 可 直接 涂 在 需要 打 硒 的 车 吴 漆 面 上 ， 如 图 2-9 所 示 。 














图 2-9 ”研磨 操作 方法 (一 ) 


Oo 在 需要 打磨 的 车 身 漆 面 上 方 ， 轻 轻 按 动 研磨 机 开关 ， 蜡 在 离心 力 的 作用 
下 会 比较 均匀 地 深 在 需要 人 研磨 的 车 映 漆 面 上 ， 如 图 2-10 所 示 。 





图 2-10 ”研磨 操作 方法 ( 二) 


(3) 人 研磨 操作 技巧 。 人 研磨 前 应 和 完 开 机 ， 然 后 再 将 研磨 抛光 机 轻 轻 慢 放 于 深 
面 ， 并且 压力 应 逐步 均匀 增 大 ， 防 止 接触 瞬间 造成 深度 军 姜 。 在 人 研磨 将 近 结 束 
时 ， 力 度 束 应 越 来 越 轻 ,最 后 轻 轻 慢 起 于 工作 面 ， 以 防 人 研 许 后 出 现下 一 阶段 的 
抛光 工序 也 无 法 去 除 的 晤 并 。 施 工 中 机 头 尽 量 不 要 离开 工作 面 ， 应 成 百 线 左右 
匀速 来 回 移 动 ， 并 且 第 二 道 应 紧 压 第 一 道 的 1/3， 同 时 根据 板块 面积 大 小 上 下 交 
符 进 行 ， 整 个 过 程 不 应 有 间断 ， 最 好 一 气 呵 成 。 人 研 麻 后 乱 面 应 至 亚 认 色 ， 如 采 
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Ns 气 车 油漆 调包 技术 教程 


在 检验 过 程 中 发 现 某 些 局 部 的 亮度 与 其 他 研 麻 处 的 不 同 ， 光 亮度 较 好 ， 无 麻花 
印迹 ， 就 说 明 此 处 有 漏 打 的 现象 ， 应 及 时 采取 补救 措施 ， 进 行 局 部 研磨 或 手工 
人 研磨。 如 网 2-11 所 示 。 


图 2-11 研磨 操作 方法 (三 ) 
(9 人 研磨 操作 注音 事项 。 人 研磨 操作 不 能 在 干燥 的 环境 中 进行 ， 因 此 无 需 探 








干洗 和 车 后 漆 面 附 看 的 水 滴 。 

a. 在 研磨 操作 中 ， 人 研磨 头 要 始终 与 工作 面 保 持平 行 。 

b. 在 车 映 漆 面 棱角 处 不 能 过 度 研 麻 ， 以 防 磨 穿 表 面 漆 层 ， 因 为 校 角 处 的 漆 
膜 厚度 较 注 。 

c. 人 研磨 的 力度 要 在 接近 结束 时 慢 慢 减轻 ， 可 以 防止 在 研磨 后 出 现 光 环 印 迹 。 

d. 全 订 后 车 体 要 用 洗车 液 彻底 洗 净 后 再 进行 抛光 工序 。 

4.， 抛光 

抛光 与 研 度 有 许多 相近 之 处 ， 不 同 之 处 主要 在 于 抛光 所 采用 的 养护 用 品 是 
比 中 性 研磨 剂 更 细 的 抛光 剂 ， 主 要 是 为 了 清除 凑 层 表面 的 轻微 氧化 物 和 杂质 ， 
并 抛 去 粗 晴 打磨 和 留 下 的 旋 印 ， 填 平 漆 膜 表面 上 如 针尖 般 细 小 的 缺陷 ， 即 脐 脂 、 
消除 漆 面 瑕 疲 ， 使 漆 面 达到 镜面 般 平 滑 的 效果 ， 为 打量 做 好 准备 。 抛 光 操 作 方 
法 如 图 2-12 所 示 。 


(二 ) 研磨 抛光 中 常见 的 问题 与 处 理 


在 研磨 操作 中 ， 经 负 会 出 现 抛光 印 ， 使 潜 腊 受到 损伤 ， 如 岁 2-13 所 示 。 
1， 出 现 这 种 的 原因 

(1 ) 漆 腊 未 充分 便 化 就 进行 全 磨 抛光 处理。 

(2 ) 抛光 机 的 压力 太 大 或 转速 太 快 。 
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图 2-12 抛光 操作 方法 





图 2-13 ”出 现 抛 光 印 


(3 ) 使 用 的 研磨 言 太 粗 或 呈 碱 性 ， 抛 光 剂 不 合适 ， 抛 光 轮 太 脏 、 太 粗糙 。 

2. 预防 

(1 ) 要 等 漆 膜 充分 硬化 后 再 研磨 抛光 。 

(2 ) 使 用 抛光 机 时 压力 不 要 过 大 ， 转 速 要 适当 ， 不 超过 1800vmin。 

(3 ) 使 用 正确 型 号 和 细 度 的 研磨 襄 、 抛 光 剂 ， 要 保证 抛光 轮 柔 软 、 清 洛 。 

3， 补 救 方法 

待 漆 膜 完全 硬化 后 ， 再 重新 抛光 。 有 严重 缺陷 时 ， 可 将 漆 膜 磨 平 后 ， 再 重 
新 喷漆 。 
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(三 ) 抛光 注意 事项 

(1) 抛光 前 应 先 用 脱 蜡 洗 车 液 将 车 体 表 面 的 研磨 谊 清洗 干净 ， 的 干 后 再 进 
行 抛光 操作 。 

(2 ) 抛光 时 ， 手 上 的 操作 幅度 应 大 ， 避 免 小 动作 ， 操 作 时 前 两 遍 一 般 用 力 可 
较 大 ， 随 后 速度 逐步 放 慢 ， 力 度 逐 潮 减 小 。 抛 光 机 转速 不 能 太 快 (1800vmin ) 。 

(3 ) 经 过 抛光 处 理 的 部 件 尽量 不 要 再 擦拭 ， 应 及 时 进行 下 一 步 的 打 蜡 工序 。 

(四 ) 手工 上 光 ( 打 蜡 ) 


打 旺 的 主要 作用 是 抑制 外 界 有 害 成 分 对 车 漆 的 氧化 ， 能 抵抗 紫外 线 ， 并 能 
在 一 定 程 度 上 提升 车 漆 的 光亮 度 。 

用 杭 团 或 海 绢 块 涂 上 适量 车 蜡 ， 在 车 体 上 直线 往复 涂抹 ， 不 可 将 晴 液 倒 在 
车 上 乱 涂 或 做 圆圈 式 涂 抹 ; 一 次 作业 要 连续 完成 ， 不 可 涂 涂 停 停 ; 一 般 蜡 层 涂 
人 匀 后 即 可 用 新 毛巾 或 干 棉 团 探 净 多 余 的 上 光 蜡 ， 使 漆 面 光亮 似 镜 、 艳 丽 夺 目 。 
如 图 2-14 所 示 。 











图 2-14 手工 打 蜡 


结语 


-| 





涂料 涂 妆 的 施工 质量 对 涂料 的 防护 效 末 与 关 观 影响 很 大 ， 被 涂 物 的 表面 处 
理 、 施 工 环境 、 漆 膜 厚度 等 施工 因 系 直接 影 啊 涂 层 的 使 用 寿命 与 外 观 ， 在 喷涂 
操作 过 程 中 要 严格 按照 各 厂家 说 明 书 的 要 求 进行 。 











_ 7 
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千变万化 的 色彩 世界 ， 如 何 给 它 一 个 定性 定量 的 指 述 呢 ? 色彩 在 世界 上 是 
无 法 用 一 般 的 量 值 来 衡量 的 。 大 体 来 说 ,颜色 可 以 分 为 无 彩色 和 有 彩色 两 大 
类 。 无 彩色 是 指 日 色 、 黑 色 和 各 种 深浅 不 同 的 灰色 ， 它 们 可 以 形成 一 个 系列 ， 
由 上 特色 逐渐 到 浅 基 ， 然 后 到 中 灰 ， 再 到 座 灰 ， 百 到 赤色 ， 这 个 系列 称 为 站 日 系 
列 ， 可 以 用 一 段 线 来 表示 ， 一 端 是 纯 日 ， 男 一 端 是 纯 黑 ， 中 间 有 各 种 过 渡 的 灰 
色 。 有 彩色 是 指 除 黑 日 系列 以 外 的 各 种 颜色 ， 包 括 可 见 光谱 中 的 所 有 人 色彩 及 具 
有 某 种 色彩 倾 回 的 灰色 。 

















一 、 斋 色 三 属性 与 具体 分 析 


管 颜 色 有 很 多 种 ， 但 纵 观 所 有 颜色 ， 神 具有 三 个 共同 点 ， 即 一 定 的 色彩 

Rs 明亮 程度 和 浓淡 程度 。 我 们 将 颜色 的 这 三 个 共同 点 称 为 颜色 的 三 属性 或 
‘rs UR EN 明度 和 彩 度 。 

在 调配 颜色 时 ， 通 过 改变 这 三 个 要 系 ， 可 以 调配 出 千 万 种 颜色 。 颜 色 属 性 
具体 分 析 如 下 所 述 。 

1. 色相 

色相 也 称 色 调 或 色 别 ， 是 色彩 最 显著 的 特征 ， 是 不 同色 彩 之 间 彼 此 相互 区 
分 的 最 明显 的 特征 。 色 相 表 示 一 定 波长 的 单 色光 的 颜色 相貌 ， 能 够 比较 确切 地 
表示 有 某 种 颜色 色 别 的 名 称 。 如 图 3-1 所 示 ， 色 相 由 刺激 人 眼 的 光谱 成 分 决定 ， 随 














光谱 

380nm 以 下 : 紫外 线 ( Ultraviolet ) 
380~450nm: 紫 (Violet ) 
450~490nm: 蓝 (Blue ) 
490~560nm: 绿 (Green ) 
560~590nm: 黄 (Yellow) 
590~630nm: 柳 (Orange ) 
630~780nm: 红 (Red) 
780nm 以 上 : 红外 线 ( Infrared ) 





图 3-1 色相 表示 
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波长 的 变化 而 变化 ， 不 同 波长 的 光 给 人 的 视觉 感受 是 不 一 样 的 。 将 每 一 种 色彩 
感受 都 赋予 一 个 名 称 ， 如 红 、 梭 、 黄 、 绿 、 青 、 蓝 、 紫 ， 其 中 每 一 个 名 称 都 代 
表 一 类 具体 的 色相 。 紫 红 、 红 、 红 黄 等 都 是 红色 类 中 各 个 不 同 的 色相 ， 这 三 种 
闫 色 之 则 的 差别 就 属于 色相 的 差别 。 

例如 ， 颜 料 红色 的 色 感 是 700nm 的 主 波长 反射 的 结果 。 如 在 这 个 红色 颜料 中 
加 入 不 同 量 的 日 、 灰 或 黑 ， 可 得 出 灰 艳 、 亮 暗 不 同 的 色彩 ， 但 这 些 色彩 仍然 属 
于 一 个 色相 (红色 ) 。 

2. 明度 

明度 也 称 为 亮度 、 明 上 暗 度 或 光度 。 在 无 彩色 中 ， 明 度 最 高 的 为 和 白色， 明度 
最 低 的 为 黑色 。 在 有 彩色 中 ， 任 何 一 种 纯度 色 和 都 有 目 己 的 明度 特征 ， 一 个 彩色 
物体 表面 的 光 反 射 率 越 大 ， 看 上 去 就 越 亮 ， 这 个 颜色 的 明度 台 越 高 。 明 度 是 表 
示 一 个 物体 反射 光线 多 少 的 颜色 属性 ， 是 人 们 所 看 到 的 颜色 引起 的 视觉 上 明暗 
程度 的 感觉 。 

人 腿 对 明暗 的 改变 很 敏感 。 反 射 光 发 生 很 小 
的 变化 ， 甚 至 小 于 1% 的 变化 ， 人 有 眼 也 能 够 感觉 
来 ， 明 上 度 随 光 辆 射 强度 的 变化 而 变化 。 

同一 色相 可 以 有 不 同 的 明度 ， 比 如 红色 就 有 紧 
红 、 深 红 、 浅 红 和 粉红 等 之 分 ， 它 们 看 上 去 有 深 淡 的 
区 别 。 不 同色 调 也 可 以 有 不 同 的 明度 ， 如 在 太阳 交 光 
谱 中 ， 紫 色 明 度 最 低 ， 红 色 和 绿色 明度 中 和 等， 黄色 明 
度 最 高 ， 所 以 人 们 感到 黄色 最 宫 。 

明度 一 般 用 黑 日 度 来 表示 ， 越 接近 白色， 明度 
越 高 ; 越 接 近 黑 色 ， 明 度 越 低 。 因 此 ， 无 论 哪个 色 
加 上 上 白色， 都 会 提 融 混 合 色 的 明度 ， 且 加 入 日 色 越 
多 ， 明 度 提 高 越 大 ; 反之 ， 加 入 黑色 则 会 降低 明 
度 ， 加 入 喘 色 越 多 ， 明 度 越 低 。 如 有 末 加 入 灰色 , 那 
驶 要 看 灰 的 座 浅 而 定 。 明 上 度 如 网 3 -2 所 示 。 黑色 

3， 彩 度 图 3-2 ”明度 

彩 度 也 称 为 纯度 或 人 饱和 度 ， 是 指 颜色 的 鲜 浊 程度 〈( 直观 点 说 就 是 色彩 鲜艳 
与 浑浊 程度 ) 。 

彩 度 也 是 指 某 种 颜色 含 该 色 量 的 饱和 程度 ， 是 针对 颜色 的 色觉 强 弦 而 言 的 。 

当 某 一 颜色 浓淡 达到 饱和 时 ， 乔 无 白色 、 灰 色 或 黑色 挨 和 其中， 即 呈 纯色 
( 亦 称 正 色 ) ; 和 在 有 黑 、 灰 迭 入 ， 即 为 过 饱和 色 ; 符 有 上 昌 色 摊 入 ， 即 为 未 饱和 
色 (通俗 地 讲 就 是 色彩 浓 还 是 淡 的 感觉 ) 。 

高 彩 度 的 色调 加 入 白色 会 变 浅 ， 提 高 明度 ， 降 低 彩 度 。 加 入 黑 时 变 深 ， 降 
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低 明度 ， 同 时 也 降低 彩 度 。 








每 一 色相 都 有 不 同 的 彩 度 变化 ， 标 准 的 颜色 彩 度 最 高 〈《 其 中 ， 红 色 最 高 ， 
青绿 色 最 低 ， 其 他 居中 ) ,黑色 、 日 色 、 灰 色 的 彩 度 最 低 。 

有 彩色 物体 颜色 的 彩 度 往往 与 物体 的 表面 结构 有 关 。 如 末 物 体 表面 粗粮 ， 
表面 反射 光 呈 漫 反 射 ， 即 在 任何 方向 上 都 有 上 昌 光 的 反射 ， 则 会 在 一 定 的 程度 上 
冲淡 色彩 的 饱和 度 ， 使 颜色 的 彩 度 降低 。 

如 果 物 体 表面 光 消 ， 表 面 反 射 光 是 单 加 反射 ， 这 时 在 对 春 反 射 光 观察 ， 会 
由 于 光线 有 觉得 粮 眼 ， 使 饱和 度 较 低 ; 而 在 其 他 方向 上 ， 由 于 反射 光 很 少 ， 颜 色 
的 彩 度 就 较 高 。 

那么 ， 色 漆 为 什么 湿 的 时 候 看 上 去 色 洋 侠 把 ， 而 干 了 以 后 会 变 瞳 呢 ?” 这 是 
因为 颜料 是 由 极 细 的 颗粒 组 成 的 ， 湿 的 时 候 ， 闫 料 末 粒 之 间 的 空 际 被 溶剂 填 
满 ， 表 面 变 得 光滑 ,减少 了 光 的 漫 反射 ， 所 以 颜色 的 彩 度 束 较 局 ; 色 漆 十 了 之 
后 ， 洲 剂 已 挥发 ， 颜 料 颗粒 显露 出 来 ， 即 表面 变 粗 炸 了， 因此 色泽 就 变 灰暗 
了 ， 闫 色 也 就 变 深 了 。 
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一 、 颜 色 三 属性 乙 间 的 相互 关系 


颜色 的 色相 、 明 度 及 彩 度 都 是 人 在 观察 色彩 的 视 沉 心理， 是 人 们 的 主观 颜 
色 感 觉 。 昌 然 三 属性 分 别 与 主 波长 、 光 强 以 及 光谱 能 量 分 布 有 关 ， 但 它们 并 不 
是 光 的 物理 属性 ， 其 表现 形式 取决 于 人 类 的 视觉 。 

颜色 的 三 个 属性 是 相互 独立 但 不 能 单独 存在 的 。 它 们 之 间 的 变化 是 相互 联 
系 、 相 互 影响 的 。 应 用 时 要 同时 考虑 这 三 个 因素 。 

例如 ， 当 某 种 颜色 加 入 白色 母 可 提高 其 明度 ， 加 入 黑色 母 会 降低 其 明度 。 
但 是 ,在 颜色 明度 改变 的 同时 ， 颜 色 的 彩 度 也 会 变化 。 加 入 白色 和 黑色 的 量 越 
多 ， 彩 度 越 低 ， 同 时 色相 也 相应 变 浅 或 变 深 。 红 、 黄 、 蓝 、 日 、 黑 等 每 一 种 色 
母 本 映 也 有 它 上 自己 的 色相 ， 色 光 偏 回 、 明 暗 程度 、 人 鲜艳 度 均 有 所 不 同 。 用 红 、 
芮 、 篮 色 系 色 母 拼 色 ， 可 调 色 相 、 色 光 。 用 墨 、 上 日 色 可 调 明 暗 程度 和 次 浅 度 。 
用 鲜艳 的 色 母 〈 审 灭 光 ) 或 增加 人 饱和 度 来 调 鲜 艳 度 。 调 银 粉 梁 要 利用 粗细 搭配 
和 控 色 剂 、 白 色 、 白 珍珠 来 调整 正 侧 面 。 调 珍珠 漆 要 分 清 种 类 ， 并 熟悉 正 侧 面 
显 色 ， 以 与 主 色色 母 搭配 。 

颜色 的 色相 、 明 度 和 彩 度 只 有 在 亮度 适中 的 时 候 才 能 充分 体现 出 来 。 在 中 
等 亮度 下 ， 一 般 人 有 眼 能 够 分 辨 的 色彩 总 数 在 10000 种 左右 。 在 亮度 极 低 的 场合 ， 
色彩 变 成 了 上 暗色， 这 时 很 难 区 别 色 彩 的 色相 和 彩 度 。 如 果 在 极 亮 的 光照 下 ， 人 
眼 接 受 刺 激 的 程度 已 达到 了 极限 ,使 人 产生 了 泪眼 的 感觉 ， 这 时 将 无 法 分 辨 色 
彩 的 一 切 属性 ， 如 图 3-3 所 示 。 
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刺 
图 3-3 颜色 三 属性 之 间 的 关系 


三 、 视 党 的 三 大 要 素 


(一 ) 视 党 的 三 大 要 素 


光线 、 物 体 和 观察 者 ， 是 产生 视 党 的 三 大 要 素 。 换 而 言 之 ， 这 也 是 我 们 看 
到 和 分 辨 颜色 必 不 可 少 的 条 件 ， 缺 一 不 可 。 


(二 ) 具体 分 析 介 绍 


1.， 光线 

所 谓 光线 就 是 指 能 够 在 人 的 视觉 系统 上 引起 明亮 颜色 感觉 的 电磁 辐射 。 所 
以 人 们 能 借助 光线 看 到 物体 的 颜色 。 

我 们 把 发 光 的 物体 称 为 光源 ， 像 太阳 、 白 炽 灯 、 奕 光 灯 等 。 光 源 有 自然光 
源 与 人 造 光 源 之 分 ， 太 阳 是 目 然 光源 中 最 佳 的 光源 ， 这 是 因为 太阳 光 中 含有 不 
同 波长 的 光 ， 并 且 光 谱 能 量 的 分 布 比 较 均衡 。 而 日 炽 灯 、 严 光 灯 是 人 造 光 源 ， 
日 炽 灯 主 要 含有 红色 的 光线 ， 属 于 较 温 暧 的 光线 。 而 灾 光 灯 主 要 含有 蓝 色 的 光 
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线 ， 属 于 较 冷 的 光线 。 由 于 日 光 有 不 同 的 时 相 ， 人 造 光源 有 不 同 的 色温 和 显 色 指 








数 ， 所 以 同一 颜色 在 不 同 的 光源 下 观察 的 结果 也 是 不 同 的 。 在 日 出 后 3 小 时 与 日 落 
前 3 小 时 间 ， 色 温 变化 不 大 ， 光 谱 成 分 齐全 ， 是 观察 颜色 、 分 析 颜 色 的 最 佳 时 机 。 

2.， 物体 

物体 是 观察 的 对 象 ， 我 们 周围 的 物体 可 分 为 两 大 类 : 一 类 物体 本 喘 是 发 光 
体 ， 即 光源 ， 如 太阳 ; 男 一 类 物体 在 一 般 状 态 下 不 发 光 ， 只 是 在 一 定 程度 上 吸 
收 和 反映 来 自 光 源 的 光线 ,日 第 所 见 的 物体 大 部 分 属于 这 一 类 。 物 体 中 通常 含 
有 颜料 ， 颜 料 会 有 选择 地 反射 一 部 分 光线 ， 吸 收 其 他 的 光线 。 被 反射 的 光线 就 
决定 了 该 物体 的 颜色 。 

在 汽车 修补 漆 调 配 过 程 中 ， 物体 应 能 提供 尽 可 能 准确 的 颜色 信息 ， 因 此 物 
体 表面 应 洁净 ， 避 免 漆 面 老 化 、 变 色 和 污染 。 比 色 背 景 应 以 淡色 彩 调 为 主 ， 避 
免 太 艳 、 太 深 ， 避 免 反 色 。 

3， 观 察 者 

如 果 说 光 是 产生 颜色 感觉 的 物理 基础 ， 那 么 眼睛 的 视觉 特性 则 是 产生 颜 
色 感 觉 的 生理 基础 ， 前 面 提 到 的 物体 的 反射 光线 刺激 人 的 眼睛 引起 视神经 兴 
盏 ， 并 传 至 中 枢 神 经 而 产生 颜色 的 感觉 ， 使 生理 和 心理 状态 出 现 不 同 的 颜色 
知觉 。 

关于 人 有 眼 的 视觉 机 理 曾 经 有 过 多 种 学 说 ， 现 在 人 们 普遍 所 接受 的 是 三 原色 
视觉 学 说 。 该 学 说 认为 ， 在 人 类 有 眼睛 内 的 视网膜 上 存在 着 三 种 视神经 纤维 ， 即 
感 红 、 感 绿 及 感 蓝 的 视觉 细胞 ， 每 种 视觉 细胞 的 兴奋 都 有 引起 原色 的 感觉 。 

正常 人 能 够 分 辨 出 各 种 颜色 ， 并 可 以 用 红 、 绿 、 蓝 三 原色 光 混 合 配 出 光谱 
上 的 各 种 颜色 。 有 的 人 虽 能 用 三 原色 配 出 光谱 的 各 种 颜色 ， 但 对 某 些 颜色 的 辨 
别 能 力 较 差 ， 这 种 人 被 称 为 色弱 或 色 弟 。 

对 红色 、 绿 色 或 赣 色 分 辨 困 难 者 ， 分 别称 为 红色 育 、 绿 色 育 及 蓝 色 育 。 有 
的 人 只 对 明度 有 感觉 而 对 色相 、 彩 度 没 感觉 ， 被 称 为 全 色盲 。 

年 龄 的 增长 、 眼 睛 的 倦 印 与 病痛 会 影响 人 的 色 感 ， 有 色觉 缺陷 的 人 不 能 
确 分 辨 颜色 ， 所 以 不 宜 从 事 调 色 与 测 色 工作 。 
































四 、 三 原色 知识 


(一 ) 什么 是 三 原色 

从 投 照 光 混合 的 实验 中 可 知 : 红 、 黄 、 青 ( 蓝 ) 三 种 色光 不 能 用 其 他 颜色 
色光 的 混合 调配 得 到 ， 它 们 相 拼 可 形成 几乎 所 有 的 颜色 ， 这 三 种 色光 即 为 三 原 
色 。 涂料 显 色 的 三 原色 为 红 、 黄 、 蓝 ， 如 图 3-4 所 示 。 
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( 二) 调 色 拼 色 规律 
1， 间 色 





由 两 种 原色 混合 所 得 的 颜色 称 为 间 色 (二 次 色 ) ， 如 橙 、 绿 、 么 ， 如 图 3-5 所 未 。 











图 3-4 三 原色 ( 红 、 黄 、 蓝 ) 图 3-5 由 红 黄 蓝 埃 加 产生 间 色 
( 如 检 、 绿 、 紫 ) 
我 们 把 各 种 颜色 均 看 成 是 黄 、 蓝 三 种 颜色 的 涂料 相 拼 配 而 得 到 的 ， 红 


色 己 贡 色 二 基色 按 一 I 其 看 色 力 
可 能 很 不 相同 ， 所 以 比例 不 定 ) ; 红色 和 蓝 色 按 一 定 比 例 相 拼 配 得 到 紫色 ; 蓝 
色 和 黄色 按 一 定 比 例 相 拼 配 得 到 绿色 。 

红 和 检 相 拼 配 或 红 与 黄色 相 拼 配 时 ， 红 多 黄 少 得 到 检 红 ， 红 少 黄 多 得 到 





与 紧 或 蓝 与 红 相 拼 配 时 ， 蓝 多 红 少 得 到 青 连 ， 红 多 蓝 少 得 到 紫红 。 
蓝 与 绿 或 蓝 与 黄 相 拼 配 时 ， 蓝 多 黄 少 得 到 湖 蓝 ( 蓝 绿 ) ， 黄 多 蓝 少 得 到 湖 
述 这 




















绿 as 
些 由 两 种 基本 色相 拼 得 到 的 颜色 称 为 二 次 色 ， 也 叫 间 色 。 
红 + 黄 一 一 栖 
黄 + 蓝 一 一 绿 
红 + 获 一 柴 
红 、 芮 、 蓝 按 一 定 比例 相 混合 可 得 到 黑 。 


2. 复 色 〈 三 次 色 ) 
间 色 与 间 色 或 间 色 与 原色 混合 所 得 的 闫 色 叫 复 色 ( 三 次 色 ) 。 一 个 间 色 含有 
两 个 基本 色相 ， 也 可 以 这 样 说 ,， 复 色 (三 次 色 ) 是 由 红 、 页 、 蓝 三 种 基本 色相 相 
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互 拼 配 而 得 到 的 各 种 颜色 。 红 、 黄 、 蓝 
三 基色 “等 量 ” 相 拼 配 得 到 黑色 。 
黑色 可 以 说 是 三 次 色 中 的 一 个 特 
例 ， 而 其 他 三 次 色 都 可 以 看 成 是 间 色 
(二 次 色 ) 与 或 多 或 少 的 黑色 相 拼 配 
而 得 到 的 。 间 色 (二 次 色 ) 与 适量 的 黑 
色相 拼 配 可 以 得 到 灰色 、 米 色 及 咖啡 色 
等 三 次 色 。 但 在 实际 调 色 中 ， 管 采用 黑 
色 关 色 剂 。 调 色 时 要 向 握 复 色 的 性 质 ， 
避免 多 种 闫 色 的 混合 ， 尤 其 避免 补 色相 
加 。 图 3-6 所 示 为 复 色 。 
3. 补 色 图 3-6 ”由 红 、 黄 、 蓝 、 检 、 绿 、 紫 混合 产生 
补 色 是 一 个 奇特 的 色彩 ， 当 把 他 们 黄 档 、 红 档 、 红 紫 、 蓝 紫 、 黄 紫 等 复 色 
并 置 在 一 起 时 ， 它 们 都 以 最 大 程度 突 
出 对 方 的 鲜艳 ， 但 将 它们 相互 混合 时 ， 色彩 便 从 极度 鲜艳 变 成 灰 黑 色 。 补 色 现 象 
是 色彩 混合 的 特殊 效应 ， 两 个 原色 可 以 调 成 一 个 间 色 ， 该 则 色 与 男 一 个 原色 则 互 
为 伞 色 。 也 就 是 说 这 一 间 色 包含 有 为 外 两 个 原色 ， 因 此 ， 一 对 补 色 总 是 包含 三 原 
色 ， 同 时 也 就 包含 了 全 部 色相 。 比 如 
红 与 绿 互 为 补 色 = 红 与 贡 + 监 
蓝 与 档 互 为 补 色 = 蓝 与 贰 + 红 
黄 与 紫 为 互补 色 = 贡 与 红 + 蓝 
补 色相 混 、 三 原色 相 混 都 将 产生 中 性 灰色 或 黑色 ， 如 图 3-7 所 示 。 




















红 一 绿 
黄 一 一 紫 
蓝 一 一 栖 





图 3-7 补 色 
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在 三 原色 和 复 色 中 加 入 一 定量 的 日 色 ， 可 调配 出 粉红 、 浅 红 、 浅 蓝 、 淡 天 
蓝 、 淡 监 、 浅 芮 、 奶 黄 、 牙 黄 等 深浅 不 一 的 多 种 浅 谈 颜 色 。 
如 加 入 黑色 ， 则 可 调配 出 标 色 、 灰 色 、 福 色 、 喃 绿 等 明度 和 色调 不 同 的 多 





种 颜色 。 

墨色 与 日 色 属 于 无 彩色 类 ， 调 色 时 由 于 白色 或 墨色 的 迭 入 可 明显 地 降低 颜 
色 的 彩 度 和 明度 ， 使 原 颜 色 的 色调 减弱 、 改 变 甚至 消失 ， 如 对 紧 色 加 入 等 量 的 
黑色 ， 则 紫色 的 色调 就 会 完全 消失 而 变 为 黑色 。 因 此 ， 将 日 色 和 黑色 称 为 消 
色 ， 通 常 在 闫 色 转 向 调 整 时 使 用 。 

在 色彩 调配 过 程 中 合理 地 使 用 消 色 ， 可 以 对 颜色 的 色调 、 明 上 度 起 到 矫正 与 
调 广 作用 。 





五 、 配 色 的 三 个 原则 


对 比 两 种 色彩 时 ， 只 有 当 其 色相 、 明 度 及 彩 度 〈 饱 和 度 ) 三 者 都 相同 时 ， 
这 两 种 颜色 才 相 同 ， 其 中 一 个 特性 不 同 ， 这 两 种 色彩 也 不 能 称 为 相同 。 

1. 调整 色相 ( 色调、 名称 ) 

将 红 、 黄 、 蓝 三 个 色 按 一 定 比 例 混合 ， 可 获得 不 同 的 中 间 色 ， 中 间 色 与 中 
间 色 混合 ， 或 中 间 色 与 三 原色 中 的 一 种 混合 ， 又 可 得 到 复 色 。 可 以 通过 颜色 的 
拼 色 来 改变 颜色 的 色相 。 

2. 调整 明度 (深浅 度 、 明 上 暗 度 ) 

在 显 色 的 基础 上 ， 加 入 白色 将 原来 的 颜色 冲淡 ,就 可 以 得 到 人 饱和 度 不 同 的 
彩色 ( 即 深 浅 不 同 的 颜色 ) ; 加 入 不 等 量 的 黑色 ， 就 可 以 得 到 明度 不 同 的 各 种 
颜色 。 如 在 大 红 中 加 入 白色 得 到 浅 红 、 粉 红 ; 将 铁 红 加 黑 得 到 紫 标 色 ; 白色 加 
黑色 得 到 不 同 的 灰色 。 

3. 调整 彩 度 (饱和 度 、 人 鲜艳 度 ) 

在 显 色 的 基础 上 ， 加 入 不 等 量 的 原色 可 以 获得 不 同 彩 度 的 色相 。 如 在 浅 红 
中 加 入 不 等 量 的 红色 得 到 大 红 、 深 红 ， 在 浅黄 中 加 入 不 等 量 的 黄色 可 得 到 中 
殴 、 大 贰 、 深 贡 。 

将 上 述 配 色 原 则 组 合 应 用 ， 即 可 在 某 一 颜色 的 基础 上 改变 其 色相 、 明 度 和 
彩 度 ， 就 可 以 调配 出 各 种 颜色 来 。 





























人 六、 调 色 基 本 步 又 和 方法 


由 于 涂料 的 显 色 是 相 减 成 色 〈 反 射 光 成 色 ) ， 较 光源 色 的 相 加 成 色 复 杂 ， 


Gu 








加 之 颜料 的 色相 、 明 上 度 、 饱 和 上 度 指 标 不 同 ， 看 色 力 、 浮 色 程 度 又 不 同 ， 因 此 凋 





色 操 作 是 一 个 复杂 的 过 程 ， 要 求 少 加 多 看 ,不 可 秆 目 急 躁 。 
(一 ) 调 色 注意 七 事项 


具体 来 说 ， 膛 循 以 下 方法 就 能 避免 因为 色 母 材料 与 环境 方面 的 原因 造成 色 
差 ， 满 足 色 母 与 调 色 方 面 的 质量 要 求 ， 达 到 较 好 的 调包 效 打 。 

(1 ) 每 天 上 午 、 下 午 开始 调 漆 时 ， 必 须 搅拌 15min 方 可 配 漆 。 

(2) 更 换 任何 色 母 必须 先 用 调 漆 太 彻底 搅拌 均匀 ， 方 可 再 放置 搅拌 机 
上 挠 拌 。 

(3 ) 任何 手工 微调 都 应 尽 可 能 选用 配方 上 指定 的 或 已 加 入 的 色 母 ， 色 母 加 
入 越 多 ， 颜 色 越 浑浊 。 

(4 ) 个 别 银 粉 潜 、 珍 珠 漆 微 调 难度 较 大 ， 建 议 使 用 驭 口 工序， 以 免 痕 费时 间 。 

(5 ) 尺 可 能 在 日 天 光线 充足 之 处 调 色 ,在 不 同 角 度 下 比 色 ,但 要 避免 
阳光 百 射 。 

(6 ) 要 有 选择 正确 色 母 的 观念 ， 尽 量 选择 与 样板 接近 的 色 母 来 调配 。 

(7 ) 要 对 颜料 与 调和 树脂 有 正确 的 比例 观念 ， 不 能 随便 添加 或 减少 ， 切 记 
树脂 多 了 会 使 遮 兰 力 变 差 。 

(二 ) 调 色 步 又 与 方法 

(1) 首 乞 了 解 欲 配制 标准 颜色 样板 的 色相 范围 ， 如 是 由 哪儿 种 色 母 组 成 
的 ， 哪 种 是 主 色 ， 哪 种 是 副 色 ， 色 与 色 之 间 关 系 如何 ， 各 占 多 大 比例 ， 做 到 心 


中 有 数 。 比如 。 
J 红色 有 偶 黄 的 红 《〈 橙 红 ) 与 偏 蓝 紫 的 红色 ( 紫红 ) ， 如 图 3-8 所 示 。 














图 3-8 杰 红 、 大 红 和 紫红 


在 调配 橙 红 色 时 ， 可 选用 以 大 红 为 主 加 少量 的 中 黄 ; 也 可 选择 以 橙黄 为 主 
加 少量 大 红 ( 当然 ， 可 以 直接 使 用 橙 红色 母 ， 此 为 调 色 思路 ， 下 同 ) 。 





在 调配 紫红 色 时 ， 可 选用 大 红 加 日 色 母 ,不够 紫红 时 再 加 少量 蓝 色 母 。 注 
意 ， 红 色 加 日 色 母 与 加 黑色 母 都 会 朝 “ 紫 ”的 方 同 发 展 ， 同 时 变 浅 或 变 深 。 
@) 黄色 ， 有 偶 青 的 黄 〈 青 黄 ) 有 偏 红 的 黄 ( 检 黄 ) ， 如 图 3-9 所 示 。 
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图 3-9 ” 青 黄 、 中 黄 和 橙黄 


调 术 黄 可 选用 以 中 黄 为 主 色 ， 加 入 检 黄 或 铁 红 等 红色 母 为 副 色 ， 加 少量 
黑 、 上 日 色 母 调 深浅 。 

调 青 黄 可 选用 标 黄 等 青 口 黄 为 主 色 母 ， 加 入 少量 的 中 黄 〈 中 黄 带 红 光 ) ， 
再 加 入 少量 的 黑 、 白 色 母 调整 深浅 。 





(3) 蓝 色 有 偏 青绿 的 蓝 ( 青 蓝 ) 与 俩 红 紫 的 蓝 〈 群 育 ) ， 如 图 3-10 所 示 。 


图 3-10 ” 谋 牙 、 标 准 蓝 和 和 群 青 


调配 青 蓝 色 可 选用 标准 蓝 加 白色 母 ( 先 调 浅 ) ， 再 加 入 少量 的 青 口 黄色 母 
调 色 相 ( 变 绿 相 ) 。 

调配 偏 红 的 蓝 色 时 ， 可 选用 标准 蓝 或 群 青 加 少量 的 紫红 色 母 ， 同 时 可 加 黑 、 
日 色 母 调整 深浅。 

(2 ) 在 有 效 搅拌 下 ， 绥 组 加 入 各 个 色 母 ， 本 痢 先 调 深 浅 、 后 调 色 相 的 原则 
细心 调配 ， 最 好 不 要 先 调 色 相 ， 因 为 深浅 不 一 致 时 色相 很 难 比 较 。 

(3 ) 调 色 要 点 

(D 调配 时 ， 本 着 “ 先 调 深浅 ， 后 调 色 相 ” 的 原则 ， 先 加 入 主 色 母 再 加 入 
副 色 母 的 方法 细心 调配 ， 同 时 要 搅拌 均 义 。 每 次 加 料 应 比 估计 量 少 些 ， 特 别 是 
接近 所 要 求 的 颜色 时 更 要 仔细 控制 加 入 量 ， 避 免 颜 色 过 头 〈 详 见 第 四 章 调 色 实 
例 ) 。 

@) 调 色 时 要 注意 各 种 色 母 颜色 之 间 的 相生 相克 〈 红 + 黄 = 橙 ， 红 + 蓝 一 紫 ， 黄 + 
蓝 == 绿 ， 此 为 相生 ; 偏 红 加 绿 ， 偏 黄 加 蓝 ， 少 红 偏 绿 ， 少 黄 偏 蓝 ， 此 为 相克 ) 。 

(3) 在 保证 颜色 符合 要 求 的 前 提 下 ， 所 使 用 的 色 母 品种 应 尽量 少 ， 油 漆 涂 膜 
成 色 是 相 减 混合 成 色 的 原理 ， 加 入 的 颜色 品种 越 多 ， 吸 收 的 光量 越 多 ， 颜 色 的 
明度 越 低 ， 色 彩 越 星 暗 。 














2 








由 从 湿 腊 到 漆 腊 基本 定 膜 的 过 程 中 ,颜料 的 上 浮 和 下 沉 对 涂 膜 的 影响 较 
大 ， 所 以 制 板 后 ， 必 须 放置 几 分 钟 后 才能 观察 涂 膜 颜色 。 

(4 ) 对 色 要 点 

J 对 色 时 ， 由 于 标准 板 放 置 的 时 间 较 长 ， 颜 色 会 显得 星 瞳 ， 与 漆 样 涂 腊 对 
比 时 宜 将 标准 板 用 清水 漫 湿 后 再 行 比 色 。 

@ 用 所 调 的 色 漆 样板 与 原 车 颜色 标准 板 比 色 时 应 左右 、 上 下 、 平 立 反复 对 
比 ， 避 免 人 为 的 视觉 误差 ， 特 别 是 光线 较 瞳 时 调 深 色 ; 辨别 是 应 加 蓝 还 是 应 加 黑 
时 (饱和 度 不 够 时 加 蓝 ， 不 够 深 时 加 黑 ) ， 更 应 认真 仔细 摸索 出 辨别 的 依据 。 

(3) 观察 涂 膜 时 一 定 要 选择 明亮 处 的 漫 射 日 光 〈 不 能 阳光 直射 ) ， 并 注意 比 
色 场 所 周围 没有 强烈 的 物体 颜色 光 反 射 干 扰 ( 反 色 ) 。 

(5 ) 颜色 修正 。 根 据 色 漆 颜色 与 原 车 样板 颜色 对 比 时 的 颜色 俩 回 ， 按 调 色 
技巧 与 方法 进行 修正 。 


七 、 观 察 颜色 的 方法 


(一 ) 素 色 漆 


素 色 漆 ( 纯色 面 漆 ) 的 变化 不 大 ， 调 出 来 后 ， 可 用 白 纸 片 样板 与 色 板 观察 
比较 ， 如 图 3-11 所 示 。 


图 3-11 素 色 漆 





(二 ) 金属 漆 
金属 漆 正 面 侧面 都 要 调 ， 对 色 方 法 有 : 
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(1 ) 用 调 漆 尺 搅拌 时 迅速 提起 比较 ， 如 图 3-12 所 示 。 
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图 3-12 用 调 漆 尺 比较 





(2 ) 可 将 漆 点 于 车 身后 对 色 。 用 手指 头 醉 一 点 油漆 点 于 车 身 较 隐蔽 处 ， 看 
颜色 是 否 与 车 身 一 致 。 

(3 ) 用 喷涂 法 ， 喷 涂 法 的 准确 度 最 高 ， 但 操作 较 复 杂 〈 详 见 第 四 蔓 “ 十 、 
调 漆 样板 的 制作 方法 ”) 。 


(三 ) 什么 是 正面 对 色 ? 什么 是 侧面 对 色 ? 


正面 对 色 是 指 目光 以 90。 正 角 正视 色 板 ， 主 要 是 对 准 面色 调 ， 如 图 3-13a 所 
示 。 侧 面 对 色 是 指 目光 斜视 色 板 ， 以 4$。 侧 角 和 110。 角 来 对 色 ， 主 要 是 对 准 底 
色调 ， 如 图 3-13b 所 示 。 





i 因 


a ) 正面 对 色 b ) 侧面 对 色 
图 3-13 正面 对 色 和 侧面 对 色 


(四 ) 调 色 中 比 色 注 意 事项 
(1) 以 在 自然 光 下 比 色 为 最 终 标准 。 
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(2 ) 两 者 面积 不 宜 差 异 过 大 ， 特 别 是 一 方面 积 不 宜 过 小 ， 最 小 面积 应 不 小 
于 5cem x 5em 〈 用 刮 灰 钢 片 很 合适 ) 。 

(3 ) 两 者 观察 角度 一 致 ， 放 置 平面 一 致 。 

(4 ) 不 宜 用 曲面 比较 。 

(5 ) 尽量 在 无 色彩 环境 中 比 色 ， 有 条 件 的 用 中 性 灰 环 境 ( 避免 周围 环境 反 色 ) 。 

(6 ) 注意 两 者 光泽 的 差异 、 麻 伤 程度 及 清 清 度 的 影响 ， 必 要 时 清洁 表面 后 
进行 抛光 处 理 。 


结语 


在 涂 汤 拉 术 领域 中 ， 最 困难 、 最 关键 的 一 环 就 是 调 色 。 学 好 调 色 拉 术 的 关键 
在 于 对 涂料 色 母 有 深刻 的 了 解 ， 如 色 母 的 混合 性 、 遮 盖 力 以 及 质量 分 数 、 耐 候 性 、 
透明 度 等 特 丈 性。 不仅 要 调 出 正确 的 颜色 ， 同 时 在 越 短 的 时 间 内 调 出 越 适 当 的 量 越 
好 。 和 擎 握 色 漆 调 色 技 术 ， 是 一 个 边 实 践 、 边 体会 、 边 总 结 和 逐步 提 高 的 过 程 。 


ER。 





二 亲 汪 水草 高 下 本 赔 划 浊 吉 1 和 洪 








第 四 音 ” 手 工 调 色 方 法 与 枝 巧 


一 、 调 色 之 前 的 准备 工作 


(一 ) 确定 比 色 样板 


因为 有 的 汽车 原 广 漆 已 褪色 ， 有 的 汽车 已 嘎 过 其 他 的 颜色 ; 在 确定 修补 部 
位 的 颜色 样板 之 前 ， 一 定 要 清洗 、 抛 光 ， 去 除 汽车 旧 面 漆 上 的 粉尘 和 氧化 层 ， 
最 好 将 样板 色 与 汽车 本 有 身 的 颜色 对 比 一 下 ， 找 到 比较 统一 的 颜色 作为 调 色 样 
板 ， 或 根据 轨 驶 人 要 求 指定 汽车 的 东部 位 作为 调 色 样板 。 


(二 ) 确定 汽车 漆 面 属性 的 方法 


确定 汽车 漆 面 属性 时 ， 根 据 属性 选用 1K 或 2K 色 母 。 

1， 属 性 测定 方法 

(1 ) 目测 法 。 根 据 漆 面 光泽 亮度 确定 是 单 工序 还 是 双 工 序 。 人 金属 漆 都 是 
双 工 序 工艺 ， 白 珍珠 色 是 三 工序 工艺 。 双 工序 因为 喷 了 清漆 ， 洪 面 显得 光亮 丰 
满 。 单 工序 选用 2K 色 母 ; 双 工 序 选 用 IK 色 母 。 

(2 ) 如 采用 目测 法 不 能 确定 ， 则 将 粘 有 稀释 剂 的 白布 抒 成 $ 形 雄 探 漆 膜 ， 
观察 潜 膜 的 溶解 程度 。 如 果 洲 解 并 在 布 上 留 下 印迹 ， 则 是 单 工序 2K 漆 ;如果 没 
有 溶解 ， 则 是 双 工 序 双 组 分 漆 ， 选 用 1K 色 母 。 或 者 用 砂纸 轻 轻 打磨 ， 在 人 砂纸 上 
留 下 漆 膜 颜色 的 是 单 工 序 2K 漆 ;没有 就 是 双 工 序 双 组 分 漆 。 

2. 素 色 漆 、 银 粉尘 、 珍 珠 漆 的 区 分 

(1 ) 厅 色 漆 不 含 金 属 颜料 ， 与 银 粉 深 、 珍 珠 漆 相 对 比 ， 一 看 便 可 区 分 出 来 。 

(2 ) 银 粉 漆 是 白色 的 薄片 ， 比 珍珠 漆 的 颗粒 要 粗 ,金属 感 强 。 

(3 ) 珍珠 漆 比 银 粉 漆 人 鲜艳， 有 多 种 颜色 ， 而 银 粉 漆 只 有 颗粒 粗细 的 区 别 ， 
以 及 普通 银 、 内 银 的 变化 。 


二 、 色 母 走 癌 分 析 介 绍 与 常用 色 母 色相 图 片 分 析 





























(一 ) 色 母 走向 分 析 
进口 与 国庆 各 厂家 生产 的 色 母 的 名 称 会 有 些 差 寞 ， 色 母 走 癌 也 会 有 些 差 





> 





介绍 的 色 母 走 回 分 析 具 有 普 过 性 。 但 
色 母 走 问 分 析 网 调配 。 


苇 六 本山 巾 芒 痢 只 


革 闻 可 所 由 也 洲 只 


表 4--1 
色 母 特性 
深 黑 底 棕 ， 带 黄 红色 相 ， 高 浓度 
为 次 蓝 黑 表现 ， 侧 面 赣 相 
标准 蓝 色 , 正 、 侧 面 偏 红 ， 有 遮盖 
力 强 


面 蓝 ， 侧 面 俩 红 ， 遮 盖 力 强 
ee 正面 鲜 蓝 市 
侧面 呈 
正面 深蓝 ， 侧 面 呈 红 市 紫色 
正 侧面 绿 相 的 蓝 色 母 





正面 绿 ， 侧 面市 红 ， 透 明度 高 


半 透 明 ， 正面 黄 ， 侧 面 蓝 


高 度 透明 ， 正 面市 金黄 ， 侧 面市 


ES 


半 透 明 ， 侧 面 融 黄 


为 草绿 表现 ， 侧 面 呈 黄 绿 

高 遮盖 力 ， 可 与 任何 一 种 颜色 调 
A 

主要 色调 ， 侧 面 带 黄 相 ， 适 合 任 
何 色 系 
高 黑 度 ， 
正 侧 面 高 黑 、 
明度 低 


高 遮 兰 力 ， 
鲜艳 透明 ， 


侧面 蓝 相 
黄 ， 色 调 较 暗 ， 透 


红 相 黄色 母 ， 偏 红 光 
再 绿 相 黄色 母 
高 遮盖 力 ， 带 绿 相 黄色 母 
黄 中 带 红 ， 高 遮盖 力 
正面 红 ， 侧 面 黄 ， 带 黄 相 橘红 色 
Sn 
鲜艳 红色 ， 略 带 黄 相 
标准 红色 ， 略 谤 黄 





正面 紫红 ， 侧 面 稍 带 蓝 黑 ， 红 蓝 
相 紫色 母 


剂 





经 过 与 PPG、 杜 邦 、 鳃 通 、 实 创 等 厂家 色 母 走 回 分 析 图 等 的 比较 ， 表 4=-1 所 


是 在 调配 闫 色 时 应 根据 所 使 用 色 母 三 家 的 


色 母 走向 分 析 
2 称 色 母 特性 
柠檬 黄 绿 相 黄 色 ， 正 面 黄 ， 侧 面 带 绿 
棕 红 正 、 侧 面 红 黄 ， 用 于 调 珍珠 银 粉 色 
标 黄 正 、 侧 面 浅黄 ， 用 于 调 珍珠 银 粉色 
透明 红 正 、 侧 面 红 相 ， 透 明度 高 
DA 正 、 侧 面 旺 红 黄 ， 透 明度 高 
EA 金黄 色 表 现 ， 侧 面 较 红 棕 
玫瑰 红 亮 紫红 色 ， 正 面 紫红 ， 侧 面 紫 蓝 
深 红 面 深 红 稍 带 蓝 紫 ， 侧 面 蓝 柴 ， 遮 
人 
紫红 正面 紫红 ， 侧 面 赣 紫 
鲜红 黄 相 红色 ， 正 面 人 鲜艳 红色 ， 侧 面 
任 黄 
高 遮盖 力 ， 使 银 粉 正面 变 浑 ， 侧 面 变 
白色 、、 
浅 
纯 紫 带 红 蓝 相 紫色 母 
深 红 。 。。 深 红 略 带 蓝 相 ， 表 现 为 紫 ， 呈 蓝 黑 
EE 
玫瑰 红 正面 紫红 ,侧面 带 蓝 
铁 红 较 暗 ， 人 带 黄 相 红 色 母 
透明 红 透明 度 高 ， 标 准 红色 
二 半 透 明 ， 蓝 色 母 略 带 绿 相 ， 适 合 于 
hn 
A 透明 ， 正 面 蓝 ， 侧 面 带 红 
紫 蓝 正面 紫 蓝 ， 侧 面市 蓝 黑 
标准 蓝 透明 ， 标 准 蓝 色 ， 带 红 光 
纯 绿 
二 7 类 录 作 加 
( 通 绿 市 蓝 色 绿 色 母 
艳 绿 黄 相 绿色 母 ， 正 面 鲜 绿 ， 彩 度 高 
( 黄 绿 ) ”侧面 黄 相 
纯 紫 偏 红 相 的 蓝 色 母 ， 透 明 
IK 银 粉 控制 


透明 树脂 ， 使 银 粉 侧面 变 浅 


和 





总 答 球 站 吉日 洪 






[/ 

sE 左 :由 > 请 外 刷 全 用 
D2| y 和 节 义 外 = E 
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(二) ]K 银 粉色 母 走 回 分 析 〈 表 4-2 ) 


表 4-2 1K 银 粉 色 母 走向 分 析 





名 区 色 母 特性 名 ” 称 色 母 特性 
粗 银 正面 白 ， 侧 面 深 ， 偏 黄 中 闪 银 正面 颗粒 闪 ， 便 面 微 黄 
中 粗 银 正面 白 ， 侧 面 带 灰 黑 中 粗 闪 银 正面 颗粒 闪 ， 便 面 微 黄 
中 银 正面 白 ， 侧 面 带 灰 黑 幼 闪 银 正面 微 黑 ， 侧 面 白 
细 银 正面 白 ， 侧 面 灰白 白 闪 银 正面 白 ， 侧 面 白 
幼 银 正面 闪光 较 弱 ， 便 面 灰白 细 白 闪 银 正面 白 ， 侧 面 灰白 
特 粗 银 特 幼 银 正面 闪光 较 弱 ， 侧 面 灰白 


注 : 银 粉 粗细 对 颜色 有 影响 ， 一 般 银 粉 正面 折 ， 侧 面 俩 灰 蓝 色 调 。 银 粉 越 粗 ， 正 面 颜色 越 闪 越 沈 ， 
侧面 越 瞳 ; 反之 侧面 偏 日 。 


(三 ) 1K 珍 珠 色 母 走向 分 析 ( 表 4-3 ) 


表 4-3 ”1K 珍珠 色 母 走向 分 析 


名 称 色 母 特性 名 称 色 母 特性 

珍珠 白 正面 白 , 侧面 偏 黄 ， 半 透明 古 铜 珍珠 。 ” 正 、 侧 面 呈 黄 红 色 ， 不 透明 ,金属 感 强 
珍珠 红 正面 红 , 侧面 呈 红 黄 ， 不 透明 粗 珍 珠 白 。” 正面 蝗 ,侧面 偏 黄 ， 半 透明 

珍珠 蓝 正面 浅 蓝 ， 侧 面 浅 米黄 ， 半 透明 细 白 珍珠 。 正面 白 ， 侧面 白 ， 微 黄 

珍珠 金 正 侧面 金黄 色 ， 不 透明 细 红 珍珠 。 ”正面 红 , 侧面 呈 红 黄 ， 不 透明 
珍珠 绿 正面 浅 绿 ， 侧 面 红 黄 ， 半 透明 细 蓝 珍珠 ”正面 浅 蓝 ， 侧 面 浅黄 

黄 珍珠 正面 浅黄 ， 侧面 浅 白 ， 半 透明 细 绿 珍珠 ”正面 浅 绿 ， 侧 面 红 黄 ， 半 透明 


紫 珍珠 ”正面 浅 紫红 ,侧面 黄 绿 ， 半 透明 ” ”干涉 红 珍珠 ”正面 红 ， 侧 面 黄 绿 ， 半 透明 
(四 ) 2K 常 用 素 色 色 母 色相 图 ( 表 4-4 ) 


表 4-4 2K 常用 素 色色 母 色相 图 
色 ”和 母 相 图 色 和 母 


玫瑰 红 病 获 
不 透明 | 种 绿 相 











透明 红 铁 红 

透明 度 高 侧 窒 黄 相 ， 较 
本 音 辅 助 色 母 

己 红 ST 
村 Wo 调 深 红色 漆 

深 紫红 在 相 特 : 

最 蓝 的 红 
半 透 明 

















( 续 ) 
Eo 相 图 色 母 相 图 第 
e239 
人 攀 绿 
仿 红 区 黄 相 绿色 曲 
了 檬 厂 乞 工 
柠檬 黄 
> 路 调 
色 
万 
a 艳 红 法 
人 纯 绿 功 
较 暗 带 绿 相 和 站 贡 相 高 





发 红 疾 
调 色 黑 带 红 光 ， 透 
明 
| ee 





纯 紫 





艳 黄 
偏 蓝 相 透明 
( 相机 原因 ， 本 
紫色 显现 不 出 a 
来 ) 彩 度 高 
(五 ) 1K 常 用 素 色 色 母 色相 图 ( 表 4-5 ) 
表 4-5 1 常用 素 色 色 母 色相 图 
°° 
色 母 
原色 与 中 闪 银 1 : 侧 面 


石墨 黑 
用 于 全 喷 车 
国际 黑 
带 蓝 相 








-| 
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LS 
原色 与 中 闪 银 1 : 1 侧 面 正 面 
I 
鲜艳 ， 透 明度 
高 ， 正 侧面 缘 红 





纯 黑 
黄 相 黑 ， 高 浓度 
纯 日 


高 遮盖 力 在 金属 
漆 中 用 量 不 宜 超 2% 





i 
较 暗 ， 辅 助 用 


总 黎 夺 寺村 如 日 洲 


Ss 
紫 蓝 


红 认 监 


玫瑰 红 
不 透明 ， 高 浓度 


纯 紫 
偶 蓝 相 ， 高 透明 
度 


深 红 
带 紫 相 ， 用 于 红 
褐色 银 粉 珍珠 漆 


攀 蓝 
正面 绿 ， 侧 面 红 


透明 黄 
高 透明 度 


柠 黄 
主 用 于 浅 金 浅黄 
色 银 粉 漆 








纯 绿 
高 浓度 俩 蓝 相 


标准 蓝 
高 浓度 


| 





~ 
ol 











(六 ) 部 分 1K 银 粉色 母 色 相 图 ( 表 4-6 ) 


表 4-6 ”部 分 1K 银 粉色 母 色 相 


色 相 
侧 面 银 粉 与 标准 蓝 1 : 1 色相 


色 本 


pa， 









幼 银 
较 灰 暗 





中 白银 

在 国术 国 、 
现代 、 别 克 等 银 
色 车 用 





党 闪 银 
银元 型 亮 日 
银 ， 正 侧面 丝 日 


细 日 闪 银 
正面 党 日 ， 侧 
面 瞳 灰 


中 内 银 
WE 
= 


特 粗 银 ， 
颗粒 粗 ， 特 内 
炼 


粗 银 
正面 内 烁 ， 侧 
面 较 暗 


中 粗 银 
正 侧面 ， 内 烁 
效果 好 


HR 
中 等 颗粒 





细 银 ， 
正面 暗 ， 侧 面 


/有 


到 





CO 





面 


` 逢 


(七 ) 部 分 1K 珍 珠 色 母 色相 图 ( 表 4-7 ) 


蓝 绿 珍珠 


正面 蓝 绿 ， 侧 


黄 绿 


特 日 珍珠 
国 麻 慨 遍 本 


透明 


面 


红 


半 


面 岩 
加 局 


A 
正面 红 黄 ， 侧 
绿 半 透 明 


细 绿 珍珠 
正面 绿 ， 侧 面 
黄 ， 半 透明 


0 
面 蓝 ， 侧 面 
py 明 


细 红 珍珠 
ee 


细 日 珍珠 
正 侧 面 丝 日 ， 
透明 


珍珠 金 
不 透明 ， 

金黄 ， 
调 金 色 ， 攻 


表 4-7 
色 相 
正 面 侧 面 











四 
| i 
上 m 








部 分 1K 珍 珠 色 母 色相 图 


色 


黄 珍 珠 
侧面 浅 日 


珍珠 日 
正面 日 侧面 
偏 贡 ， 半 透明 


细 紫 珍 球 

正面 紫 ， 侧 
面 黄 绿 ， 半 透 
明 


珍珠 绿 
正面 绿 红 ， 
侧面 黄 ， 半 透 
明 


i I 


人 
正 侧面 丝 
红 ， 不 透 


粗 珍 珠 白 
正面 百 ， 侧 
面 俩 芮 ， 半 透 
明 


珍 床 红 

正 侧面 尼 
红 ， 不 透明 ， 
调 褐 红 闪光 漆 




















总 黎 夺 hh 如 日 洲 
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表 4-8 是 一 些 第 见 车 型 的 颜色 配方 组 合 。 由 于 国产 漆 品 牌 多 ， 配 色 各 有 差 
异 ， 比 例 只 能 用 做 参考 ， 按 配方 称 量 出 来 后 颜色 不 一 定 会 相同 ， 但 是 可 以 从 中 
描 摸 配方 组 合 的 方法 。 





表 4-8 常见 车 型 颜色 的 配方 组 合 
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(四 ) 掌握 色 母 特性 三 要 点 








(1 ) 熟悉 色 母 色相 ， 正 侧面 表现 ， 银 粉色 母 与 珍珠 色 母 注意 颗粒 粗细 。 

(2 ) 了 解 色 母 的 色光 伍 回 。 每 种 色 母 的 色光 均 可 辐 两 个 方 癌 发 展 。 

红色 系列 的 色相 可 以 表现 为 债 呐 或 俩 赣 〈 紫 ) ， 如 大 红 与 紫红 等 。 

黄色 系列 的 色相 可 以 表现 为 偏 绿 或 偏 红 的 颜色 ， 如 青 口 黄 与 术 黄 。 

蓝 色 系列 的 色相 可 以 表现 为 偏 康 ( 黄 ) 或 偏 紫 ( 红 ) 的 颜色 ， 如 青 兰 和 红 相 赣 。 

绿色 系列 的 色相 可 以 表现 为 偏 贡 或 偏 蓝 的 凑 色 ， 如 黄 绿 和 蓝 绿 。 

紫色 系列 的 色相 可 以 表现 为 偏 蓝 或 偏 红 ， 如 紫 蓝 和 紫红 。 

金色 、 柳 色 、 柠 色 的 色相 可 以 表现 偏 黄 或 偏 红 的 颜色 。 

和 白色、 灰色、 黑色 是 可 以 向 任意 颜色 转变 的 颜色 。 

在 调 色 时 ， 要 注意 色光 的 配合 ， 如 用 蓝 色 和 黄色 调 一 个 绿色 ， 应 选用 如 绿 
相 蓝 与 艳 黄 或 村 檬 黄 。 因 为 绿 相 蓝 带 绿 光 ， 艳 黄 或 标 檬 黄 带 黄 光 。 如 果 选 用 中 
黄色 母 会 使 配 出 的 颜色 发 暗 ， 因 为 中 芮 市 红 光 ， 相 当 于 加 了 极 微 量 的 红色 ， 产 
生 三 原色 的 相互 作用 ( 红 与 绿 为 补 色 ) 。 

(3 ) 了 解 各 色 母 的 遮盖 力 。 根 据 遮 盖 力 的 不 同 ， 所 有 的 色 母 可 以 分 成 三 大 类 。 

1 ) 遮盖 力 好 的 色 母 : 银 粉 、 和 白色 、 黑 色 、 中 黄 、 柠 檬 黄 、 橙 红 、 橙 黄 、 红 
珍珠 、 古 铀 珍珠 。 

2) 修一 力 较 差 的 色 母 : 珍珠 系列 、 艳 黄 、 侠 红 、 紫 红 、 政 现 红 。 

3 ) 透明 色 母 : 透明 红 、 发 红 蓝 、 标 准 蓝 、 霜 雪 蓝 、 绿 色 、 紫 色 、 透 明黄 、 
cA 丰 

此 类 颜色 遮盖 力 差 ， 但 着 色 力 很 强 ， 只 要 添加 少量 的 黑色 、 和 白色， 遮盖 力 
就 会 非常 好 。 















































三 、 手 工 调 色 的 步 蛇 与 方法 


在 无 计算 机 配方 时 ， 只 能 采用 手工 调配 汽车 修补 漆 。 
(一 ) 手工 调 色 的 步骤 


1， 样板 表面 处 理 

进行 清洁 、 抛 光 (呈现 原来 的 面貌 ) 。 

2.， 配方 分 析 

确定 好 油漆 属性 ， 选 用 1K 色 母 还 是 2K 色 母后 ,分 析 主 色 、 副 色 ; 分 析 三 属性 
(明暗 、 色 调 、 浓 浊 ) 。 通 俗 讲 则 是 先 看 颜色 这 浅 ， 看 色光 俩 回 ， 再 看 颜色 鲜艳 还 
是 灰 浊 。 银 粉 珍 珠 漆 要 对 正面 、 侧 面 做 比较 分 析 ， 还 要 考虑 颗粒 的 粗细 及 数量 。 
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3， 确 定 色 母 
根据 分 析 ， 选 择 与 样板 颜色 相同 或 相近 的 色 母 ， 或 根据 拼 色 规律 选 出 主 色 


母 和 副 色 母 ， 确 定 色相 范围 ， 做 到 心中 有 数 。 

4. 调配 

完 取 少 量 油 漆 来 配 比 并 有 效 搅拌 ， 如 对 色 母 的 颜色 效果 擎 握 示 纯 谭 时 ， 建 
议和 完 用 调 漆 玉 醇 上 一 些 油 深 ,然后 在 调 漆 信 上 加 入 一 点 色 母 微调 ， 看 其 效 来 ， 
如 不 行 则 改 用 其 他 色 母 ， 这 样 可 避免 调 潜 中 加 入 不 合适 的 色 母 。 当 调 出 来 的 颜 
色 与 样板 相似 后 ， 再 根据 震 要 的 量 按 比 例 调 配 ， 一 旦 颜色 调 到 非常 接近 时 ， 菊 
应 结束 调 色 程序 。 


(二 ) 手工 调 色 的 方法 


1. 调 色 思 路 

明度 调整 ( 深浅 度 ) 一 色相 调整 ( 颜色 转自 ) 一 彩 度 调整 ( 灰 度 ) 。 

2. 具体 方法 

(1) 明度 (深浅 度 ) 的 调整 

中 当 色 漆 比 车 色 深 时 ， 应 加 入 浅 色 、 白 色 或 银 粉 来 冲淡 稀释 。 

@) 当 色 漆 比 车 色 浅 时 ， 要 会 判断 : 车 色 显 得 又 深 又 浓 ， 还 是 又 深 又 浊 。 如 
果 是 又 深 又 浓 ， 则 加 入 主 色 母 ， 如 果 是 又 深 又 浊 ， 可 适当 加 入 黑色 母 。 

(3) 注意 : 有 时 颜色 的 浑浊 往往 被 看 做 是 颜色 深浅 ， 这 是 灰 度 的 因素 。 正 确 
区 分 深 浓 或 深 浊 ， 可 以 帮助 我 们 作出 正确 的 选择 。 

(2 ) 色相 调整 。 根 据 拼 色 规律 ， 加 入 或 减少 色 母 ， 一 次 只 针对 一 个 变量 做 
调整 ， 最 重要 的 是 色 母 色光 走向 正确 。 

(DD 调 黄 色 不 够 红 时 ， 可 加 一 点 杰 黄 、 桦 红 或 大 红 。 

@) 调 蓝 色 不 够 绿 时 ， 可 加 一 点 艳 黄 或 森 榜 黄 。 

(3) 调 红 色 不 够 紫 时 ， 可 加 一 点 紫 蓝 、 紫 红 、 政 瑰 红 或 深 红 (在 红色 中 加 黑 
与 白 也 会 变 紫 ,但 同时 会 变 深 或 变 浅 ) 。 

(3 ) 灰 度 调整 ( 彩 度 ) 

由 当 色 漆 比 车 色 显 鲜艳 时 ， 加 入 少量 黑色 或 白色 母 使 颜色 变 省 ( 注 : 黑色 
母 的 加 入 同时 会 使 颜色 变 深 ， 加 入 白色 母 变 浅 变 浑 间 ) 。 

@) 当 色 漆 比 车 色 显 浑 省 时， 可 加 浅 色 或 银 粉 将 原色 冲淡 ， 再 加 入 主 色 母 ， 
或 者 放弃 然后 重新 开始 。 颜 色 由 浑浊 变 清澈 基本 上 是 不 可 能 的 。 





























四 、2K 素 色 漆 调 色拉 巧 


2K 素 色 漆 在 汽车 漆 颜 色 中 占有 一 定 比例 ， 如 不 田 日 、 五 十 铃 日 、 东 风 蓝 、 解 
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放 蓝 、 五 十 铃 蓝 、 和 二 里 马 红 、 大 车 钥 红 、 消 防 红 、 工 程 黄 、 警 车 蓝 及 邮政 绿 等 。 
(一 ) 2K 素 色 漆 知识 


1. 色相 

色相 一 般 围 绕 其 邻 色 发 生变 化 ， 此 时 可 选择 主 色相 应 邻 色 进行 调整 ， 同 时 
主 色 彩 度 会 上 升 。 例 如 ， 红 色 邻 色 为 橙 红 和 紫红 ， 当 色相 偏 紫 时 ， 可 加 入 紫红 
进行 调整 ， 同 时 红色 彩 度 提高 。 

2， 明度 

明度 可 以 通过 加 入 黑 、 白 色 母 来 进行 调整 ,黑色 降 低 明 度 同 时 变 深 , 日 色 
则 增加 明度 同时 变 浅 。 

3.， 彩 度 

彩 度 可 通过 改变 灰色 来 调整 ， 如 同时 加 入 黑色 与 日 色 母 或 减少 主 色 色 母 均 
可 降低 彩 度 。 加 大 主 色 母 的 量 可 增加 彩 度 。 


(二 ) 2K 素 色 漆 调配 技巧 


1， 自 色 

白色 系列 一 般 以 白色 母 为 主 色 ， 偏 黄 的 用 黑 加 黄 加 白 ， 有 的 需 加 少量 的 铁 
红 ， 如 五 十 铃 白 等 。 偏 蓝 的 用 蓝 加 紫红 加 白白 度 最 高 如 丰田 白 等 ) ， 偏 绿 的 
用 艳 黄 加 蓝 或 加 少量 绿 (如 金杯 日 ) ， 同 时 都 可 用 黑 、 日 色 母 调 次 浅 。 

2， 红 色 

红色 系列 根据 样板 色相 选择 大 红 ( 透明 红 ) 或 鲜红 (富贵 红 ) 为 主 色 母 ， 
也 可 两 种 色 母 同时 用 ， 偏 黄 时 加 检 黄 、 桦 红 或 直接 加 中 黄色 母 ; 偏 紫 时 加 紫红 
或 深 红 或 根据 深浅 加 黑 、 白 色 母 。 

3. 柳 色 

橙色 系列 根据 色相 选择 栖 黄 、 杰 红 为 主 色 母 ， 也 可 两 种 色 母 同时 使 用 ， 偏 黄 
时 用 桦 黄 加 中 黄 ; 偏 红 时 用 检 红 加 大 红 等 红色 母 ， 同 时 加 入 黑 、 白 色 母 调 深浅 。 

4.， 黄色 

黄色 系列 根据 色相 选择 中 黄 或 杆 标 呐 为 主 色 母 ， 俩 育 俩 浅 的 颜色 用 柠 标 黄 
为 主 色 母 ， 色 相 偏 绿 时 加 绿 或 蓝 色 母 ， 偏 贰 时 可 加 入 中 黄 或 少量 红色 母 ， 同 时 
加 黑 、 白 色 母 调 深 浅 ; 偏 红 偏 深 的 颜色 用 中 黄 为 主 色 ， 加 入 村 、 柳 红 或 铁 红 
等 红色 母 ， 同 时 加 入 黑 、 白 色 母 调 深浅 。 

5， 蓝 

蓝 色 系列 根据 样板 色相 深浅 选择 纯 蓝 加 白 加 黑 ; 偏 红 的 蓝 色 加 紫红 或 玫 
红色 母 ， 偏 青 蓝 的 蓝 色 可 加 入 少量 柠 黄 、 艳 贰 等 黄色 母 ， 同 时 加 日 、 黑 色 和 三 
调 座 浅 。 


办 



































6， 绿色 

绿色 系列 根据 样板 色相 选择 纯 绿 或 葡 相 绿 为 主 色 母 ， 仿 蓝 时 加 蓝 色 母 ， 偏 
黄 时 加 艳 黄 、 柠 黄 等 黄色 本 ， 同 时 加 黑 、 白 色 母 调 深 浅 。 

7. 灰色 

灰色 系列 根据 深浅 以 黑 、 白 色 母 为 主 色 ,有 冷 灰 ( 偏 蓝 、 绿 、 紫 的 灰色 ) 与 暖 灰 
( 侦 芮 、 红 的 灰色 ) 之 别 。 色 相 问 哪个 方 回 发 展 ， 相 应 地 该 色相 色 母 就 占 大 比例 。 





用 红 、 黄 、 蓝 三 种 色 母 ( 按 一 定 比 例 ) 也 可 调配 出 各 种 灰色 与 黑色 。 也 可 
用 红 、 黄 、 蓝 、 日 、 类 五 种 色 母 一 起 调配 灰色 系列 。 


(三 ) 2K 素 色 漆 调 色 注意 事项 


(1) 双色 漆 配 方 应 选用 4 种 色 母 以 下 为 原则 ， 特 别 情况 除外 。 

根据 色 板 接近 哪个 色 束 用 哪个 色 母 做 主 色 ; 日 色 、 蓝 色 、 深 蓝 色 、 绿 色 、 
黄色 、 红 色 及 系 色 千 素 色 漆 在 调配 过 程 中 本 着 和 完 调 深浅 再 调 色 相 的 原则 进行 。 
分 析 颜 色 就 是 要 看 出 来 主 色 与 色光 俩 相 从 而 找 出 主 色 母 与 辅 色 母 。 主 色 为 整体 
感觉 颜色 ， 辅 色 为 色光 所 呈现 的 颜色 。 一 般 选 用 色相 色光 接近 样板 的 色 母 作为 
主 色 母 。 银 粉 漆 选用 银 粉 为 主 色 母 。 深 色 用 闪 色 色 母 为 主 色 母 〈 如 闪 红 ) 。 侠 
艳 的 颜色 用 储 艳 的 色 母 为 主 色 母 ( 如 时 贵 红 ) 。 

(2 ) 调 系 色 漆 时 用 调 漆 太 在 搅拌 时 迅速 拉 起 ， 即 可 与 原色 板 进行 颜色 对 比 ， 
调 到 与 样板 色 接 近 时 用 日 纸 户 刮 涂 比 色 ， 主 要 是 正面 吻合 ， 比 较 容 易 调 准 。 

(3 ) 对 色 时 一 般 比 样板 稍 浅 一 些 ， 因 为 素 色 漆 漆 膜 干 后 颜色 会 涤 些 。 





























五 、2K 素 色 漆 调 色 实例 


(一 ) 调 素 色 红 ( 图 4-1~ 图 4-5 ) 


调 双 色 红 用 大 红 做 主 色 ,不够 贰 时 
加 检 红 或 贰 ， 不 够 紫 时 加 紫红 、 深 红 或 
攻 红 ， 不 够 吝 时 加 人 鲜红。 红色 加 白 与 加 
黑 都 会 变 紫 一 些 ， 同 时 也 会 变 浅 与 变 
深 ， 红 色 系 只 能 侦 回 千 与 黄 两 个 色相 ， 
如 上 海 大 众 LP3G 波 罗 法 兰 红 、D 一 2 奥 
拓 红 、 消 防 红 等 。 钼 红 用 检 红 做 主 色 
母 ， 用 检 黄 与 黑 、 日 色 苹 微调 。 

第 一 步 ， 确 定 颜色 样板 ， 分 析 颜 色 


RR 上 和] 疡 地 蔡 》 色 4-1 第 一 步 : 确定 颜色 
配方 。 图 4-1 所 示 的 颜色 红 中 带 黄 光 ， 图 页 色 样 板 
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较 深 ， 选 用 以 大 红 为 主 色 ， 鲜 红 为 副 色 ( 鲜红 带 黄 光 ， 鲜 艳 ， 彩 度 高 )， 用 少 
量 黑 色 母 做 微调 。 在 调 系 色 红 的 过 程 中 色相 偏 紧 与 偏 浅 可 加 入 少量 白色 母 ， 不 人 够 黄 








还 可 以 加 入 少量 中 黄 或 柱 色 和 母 ， 不 够 深 可 加 入 少量 黑色 母 艇 调 。 

分 析 图 4-1 颜 色 : 红色 中 市 黄 论 、 较 次 ， 选 用 以 大 红 为 主 色 ， 人 鲜红 为 副 色 
(鲜红 市 黄 论 、 人 鲜艳 、 彩 度 高 ) ， 加 入 少量 淡色 和 母 做 微调 。 

第 二 步 ， 将 大 红色 母 倒 入 调 漆 杯 ， 拘 拌 均匀 与 原色 板 比 色 。 图 4-2 所 示 闫 色 
比 样板 色 要 红 ， 要 人 鲜 牛 ， 彩 度 要 局 。 





a ) 加 入 主 色 母 与 原色 板 比 色 b ) 也 可 用 小 纸 片 均匀 刊 涂 与 原色 板 比 色 
图 4- 2 第 二 步 : 与 原色 极 比 色 











第 三 步 ， 调 整 深 浅 。 如 图 4-3 所 示 ， 加 入 少量 黑色 母 调 深 ， 同 时 彩 度 降 低 。 
注意 : 如 果 黑 色 母 加 多 了 会 朝 紫 色 的 方 
问 发 展 ， 并 变 得 浑浊 。 

第 四 步 ， 调 整 色 相 。 如 图 4-4 所 
示 ， 加 入 黑色 母 与 小 量 鲜 红色 母 。 因 为 
加 了 黑色 母 ， 会 朝 紫 色 方 器 发 展 ， 显 得 
不 够 黄 ， 所 以 加 少量 鲜红 。 为 什么 不 够 
黄 呢 ? 是 因为 黑色 与 大 红 中 的 黄 光 混合 
后 产生 绿 ( 绿 光 的 波长 与 蓝光 接近 ， 而 
红色 中 红 光 与 蓝光 混合 产生 紫色 ) 。 同 
时 ， 因 为 加 入 黑色 母 ， 明 度 产 生变 化 ， 
整体 颜色 走 深 。 

第 五 步 ， 比 色 。 如 图 4-5 所 示 ， 经 过 色相 调整 用 搅拌 后 的 调 漆 尺 快速 拉 起 与 
样板 比 色 接 近 后 ， 再 用 小 纸 片 刊 涂 比 色 。 因 为 是 湿 膜 ， 所 以 样板 颜色 也 要 用 水 
打 湿 ， 这 样 比较 准确 。 
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图 4-3 第 三 步 ， 调整 深浅 




















图 4-4 第 四 步 : 调整 色相 图 4-5 第 五 步 : 比 色 


( 二) 调 素 色 蓝 (图 4-6~ 图 4-11 ) 


调 系 色 蓝 用 纯 蓝 做 主 色 ， 座 时 用 日 冲淡 ， 不 够 深 时 可 适当 加 黑色 母 与 主 色 
母 ， 彩 度 不 够 时 用 主 色 加 深 ; 不 够 红 时 加 紫红 ,不 够 绿 时 可 加 艳 黄 ， 因 为 蓝 色 
只 能 偶 回 么 与 绿 两 个 色相 。 注 意 一 次 只 加 一 个 变量 ， 细 心 调配 。 

第 一 步 ， ee 分 析 此 蓝 色 为 市 紫红 色光 的 蓝 色 ， 在 选用 色 母 时 
主 色 选 用 发 红 蓝 、 纯 蓝 、 a 副 色 色光 为 紧 红 或 攻 现 红 ， 如 图 4-6 所 示 。 

第 二 步 ， my 选用 纯 蓝 或 发 红 蓝 ， 加 入 调 漆 标 ， 用 调 漆 尺 比 色 观 
察 发 红 监 与 色 板 的 猴 浅 程度 ， 图 4-7 中 表现 为 次 、 浓 、 红 
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图 4-6 第 一 步 : 选 定 调 色 样 板 图 4-7 第 二 步 ， 加 入 主 色 母 
第 三 步 ， 加 入 日 色调 深浅 。 因 为 主 色 比 色 板 深 浓 ， 所 以 加 入 日 色 冲 淡 ， 在 





添加 时 可 先 少 量 添 加 ， 边 加 边 看 ， 避 免 过 量 ， 如 果 过 量 可 加 入 主 色 母 。 调 深浅 
加 入 白色 ， 如 图 4-8 所 示 。 

如 果 用 调 漆 尺 看 不 准 可 用 小 纸 片 刊 涂 比 色 观 察 ， 如 图 4-9 所 示 。 图 中 颜色 表 
现 比 色 板 稍 深 ,可 考虑 再 添加 白色 母 。 
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图 4-8 第 三 步 : 加 入 白色 调 深浅 图 4-9 ”用 小 纸 片 乔 涂 

第 四 步 ， 调 整 色 相 。 如 图 4-10 所 示 ， 在 第 三 步 把 基本 深浅 调 出 来 后 ， 根 据 
色相 表现 ， 不够 紫红 时 加 入 少量 紫红 色 母 或 玫瑰 红色 母 ， 不够 绿 时 加 入 少量 艳 
黄色 母 ( 带 绿 的 黄色 ) 。 

第 五 步 ， 比 色 。 如 图 4-11 所 示 ， 在 用 调 漆 尺 比 色觉 得 看 不 出 大 的 差异 时 ， 
可 用 光滑 的 小 纸 片 刊 涂 比 色 ， 比 较 接近 时 就 要 果断 结束 调 色 。 注 意 用 小 纸 片 刊 
涂 比 色 时 可 稍微 浅 一 些 ， 素 色 漆 干 后 会 变 得 深 一 些 。 
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图 4-10 ”第 四 步 : 调整 色相 图 4-11 第 五 步 : 比 色 





(三 ) 调 素 色 黄 (图 4-12~ 图 4-17 ) 


调 系 色 黄 时 根据 色相 分 析 选 用 中 黄 或 杆 模 黄 做 主 色 ， 不 够 红 时 加 审 红 的 黄 
色 或 橙黄 或 红色 ， 不 够 绿 时 加 艳 黄 或 村 柜员 或 加 蓝 加 绿 。 浅 时 可 加 主 色 母 。 如 
不 够 绿 又 浅 时 可 加 病 〈 半 加 呐 会 变 绿 ， 回 军 绿 方 回 发 展 ) ， 闪 了 加 日 调 浅 。 黄 
色 系 的 色光 只 能 依 问 红 己 绿 两 个 色相 。 

第 一 步 ( 图 4-12 ) ， 分 析 此 颜色 红 黄 中 市 青 ， 偶 绿 认 ， 可 分 两 个 思路 来 设 
想 ， 一 征用 中 芮 加 艳 黄 《市 育 ) 二 是 用 中 黄 加 森 榜 黄 调 。 

第 二 步 ( 图 4-13 ) ， 确 定 主 色 母 。 选 用 中 黄色 母 为 主 色 ， 图 4-13 中 所 示 颜 
色 比 样板 色 深 ， 偶 红 ， 彩 度 比 样板 色 融 。 
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图 4-12 第 一 步 : 选 定 调 色 样板 分 析 颜 色 图 4-13 第 二 步 : 确定 主 色 母 


第 三 步 ( 图 4-14 ) ， 调 深浅 。 加 入 少量 白色 ， 图 中 颜色 与 样板 色 深 浅 接 
近 ,， 但 比 样板 色 偏 红 黄 ， 彩 上 度 偏 高 。 

第 四 步 (图 4-15 ) ， 调 整 色相 。 因 为 彩 度 偏 高 ， 可 加 入 少量 黑色 母 ( 黑 加 
黄 会 变 青 、 绿 些 ) ， 同 时 降低 彩 度 ， 而 绿 光 又 能 消 掉 红 光 。 如 果 不 够 青 ， 可 加 


入 少量 青 口 黄 ( 赵 黄 ) 。 





图 4-14 第 三 步 : 调 深 浅 图 4-15 第 四 步 ， 调整 色相 


第 五 步 (图 4-16) ， 比 色 。 比 色 时 因为 是 湿 膜 ， 所 以 样板 也 要 用 水 打 湿 。 
用 调 漆 斥 比 色 接近 时 ， 再 用 光 清 的 小 纸 户 刮 涂 比 色 。 图 中 颜色 比 样板 色 仍 浅 ， 
俩 绿 ， 彩 度 俩 高 。 

第 六 步 〈 图 4-17 ) ， 微 调 。 因 第 五 步 图 中 颜色 比 样板 色 俩 浅 ， 侦 绿 ， 彩 度 偶 
高 。 可 再 加 入 少量 黑色 母 与 主 色 母 中 黄 。 调 整 到 看 不 出 明显 色差 时 结束 调 色 。 


(四 ) 调 素 色 灰 (图 4-18~ 图 4-23 ) 


调 灰 色 时 ， 以 墨色 与 日 色 为 主 色 。 再 看 其 色光 偶 回 ， 加 相应 的 色 母 。 有 红 
灰 、 蓝 灰 、 绿 灰 、 诬 灰 、 中 灰 、 浅 灰 之 别 (需要 注音 的 是 ， 用 红 、 黄 、 蓝 也 可 
调配 出 从 灰色 系 到 纯 黑 色 ) 。 下 面 举例 说 明 。 
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图 4-16 第 五 步 : 比 色 图 4-17 第 六 步 : 微调 
此 颜色 为 灰色 ， 以 日 、 黑 为 主 色 ， 根 据 色 相 加 入 少量 红 、 贡 、 蓝 为 副 
色 (图 4-18)。，。 


根据 分 析 选 用 主 色 母 为 白色 母 ， 加 入 调 漆 杯 并 搅拌 均匀 ， 用 调 漆 尺 比 色 和 看 
颜色 座 浅 (网 4-19 ) 。 


yw 





. 1 i 
图 4-18 第 一 步 : 确定 调 色 比 色 样 板 图 4-19 第 二 步 : 选用 主 色 母 为 白色 和 母 
分 析 色 相 


根据 色相 表现 加 入 少量 黑色 母 ， 
先 人 少量 一 步 一 步 添 加 至 深浅 一 至。 图 
4-20 中 颜色 表现 稍 深 ， 明 度 不 够 ; 可 
再 加 入 少量 白色 母 。 

根据 拼 色 规律 可 知 ， 红 、 蓝 三 
色相 加 等 于 黑色 ， 所 以 调 灰 ee 
红 、 黄 、 蓝 来 微调 色相 。 图 4-21 所 示 
为 在 图 4-20 的 基础 上 加 入 少量 白色 与 
蓝 色 母 ， 颜 色 表 现 偏 浅 。 \ 

图 4-22 所 示 的 颜色 表现 是 在 色相 图 4-20 ”第 三 步 : 调 深浅 
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调整 网 4-21 的 基础 上 加 入 少量 黑色 母 与 土 呐 色 母 〈 土 呐 色 母 市 红 真 色相 ) 。 闫 

色 表 现 为 略 浅 ， 明 上 度 仿 高， 不 够 深 、 上 暗 与 红 黄 ， 可 以 再 添加 少量 红 黄 色 母 。 至 第 

此 ， 基 本 色相 吻合 ， 再 用 小 纸 片 刮 涂 比 色 。 

- 下 

| 手 
工 
调 
色 
方 
法 
与 
枝 
功 

图 4-21 第 四 步 : 色相 调整 ( 1) 图 4-22 第 五 步 : 色相 调整 ( 2 ) 
加 入 蓝 色 母 


图 4-23a 所 示 的 颜色 表现 比 色 板 略 浅 ， 可 再 加 入 少量 黑色 母 与 红 、 和 黄色 母 ， 
如 图 4-23b 所 示 。 





a) 比 色 b) 加 入 少量 黑色 母 与 红 、 黄 色 母 
图 4-23 第 六 步 : 比 色 


六 、 人 金属 漆 之 银 粉 漆 调 色 技 巧 


(一 ) 金属 漆 调 色 五 要 扣 


(1) 调 金 属 漆 时 ， 加 银 粉 会 使 漆 色 浅 ， 加 色 母 会 深 ， 并 改变 色相 。 
(2 ) 调 金 属 漆 时 ， 夯 使 用 透明 性 色 母 微调 时 ， 能 使 侧面 变 深 、 变 瞳 ， 而 使 


:和 











二 术 孝 程 = 


正面 变 党 、 变 合 艳 ; 大 使 用 不 透明 性 色 母 ， 则 能 使 侧面 变 浅 、 变 日 ， 同 时 使 正 
面 的 鲜艳 度 较 低 。 

(3 ) 调 金 属 漆 要 考虑 到 色 母 的 迟 痢 力 。 

(4) 对 色 时 ， 将 试 板 与 修补 部 位 在 同一 平面 上 ， 需 同时 以 90? 正 角 和 45° 侧 
外来 对 色 ， 区 别 正面 、 侧 面 的 色调 差 寞 ， 而 且 颜 色 要 比 样板 深 一 些 ， 因 为 银 粉 
漆 漆 膜 二 后 颜色 会 浅 一 些 。 

(5 ) 清漆 会 稍微 改变 漆 层 的 颜色 ， 从 正面 看 时 其 明度 会 降低 变 浴 。 


(二 ) 银 粉 漆 调 色 五 步 又 


1， 选 定 银 粉 

分 析 银 粉 的 目 视 粗细 、 数 量 ， 是 普通 银 还 是 闪 银 。 粗 细 与 排列 有 关 ， 可 以 
通过 加 入 银 粉 控 色 剂 来 调整 排列 ， 从 而 影响 目 视 粗细 。 粗 细 与 白 度 也 有 关系 ， 
白 度 越 高 ， 目 视 越 粗 。 闪 银 比 普通 银 粉 正面 亮 白 、 堆 聚 ， 侧 面 更 暗 。 银 粉色 母 
选择 以 两 种 搭配 为 好 。 

2. 色相 分 析 

从 正面 、 侧 面 观 察 色相 表现 ， 正 面 是 深 还 是 浅 ; 侧面 比 正面 是 次 还 是 浅 ; 
色相 是 偏 红 、 偏 蓝 、 仿 水 、 偏 贡 、 偏 紧 等 ; 根据 色 母 走 癌 分 析 图 选 定 主 色 ， 确 
定 1K 素 色色 母 ( 注 : 选 定 1K 素 色 母 以 不 超过 4 种 为 好 ) 。 

3. 调 色 

先 加 入 银 粉 到 调 漆 杯 ， 再 根据 色相 加 入 1K 素 色色 母 。 每 次 比 估计 的 少 加 些 
并 有 效 搅 拌 。 用 调 漆 尺 在 搅拌 时 迅速 拉 起 ， 即 可 与 原色 板 进 行 颜色 对 比 。 再 根 
据 调 色 方 法 与 技巧 进行 细心 调配 修正 。 

4. 喷 板 比 色 

由 于 银 粉 漆 正 侧面 显 色 差异 大 ， 为 了 获得 准确 的 颜色 ， 当 色 漆 调配 进行 到 
用 调 漆 尺 比 色 接 近 时 ， 应 模拟 汽车 油漆 涂 狐 的 环境 进行 试 唤 板 比 色 。 

5.， 颜色 修正 

根据 试 板 的 颜色 偏向 表现 ， 用 调 色 方法 与 技巧 进行 修正 。 直 至 试 喷 板 
的 正 侧 面 与 车 身 正 侧 表现 一 致 、 用 肉眼 看 不 出 明显 差异 时 ， 果 上 断 结 束 调 色 
因 本 (5 


(三 ) 银 粉 漆 调 色 技巧 


1. 调 色 方法 与 原则 

浅 银 、 灰 银 、 兰 银 、 绿 银 、 金 黄 银 和 红 银 等 银 粉 漆 在 调配 过 程 中 根据 色 母 
走 疝 本 看 先 调 深浅 ， 青 调 色 相 ; 以 调整 正面 色相 为 主 ， 碰 顾 侧 面色 相 ; 有 辜 顾 银 
粉色 母 碧 粒 的 大 小 ， 数 量 是 否 接 近 的 原则 来 调整 。 
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2. 明度 调整 的 方法 

加 入 黑色 可 使 其 变 次 ,加 入 银 粉 、 珍 珠 变 浅 。 避 免 使 用 高 浓度 的 月 色 母 。 
加 日 色 母 使 正面 变 浑 济 ， 侧 面 变 浅 变 日 。 调 整 正 侧 面 时 ， 有 以 下 儿 个 技巧 : 

(1 ) 正 侧 面 两 个 角度 都 太 暗 时 (或 深 时 ) 需 加 入 银 粉 冲淡 ， 再 减少 色 母 用 量 。 

(2 ) 正 侧面 两 个 角度 都 太 腕 时 ( 浅 了 ) 需 等 比例 加 入 其 他 色 和 母 ,减少 银 粉 量 。 

(3 ) 正面 太 腕 、 侧 面 太 上 暗 时 可 以 用 幼 银 粉 (正面 深 侧面 浅 ) 取代 粗 (正面 
党 侧面 暗 ) 的 银 粉 ， 或 加 入 银 粉 控制 剂 ， 可 使 正面 变 深 , 侧面 变 浅 变 膨 ， 银 粉 





会 变 得 较 粗 ; 加 入 白色 时 ， 正面 较 浊 ,侧面 较 亮 ， 银 粉 会 变 得 较 细 (〈 白色 遮盖 
力 强 ， 压 抑 银 粉 反光 ) 。 

(4) 正面 较 暗 、 侧 面 太 亮 时 可 以 用 粗 的 银 粉 取代 较 细 的 银 粉 ， 或 减少 银 
粉 控 色 剂 ， 使 正面 变 清 ， 侧 面 变 暗 ， 银 粉 会 变 得 较 细 一 点 ; 减少 白色 使 正面 较 
清 ， 侧 面 较 暗 ， 银 粉 会 变 得 较 粗 一 点 。 

3.， 注意 事项 

喷涂 操作 对 银 粉 颜色 明度 有 很 大 的 影响 : 

(1) 稀释 剂 干 得 慢 时 颜色 较 暗 ， 干 得 快 时 颜色 则 较 亮 。 

(2 ) 气压 不 足 时 颜色 较 暗 ， 气 压 太 强 时 颜色 则 较 亮 。 

(3 ) 喷涂 距离 太 近 时 颜色 较 暗 ， 喷 涂 太 远 时 颜色 则 较 亮 。 

(4) 时 涂 太 湿 时 颜色 较 暗 ， 喷 涂 太 干 时 颜色 则 较 亮 。 

4. 色相 调整 方法 

(1) 白银。 因为 白色 银 粉 漆 主 要 色 母 是 银 粉 ， 只 要 正确 区 分 是 普通 银 还 是 
闪 银 ， 是 粗 银 还 是 细 银 即 可 。 色 相 调 整 主要 是 调整 正 侧面 色光 偏向 。 

当 银 粉 漆 正 侧面 

一 偏 贡 ， 则 根据 色 母 走 回 分析 图 选用 柠 黄 、 透 明黄 、 李 黄 等 。 

一 俩 红 ， 则 根据 色 母 走向 分 析 网 选用 标 红 、 栗 红 、 痪 红 、 紫 红 、 深 红 等 。 

一 偏 绿 ， 则 根据 色 母 走向 分 析 图 选用 通 绿 或 黄 相 绿 ， 或 根据 拼 色 规律 选择 
相应 蓝 色 母 与 黄色 母 来 调配 。 

一 偏 蓝 ， 则 根据 色 母 走向 分 析 图 选用 通 蓝 或 发 红 蓝 、 群 青 、 绿 相 蓝 、 蓝 绿 等 。 

(2 ) 蓝 银 、 绿 银 、 人 金黄 银 、 红 银 、 灰 银 等 色相 调整 方法 。 此 类 银 粉 梁 中 银 
粉 数 量 只 占 一 部 分 ， 且 正 侧 面 变 化 大 。 在 调配 时 ， 根 据 正 侧面 表现 可 适量 加 入 
珍珠 色 母 来 调配 色相 与 鲜艳 度 。 

(D 金黄 银 。 把 握 好 银 粉 数量 ， 根据 色 母 走 癌 分 析 图 选用 柠 黄 、 透 明黄 、 标 
红 、 酱 红 、 栗 红 ， 或 加 入 黄 珍 珠 、 金 珍珠 等 。 

@) 香槟 银 。 把 握 好 银 粉 数量 ， 根 据 色 母 走 向 分 析 图 选用 标 黄 、 透 明黄 、 标 
红 、 栗 红 、 酱 红 等 。 

(3) 红 银 。 把 握 好 银 粉 数量 ， 根 据 色 母 走 癌 分 析 网 选用 标 红 、 栗 红 、 痪 红 、 
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和 紫红 、 玫 瑰 红 、 深 红 等 ， 或 加 入 红 珍 珠 。 
出 绿 银 。 把 握 好 银 粉 数量 ,根据 色 母 走向 分 析 图 选用 通 绿 或 黄 相 绿 ， 或 根 





据 拼 色 规 律 选择 相应 蓝 色 母 与 黄色 母 来 调配 ， 也 可 以 加 入 人 少量 绿 珍珠 、 蓝 珍珠 
或 芮 珍珠 。 

(3) 蓝 银 。 把 握 好 银 粉 数量 ,根据 色 母 走 癌 分 析 图 选用 通 蓝 或 发 红 蓝 、 赣 
绿 、 和 群 青 ， 或 加 入 蓝 珍 珠 紫 珍珠 等 。 

(6) 灰 银 系列 。 根 据 色 相 表 现 ， 以 黑色 母 与 银 粉 为 主 ， 相 应 加 入 红 、 黄 、 蓝 
系列 色 母 ， 如 票 红 、 透 明黄 、 纯 蓝 、 蓝 绿 、 纯 紫 、 紫 红 等 色 母 。 如 果 调 钛 子 灰 
等 颜色 ， 还 需要 添加 红 珍 珠 、 绿 珍珠 等 珍珠 色 母 。 

5.， 彩 度 调 整 方 法 

可 通过 加 入 黑色 母 和 银 粉 、 主 色 与 补 色 色 母 等 方法 调整 ， 可 以 加 入 少量 珍 
珠 色 母 以 增加 其 鲜艳 度 。 

(1 ) 颜色 太 清 澈 要 变 省 一 些 时 ， 可 加 黑色 母 或 用 较 幼 的 银 粉 取代 较 粗 的 银 
粉 。 

(2 ) 颜色 太 浊 要 变 清 澈 一 些 时 ， 可 减少 黑色 母 或 用 较 粗 的 银 粉 取代 较 幼 的 
银 粉 。 

(3 ) 使 用 透明 性 色 母 ， 则 能 使 正面 变 亮 、 变 鲜艳 ， 侧 面 变 深 、 变 暗 。 

(4 ) 使 用 不 透明 性 色 母 ， 能 使 正面 的 鲜艳 度 降 低 ， 侧 面 变 浅 、 变 白 。 


(四 ) 银 粉 漆 侧 光 调 浅 的 方法 


在 大 多 数 情况 下 ， 我 们 所 次 的 “ 银 粉 不 够 月 ”是 因为 银 粉 色 母 的 侧面 颜色 
相对 熙 喘 较 暗 ， 从 而 感 党 颜色 整体 发 黑 ， 不 够 掉 。 将 银 粉 漆 的 颜色 “整体 调 
日 ”， 实 际 上 就 古 将 银 粉 漆 的 侧面 调 浅 。 

1， 加 幼 白 珍 珠 或 日 珍珠 

由 于 昌 珍 珠 的 透明 特性 ， 交 线 在 照射 到 上 面 时 ， 会 有 大 量 的 光线 从 侧面 透射 
出 来 。 在 银 粉 漆 里 面 根据 实际 情况 加 入 5%~30% 的 透明 白 珍 珠 ， 会 使 银 粉 漆 的 侧 
面 透 兴 量 增 大 ， 从 而 使 颜色 看 起 来 变 日 、 变 浅 ， 银 粉 的 颗粒 变 得 细腻 、 顺 清 。 

在 银 粉 潜 中 加 入 日 珍珠 时 ， 可 能 需要 加 入 少量 的 正 侧 面 控 色 剂 来 提高 银 粉 
的 闪烁 度 。 

在 银 粉 河中 加 入 日 珍珠 ， 会 稍微 改变 银 粉 侧面 的 色相 。 相 对 而 言 ， 幼 日 珍 
珠 会 使 侧面 颜色 回 黄 相 俩 移 ， 日 珍珠 或 粗 日 珍珠 会 使 侧面 颜色 问 蓝 相 侦 移 。 如 
末 想 降低 侧面 的 蓝 相 ， 可 以 加 入 极 少量 的 透明 黄 ; 如 果 想 降低 侧面 的 黄 相 ， 可 
以 加 入 极 少量 的 群 育 。 

2.， 加 正 侧面 控 色 剂 

在 银 粉 漆 中 加 入 0~10% 的 正 侧面 控 色 剂 ， 会 打 乱 银 粉 本 来 的 均匀 排列 状 
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态 ， 使 更 多 的 光线 射 癌 漆 膜 的 侧面 ， 使 银 粉 漆 整 体 看 起 来 变 白 。 台 像 调整 镜子 
的 角度 ， 会 使 镜子 的 反光 发 生 改 变 一 样 。 欣 色 剂 加 入 越 多 ， 银 粉 的 侧面 就 越 
浅 ， 而 且 还 会 使 银 粉 的 颗粒 翻转 ， 看 起 来 箱 粒 更 粗 ， 更 具 闪 烁 度 与 深 序 感 。 

3， 加 1K 白 色 

在 银 粉 漆 里 面 加 入 白色 ,会 明显 提高 银 粉 侧面 的 日 度 , 但 是 最 大 的 副作用 
就 是 会 使 银 粉 颜色 整体 浑浊 、 暗 沉 ， 压 抑 银 粉 的 内 烁 度 。 

此 法 一 般 不 作为 主要 方法 使 用 ， 但 是 有 时 候 配 合 其 他 色 母 使 用 时 却 非常 
有 将。 

在 银 粉 里 面 加 入 日 漆 要 非常 小 心 ， 一般 不 能 超过 1% (个 别 颜色 除外 ) 。 

4. 超 幼 和 白 

超 幼 日 实际 上 是 一 种 闫 料 颗 粒 细 度 处 于 纳米 级 别 的 日 色 (在 其 他 油漆 品 
中 也 称 钉 雪 蓝 、 杀 白 或 变色 龙 等 ) 。 少 量 的 超 幼 白 加 入 银 粉 中 ， 可 以 提高 银 粉 
的 侧面 白 度 ， 而 且 会 使 侧面 之 蓝 相 。 加 入 超 幼 日 不 宜 过 量 ， 否 则 会 使 银 粉 的 正 
面 出 现金 黄色 相 。 

5.， 选择 合适 的 银 粉 型 号 

不 同型 号 的 银 粉 ， 其 正 侧 面 光 感 不 同 。 一 般 来 说 ,在 相同 颗粒 度 的 情况 
下 ， 闪 银 要 比 普通 银 粉 的 正面 更 亮 ， 但 是 侧 面 会 更 瞳 。 同 种 类 型 的 银 粉 ， 颗 粒 
越 粗 ， 正 面 越 避 但 侧面 会 更 暗 。 

6. 选择 合适 的 搭配 色 母 

对 于 与 银 粉 搭配 调 色 的 IK 和 又 色色 母 而 言 ， 由 于 色 母 本 身 的 次 浅 及 侧 光 显 色 
性 的 不 同 ， 所 反映 出 来 银 粉 漆 的 侧面 次 浅 也 就 不 同 。 





七 、 金 属 漆 之 银 粉 漆 调 色 实 例 


调 白 银 ( 图 4-24~ 图 4-27 ) 


第 一 步 ， 确 定好 调 色 样板 。 前 先 分 析 银 粉 颗粒 粗细 ， 是 普通 银 ( 刻 状 ) 还 
是 内 银 (粒状 较 日 ) ， 粗 细 一 般 用 相 邻 两 种 银 粉 次 配 ， 如 中 银 与 中 粗 银 、 中 粒 
银 与 粗 银 、 细 银 与 中 银 、 细 银 与 幻 银 ; 其 次 看 银 粉 是 比较 做 开 还 是 堆 聚 ， 散 开 
表示 加 有 欣 银 剂 ， 堆 聚 表示 没有 加 ; 再 看 正 侧 面 表现 ， 如 图 4-24 所 示 的 银 粉 
漆 ， 正 面 略 市 红 黄 ， 侧 面 暗 ， 略 市 蓝 ， 因 此 选用 标 芮 、 标 红色 母 为 调整 正面 色 
相 色 母 ， 银 粉 漆 侧 面 本 身 俩 暗 ， 略 帝 蓝 。 

第 二 步 ， 调 深浅 ( 明度 ) 。 图 4-25 所 示 颜 色 选 用 细 银 与 中 银 搭配 ， 根 据 分 
析 比 例 加 入 调 漆 杯 ， 挠 拌 均匀 。 提 起 调 漆 扩 与 车 号 颜色 比 色 ， 看 正面 与 侧面 的 
诬 浅 表现 。 图 中 所 示 调 漆 矿 闫 色 与 车 屿 颜色 相 比较 ， 正 面 俩 折 ， 侧 面 较 暗 。 
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图 4-24 ” 银 漆 粉 图 4-25 ”看 深浅 

第 三 步 ， 调 整 色相 与 彩 度 。 加 入 少量 标 芮 、 标 红色 母 与 少量 日 色 母 调整 色 
相 与 彩 度 ， 先 少量 加 入 ， 搅 拌 均匀 后 比 色 。 图 4-26 所 示 色 漆 正 侧面 表现 已 与 车 
号 颜 色 接 近 。 

第 四 步 ， 嘎 板 比 色 。 在 用 调 漆 尺 比 色 后 接近 时 ， 要 嘎 涂 小 试 板 比 色 ， 因 为 
金属 漆 颜 色 与 嘎 涂 操作 有 很 大 关系 ， 因 此 模拟 喷涂 条 件 做 试 板 比 色 ， 颜 色 才 比 
较 准 确 。 图 4-27 所 示 正 侧面 颜色 与 车 身 颜 色 用 肉眼 看 不 出 明显 差异 时 ， 采 断 绪 
束 调 色 。 





图 4-26 ” 色 漆 正 侧 面 与 车 身 颜色 接近 图 4-27 ” 喷 板 比 色 无 明显 差异 


八 、 人 金属 浔 之 珍珠 漆 调 色 技 巧 


(一 ) 珍珠 漆 调 色 步 骤 和 方法 


1， 确 定 色相 ， 选 用 主 色 母 
首先 要 准确 判断 其 正 、 侧 面色 相 ( 有 时 讲 底 色 、 面 色 较 容易 理解 ) 的 不 
同 。 例 如 ， 柳 微 “ 龙 贝 蓝 珍 珠 ”， 正 面 蓝 ， 侧 面 红 紫 


Ga 














如 对 色 母 的 闫 色 效 果 掌 握 未 纯熟 时 ， 建 议 先 用 调 漆 尺 醇 上 一 些 油 深 ,然后 
在 调 漆 尺 上 加 入 一 些 准备 加 入 的 微调 色 母 ， 看 其 效果 ， 如 不 行 就 改 用 其 他 的 色 
母 ， 这 样 可 避免 在 调 漆 中 加 入 不 合适 的 色 母 。 

2. 确定 珍珠 种 类 、 粗 细 程 度 和 数量 

仔细 分 析 主 色相 内 含有 珍珠 种 数 与 各 种 珍珠 数量 的 多 少 ， 一般 以 不 超过 4 种 
为 宜 ， 如 北京 现代 伊兰特 墨 珍珠 ， 主 色 黑 色 ， 内 仿 紧 珍珠 、 蓝 珍珠 、 细 红 珍 珠 





与 细 日 珍珠 。 

3， 颜 色调 配 

根据 分 析 ， 先 加 入 主 色 母 再 加 入 各 种 珍珠 并 有 效 搅拌 ,根据 显 色 规 律 调 
配 ， 注 意 正 面 与 侧面 颜色 的 色相 表现 。 

4， 喷 板 比 色 

与 调 银 粉 漆 相 同 ， 比 色 时 ， 色 板 与 车 身 处 于 同一 平面 : 

(1 ) 检查 明度 ， 从 正面 与 侧面 观察 试 板 颜 色 ， 看 颜色 是 否 太 深 或 太 浅 。 

(2 ) 检查 色相 ， 看 试 板 颜色 正 侧面 是 否 比 原色 板 颜色 正 侧面 更 红 、 更 蓝 、 
更 黄 。 

(3 ) 检查 彩 度 ， 看 试 板 颜色 是 否 比 原色 板 颜色 更 高 或 更 低 。 

(4 ) 检查 珍珠 数量 、 粗 细 程 度 与 种 类 是 否 与 原 于 颜色 一 致 。 

5 颜色 修正 

根据 金属 漆 调 色 方 法 与 技巧 进行 微调 ， 逐 步 实现 与 原色 板 基本 吻合 的 效果 。 


(二 ) 珍珠 滩 调 色 三 要 点 


(1 ) 选 对 色 母 非常 重要 ， 对 色 母 的 正 侧面 表现 与 透明 度 一 定 要 束 记 。 因 为 
珍珠 漆 一 般 选 用 透明 色 母 。 

(2 ) 调整 珍珠 漆 与 幻 彩 珍 珠 漆 的 正 侧面 主要 依靠 系 色色 母 来 表现 。 珍 珠 色 母 
主要 是 种 类 、 数 量 和 粗细 程度 ， 正 侧面 表现 占 其 次 浅 色 或 纯 珍 珠 漆 除 外 ) 。 

(3 ) 调 色 原则 : 根据 色 母 走 回 分 析 赂 ， 本 春 移 调 猴 生 ， 再 调 色 相 ; 以 调整 
正面 色相 为 主 ， 鳞 顾 侧 面色 相 ; 鳞 顾 珍珠 颗粒 的 大 小 ， 数 量 是 否 接近 的 原则 来 


调整 。 
(三 ) 珍珠 漆 调 色 技巧 


1. 明度 调整 方法 

珍珠 漆 的 光泽 比较 柔和 和 ， 可 通过 加 入 主 色 母 、 珍 珠 色 母 与 黑色 母 来 调整 明度 。 
(1) 加 入 主 色 母 与 黑色 母 变 深 , 减少 主 色 母 与 黑色 母 变 浅 。 

(2 ) 加 入 珍珠 色 母 变 人 鲜艳 ， 同 时 问 珍 珠 色 母 色相 方 回 表 现 。 

(3 ) 建议 不 加 入 高 浓度 的 白色 母 ， 这 会 使 珍珠 漆 整 体 变 浊 、 不 鲜艳 。 如 果 
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想 调 浅 ， 可 以 加 一 些 白 珍珠 、 金 属 漆 树 酯 或 主 色 母 来 冲淡 。 

2. 色相 调整 方法 ( 珍珠 漆 一 般 含 有 一 种 或 一 种 珍珠 以 上 ，4 种 珍珠 以 下 ) 

(1 ) 蓝 珍珠 系列 。 根 据 样板 色相 选择 绿 相 蓝 、 蓝 绿 、 通 蓝 和 发 红 蓝 等 IK 素 
色色 母 ， 以 及 根据 珍珠 种 类 、 粗 细 和 数量 选择 如 蓝 珍珠 等 珍珠 色 母 ， 不 人 够 深 时 
可 加 入 1K 黑 色 母 调 深 ， ede a 绿 珍珠 。 侧 
面 红 可 选择 发 红 蓝 、 紫 红 、 栗 红 、 纯 紫 等 素 色 色 母 或 加 入 紫 珍珠 来 调整 

Wii 距 出 来 效果 会 更 好 。 

(2 ) 红 珍 珠 系列 。 正 面 红 色 侧 面 带 紫 ; 正 侧面 都 鲜红 色 。 

根据 样板 色相 选择 大 红 、 栗 红 、 人 鲜红 做 主 色 ， 根 据 珍珠 种 类 、 数 量 及 粗细 程 
度 加 入 红 珍 珠 等 珍珠 系列 ， 正 侧面 色相 不 够 红 黄 时 可 选择 票 红 、 酱 红 、 棕 红 、 透 
明黄 来 调整 ; 不 人 够 紫 时 可 选择 深 红 、 玫 瑰 红 、 紫 红 来 调整 。 不 人 够 深 时 加 入 黑色 母 
调 深 (加 入 黑色 母 会 变 深 、 变 紫 、 变 浑浊 ) ; 红 珍 珠 一 般 与 古 铀 珍珠、 紫 珍 珠 、 
爹 珍珠 及 黄 珍 珠 等 搭配 ( 如 果 红 珍珠 加 入 过 多 也 会 朝 此 方 问 发 展 ) 。 

需要 注意 的 是 ， 知 使 颜色 正面 深 、 侧 面 浅 的 颜色 饼 艳 时 ， 选 择 透 明 色 母 ， 
如 透明 红 等 。 奉 使 颜色 正面 浅 、 侧 面 深 ， 则 选择 侧面 走 同 次 的 色 母 ， 如 紫红 ， 
也 可 以 加 入 少量 蓝 色 。 一 般 方 法 为 : 多 加 红 珍 珠 与 黑色 母 ， 这 样 颜色 会 正面 
浅 ， 侧 而 深 。 在 加 入 蓝 、 紫 红 等 色 母 后 ， 侧 而 会 向 黑 与 深 演 方向 发 展 。 

(3 ) 绿 珍珠 系列 。 常 见 为 墨绿 珍珠 : 以 黑色 母 、 绿 色 母 做 主 色 ， 加 入 绿 珍 
珠 等 珍珠 系列 ， 绿 珍珠 一 般 与 蓝 珍 珠 、 黄 珍珠 等 搭配 ( 根据 需要 可 加 入 少量 的 
银 粉 ) 。 

根据 样板 色相 加 入 少量 通 绿 或 黄 相 绿 ， ee ed en 
母 ) 与 黄色 母 (透明 黄 ) 搭配 调整 色相 。 加 入 透明 黄 会 使 正面 与 侧面 都 变 黄 。 

正 侧面 偏 蓝 绿 时 可 加 蓝 绿 色 母 与 蓝 珍 珠 ; 俩 黄 绿 时 可 加 黄色 母 与 黄 珍珠 
或 透明 黄 ; 侧面 偏 红 时 可 加 少量 紫 、 栗 红 、 紫 红 或 深 红 ; 正面 不 够 红 时 可 加 
人 紫 珍 珠 。 

需要 注意 的 是 ， 调 配 绿 珍珠 时 发 现 正面 比 车 身 浅 、 不 够 绿 ， 侧 面 颜色 一 
致 时 是 银 粉 加 黑色 母 造 成 的 ， 可 直接 加 入 绿色 母 来 进行 调整 。 如 果 侧 面 过 
绿 ， 可 加 入 紫红 等 红色 母 ， 同 时 正面 变 深 。 当 正面 比 车 身 绿 、 人 鲜艳 ， 侧 面 颜 
色 浅 ， 可 加 入 黑色 母 调节 深浅 ， 颜色 将 不 再 鲜艳 ， 侧 面 红 可 加 纯 紫 、 栗 红 
紫红 等 色 母 调整 。 

(4 ) 黑 珍 珠 系列 。 以 黑色 母 为 主 色 母 ， 根 据 珍珠 种 类 、 数 量 及 粗细 程度 加 
入 珍 珠 系 列 ， 黑 珍珠 一 般 与 蓝 珍 珠 、 红 珍珠 、 紫 珍珠 、 oe 
珍珠 等 搭配 。 根 据 色 相 偏 回 可 以 适当 加 入 系 色 色 母 。 偏 蓝 时 ， 选 用 蓝 相 黑 ， 
可 加 入 蓝 色 母 ; on 
可 选用 红 相 黑 ， 或 加 入 深 红 、 栗 红 等 红色 母 ， 或 黄 相 珍 珠 。 


6 有 




















需要 注意 的 是 ， 调 黑 珍 球 时 ,珍珠 颗粒 一 定 不 要 过 大 ， 因 为 咕 涂 后 会 更 
大 。 侧 面 一 定 要 注意 红 相 或 蓝 相 及 次 浅 要 一 致 。 
(5 ) 日 珍珠 系列 。 晶 珍珠 是 珍珠 漆 中 一 个 特殊 的 系列 ， 因 为 要 使 日 珍珠 允 





浮 在 汽车 表面 ， 发 出 迷人 的 光芒 ， 在 咀 涂 操作 中 一 般 要 做 三 道 工 序 。 先 吗 涂 1K 
白色 做 底 色 ， 再 喷涂 白 珍 球 ， 最 后 喷涂 双 组 分 清漆 。 所 以 在 调配 白 珍 珠 时 ， 一 
般 只 调 底 色 ， 即 调 1K 白 色 。 

魏 色 以 纯 白 为 主 色 ,分 为 蓝 白 与 黄白。 蓝 白 一般 为 群 青 加 紫红 色 母 或 铁 红 
色 母 ， 黄 白 一 般 为 少量 黑色 加 黄色 母 或 铁 红 色 母 。 

白 珍 珠 一 般 不 用 调 ， 直 接 喷涂 。 

3， 彩 度 调整 方法 

可 通过 加 入 黑色 母 和 珍珠 、 主 色色 母 与 补 色 色 母 等 方法 调整 。 

(1 ) 颜色 太 鲜 艳 要 变 省 一 些 时 ， 可 加 黑色 母 或 补 色 色 母 ; 也 可 减少 主 色 母 
与 珍珠 色 母 ， 或 加 少量 银 粉 。 

(2 ) 颜色 太 浊 要 变 人 鲜艳 一 些 时 ， 可 减少 黑色 母 或 加 入 主 色 母 与 珍珠 色 母 。 








九 、 金 属 漆 之 珍珠 洪 调 色 实 例 


(一 ) 调 红 珍 珠 〈 图 4-28~ 图 4-37 ) 


第 一 步 ， 确 定 调 色 样板 ( 图 4-28 ) ， 观 察 样板 正 侧面 颜色 。 图 4-29 中 所 示 
颜色 正面 红 ， 侧面 市 紫 。 样 板 选 用 色 母 为 红 珍 珠 、 细 红 珍 珠 ( 红 珍 珠 正面 红 、 
侧面 红 ， 且 遮 头 力 强 ) 、 大 红 ( 透明 红 ) 、 深 红 、 微 量 黑 。 因 为 珍珠 比较 细 ， 
在 图 厂 中 显示 不 出 来 ， 在 实践 操作 中 ， 珍 珠 的 粗细 一 眼 就 可 以 分 辨 出 来 。 








图 4-28 确定 调 色 样板 图 4-29 侧面 偏 紫 


根据 粗细 比例 的 多 少 加 入 细 红 珍珠 与 红 珍 珠 ， 挠 拌 均 习 用 调 漆 矿 比 色 ， 首 
先 看 红 珍 珠 的 颜色 与 调 色 样板 色相 差 多 还 ， 也 就 是 找 一 个 基础 色 。 图 4-30 所 示 














总 答 球 让 


和 





汽车 油漆 调 色 技术 教程 


调 漆 太 颜色 比 调 色 伴 板 颜色 侦 人 起， 不够 深 ， 不 够 紧 。 
第 二 步 ， 调 整 深浅 ( 图 4-31 ) 。 选 择 加 入 大 红 ( 透明 红 ) 色 母 调 诛 ,与 样 
板 颜色 比较 显示 明度 俩 高 〈 较 完 ) ， 彩 度 侦 高 〈 较 鲜艳 ) ， 且 侧面 不 够 紫 。 


| 





图 4-30 ”颜色 偏 浅 图 4-31 调整 深浅 
第 三 步 ， 调 整 色相 ( 图 4-32 ) 。 加 入 少量 深 红 ( 正面、 侧面 蓝 紫 ， 起 加 深 
与 问 紫 方 问 发 展 的 作用 ) 与 微量 黑 (起 加 次 与 降低 彩 度 作 用 ， 色 相 也 会 癌 紧 方 
回 发 展 ) ， 要 少 加 多 看 。 
第 四 步 ， 喷 板 比 色 (图 4-33 ) 。 与 样板 颜色 比 色 显 示 ， 正 面 深 、 颜色 四， 不 
倍 紫 。 











” 
图 4-32 调整 色相 图 4-33 ” 喷 板 比 色 


侧面 颜色 也 信 深 仿 寺 (图 4-34 ) 。 

第 五 步 ， 微调 ( 图 4-35 ) 。 比 色 后 根据 闫 色情 况 微 调 ， 加 入 少量 红 珍 珠 ， 
把 闫 色 冲 淡 ， 同 时 因为 侧 光 不 够 紫 ， 再 加 入 少量 深 红 或 ( 紫红 ) 色 母 。 

第 六 步 ， 当 颜色 接近 时 ， 顺 上 冀 光 清漆 比 色 ， 和 直至 正面 侧面 闫 色 与 样板 闫 
色 接 近 ， 果 靳 结束 调 色 。 正 问鼎 色 比 较 如 图 4-36 所 示 ， 侧 面 闫 色 比 较 如 图 4-37 
所 未。 


ia 














图 4-34 ”侧面 颜色 偏 深 , 偏 黑 图 4-35 微调 
图 4-36 正面 颜色 比较 图 4-37 侧面 颜色 比较 


(二 ) 调 墨绿 珍珠 ( 图 4-38~ 图 4-43 ) 
第 一 步 ， 确 定 调 色 样 板 ( 图 4-38 ) ， 分 析 颜 色 构 成 。 图 4-38 所 示 颜 色 为 墨绿 











色 ， 正 面 绿 ， 侧面 深 、 黑 ， 带 蓝 紫 光 。 分 析 选 用 通 绿 、 赣 珍珠 、 绿 珍珠 、 黄 珍 
球 、 黑 色 母 、 紫 色 母 、 通 蓝 (或 红 口 蓝 ) 与 少量 银 粉 。 

第 二 步 ， 加 入 绿色 母 与 绿 珍珠 、 蓝 了 珍珠， 搅拌 均匀 与 原色 样板 比较 ， 显 示 
偏 绿 (图 4-39 ) 。 





图 4-38 确定 调 色 样板 图 4-39 ” 偏 浅 、 偏 绿 
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1/ / 站 色 技术 教程 


第 三 步 ， 调 整 深 浅 (图 4-40 ) 。 加 入 绿色 母 、 黑 色 母 与 通 蓝 色 母 ， 先 癌 深 
的 方 癌 调 。 图 中 颜色 显示 与 样板 色相 比 偶 深 、 偶 黑 ， 可 考虑 加 主 色 母 冲淡 或 用 
少量 银 粉 或 日 珍珠 来 冲淡 ; 加 银 粉 会 使 闫 色 冲 淡 同 时 使 彩 度 降低 ， 加 日 珍珠 使 
颜色 冲淡 ， 同 时 保持 或 增加 彩 度 、 人 鲜艳 度 。 

第 四 步 ， 调 整 色相 (图 4-41 ) 。 加 入 少量 绿 珍珠 与 黄 了 珍珠， 正面 不 够 黄 时 
一 般 加 少量 黄 珍 珠 ， 如 果 加 透明 黄 只 能 微量 应 加， 过 多 会 使 正 侧面 午 变 黄 ， 将 
侧面 的 红 光 消 挥 ; 如 末 侧 面 不 够 深 与 蓝 紫 ， 可 加 入 红 口 蓝 、 纯 迷 色 母 或 紫红 色 
酸 ， 正面 不 够 红 可 加 和 对 珍 珠 或 么 红 、 紧 色 母 、 栗 红色 母 。 


入 





图 4-40 ”调整 深浅 图 4-41 调整 色相 


第 五 步 ， 喷 板 比 色 〈 图 4-42 ) 。 在 试 板 上 喷涂 清漆 ， 与 样板 色 比 较 。 观 
察 颜 色 的 正 侧面 。 风 4-42 所 示 颜 色 与 样板 色相 比 俩 蓝 绿 ， 不 够 委 、 呐 ， 彩 度 
俩 高 。 

第 六 步 ， 微 调 〈 图 4-43 ) 。 可 加 少量 透明 黄 与 墨色 母 〈 黄 加 蓝 变 绿 ， 把 
蓝光 消 挥 ， 同 时 向 黄 的 方 辐 与 深 的 方 同 发 展 ， 如 来 还 不 够 深 ， 可 加 入 少量 黑 
La 





图 4-42 ” 喷 板 比 色 图 4-43 微调 
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(三 ) 调 蓝 珍珠 ( 图 4-44~ 图 4-53 ) 


一 步 ， 分 析 颜 色 构 成 (图 4-44)。 样 板 色 正面 深蓝 ， 
分 析 选 用 色 母 ， 蓝 绿 、 红 口 蓝 、 蓝 珍珠 SS 球 、 丝 柴 、 涡 凤 民 闫 色 母 、 
与 少量 银 粉 。 其 中 ， 蓝 绿色 母 、 红 口 蓝 、 蓝 珍珠 、 和 位 











相 ， 纯 紧 、 紧 红 可 调 侧面 色相 ， 轩 色 母 可 调 次 浅 与 色相 (图 4-45 ) ， 少 量 银 粉 
或 日 珍珠 可 调 彩 度 。 在 分 析 时 要 做 到 心中 有 数 。 





/AN 立石 人 三 广 上 此 去 医 “三 | 人 本 口 
人 休 修 不 广 咏 [ 让 木 A] pp [| V《 _ /| 广 1 I 二 | F CO 个 口 
刀 示 TA 以 已 和 由 X I 寺 | 和 一 条 DD bo | 作 上 因 | 世人 日 


第 二 步 ， 根 据 第 一 步 分 析 ， 加 入 蓝 绿 、 红 口 蓝 (少量 ， 过 多 会 使 侧面 过 
红 ) 、 蓝 珍珠 搅拌 均匀 与 原色 板 比较 ， 就 是 先 看 一 个 基础 色 。 图 4-46 所 示 明 度 
偏 浅 ， 彩 度 偏 高 。 

第 三 步 ， 调 整 深浅 ( 图 4-47 ) 。 边 加 边 看 ， 加 入 蓝 绿 、 黑 色 母 ， 与 图 4-47 
所 示 颜 色 与 样板 比较 ， 正 侧面 都 不 够 红 紫 。 





第 四 步 ， 调 整 色 相 。 如 图 4-48 和 图 4-49 所 示 ， 加 入 紫 珍 珠 (正面 紫 ) 、 紫 
红色 母 (正面 紫 侧 面 紫红 ) 来 调整 正 侧 面 红 紫 色相 ; 侧面 的 红 紫 不 够 深 时 可 加 


[AA 





《一 S 
Au 4 





图 4-48 正面 图 4-49 侧面 
和 少量 透明 纯 紫 色 母 。 

第 五 步 ， 响 板 比 色 。 正 面 偏 深 、 偏 红 ， 不 够 蓝 绿 、 彩 度 偏 高 ， 如 图 4-50 所 
示 ; 侧面 偏 深 、 偏 红 ， 较 鲜艳 ， 如 图 4-51 所 示 。 
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图 4-50 ”正面 偏 深 偏 红 、 不 够 蓝 绿 ， 
彩 度 偏 高 


第 六 步 ， 微 调 (图 4-52、 图 4-53 ) 。 因 第 五 步 图 4-51 中 所 示 颜 色 与 样板 色 
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图 4-52 微调 ( 正面 ) 图 4-53 ”微调 ( 侧面 ， 因 喷 得 稍 厚 ， 
拍照 时 间 过 长 ， 有 流 挂 现象 出 现 ) 
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比较 偏 深 、 仿 红 ， 不 够 蓝 绿 ， 彩 度 仿 蜗 ， 可 考虑 和 完 加 入 少量 银 粉 或 日 珍珠 (一 
是 起 冲淡 作用 ， 二 是 降低 彩 度 ) ， 再 加 入 少量 黑色 母 与 蓝 绿 色 母 ; 喷涂 清漆 与 
原色 板 比 色 ， 与 样板 色 接 近 后 ， 采 断 结束 调 色 。 


(1 ) 当 金 属 漆 颜 色调 配 出 油漆 颜色 与 原色 板 吻合 度 达 到 90 多 左右 时 ， 
模拟 喷涂 条 件 对 小 色 板 与 原色 作 比 较 。 

(2 ) 试 板 制作 方法 。 

由 用 一 块 小 铁 板 〈 刮 灰 钢 片 ) 进 
行 试 噶 ， 并 达到 完全 遮盖 。 顺 涂 气 压 、 
色 母 与 稀释 剂 配 比 与 正常 喷涂 时 相同 ， 
如 图 4-54 所 示 。 

@) 喷 板 时 ， 要 先 雾 嘎 两 次 ， 相 隔 
Smin 或 吹 干 后， 再 湿 喷 1 次 ， 每 次 不 可 
喷 太 厚 。 有 时 通过 调整 气压 与 喷涂 方法 
就 可 获得 非常 接近 于 原色 板 的 颜色 ， 如 
图 4-55 所 示 。 

(3) 原色 板 如 果 是 双 工 序 工艺 ， 
需要 党 喷 清 漆 的 ， 最 好 在 小 色 板 上 喷涂 清漆 。 喷 涂 方法 与 正常 喷涂 相同 。 比 色 
时 ， 以 喷涂 清水 的 实际 效 采 为 准 ， 如 网 4-56 所 示 。 




















结语 


手工 调 色 是 一 个 细心 调配 的 过 程 ， 要 少 加 多 看 ,细心 区 分 颜色 的 差别 ， 积 
索 经 验 ， 找 到 目 己 认为 理想 的 方法 才能 快速 调配 出 合格 的 颜色 。 
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调 色 工作 没有 绝对 ， 可 以 用 不 同 的 色 母 组 合 调配 出 相同 的 颜色 ; 你 认为 这 
样 组 合 调配 好 ， 别 人 认为 那样 组 合 调配 好 。 银 粉 漆 与 珍珠 漆 没 有 绝对 ， 有 的 银 
粉 漆 内 加 有 珍珠 色 母 ， 能 使 银 粉 潜 变 鲜艳 ;， 有 的 珍珠 漆 加 有 银 粉 色 母 ， 能 使 珍 
珠 漆 变 浅 、 变 许 痢 些 。 这 些 不 同 的 方法 给 调 色 教 程 的 编写 市 来 了 一 定 的 难度 ， 
“师傅 领 进门 ， 修 行 在 个 人 ”， 随 春 调 色 经 验 积 紫 到 一 定 程度 ， 在 调 色 过 程 
中 ， 明度、 色相 、 彩 度 一 眼 就 可 以 看 出 ， 概 丘 起 来 ， 台 是 乞 调 猴 浅 再 调 色 相 、 
色差 。 诬 了 调 浅 ， 浅 了 调 深 , 色相 缺 什么 就 加 什么 ,颜色 过 头 了 就 用 消 色 方法 
调整 过 来 。 侠 艳 了 则 加 尘 、 加 日 、 加 银 粉 或 补 色 ， 深 浊 了 则 加 树脂 或 主 色 母 黎 
释 或 重 调 。 

总 体 来 次 ， 擎 握 好 色 母 特性 、 显 色 规 律 ， 边 实践 边 总 绪 经 验 ， 一 定 可 以 车 
握 好 调 色 这 门 技术 。 























第 五 襄 “ 电 及 重 色 知识 


一 、 电 脑 调 汝 的 基本 原理 


在 电脑 调 漆 的 工作 中 ， 电 脑 实 际 上 就 是 一 个 大 型 的 色 漆 配方 资料 库 ， 储 存 
了 各 种 色 漆 的 标准 配方 。 轿 车 后 身 面 潜在 一 定 部 位 午 有 潜 的 标号 ， 如 果 修 理 厂 
有 同样 标号 的 色 漆 ， 都 可 以 直接 选用 ; 奉 没 有 ， 则 可 将 此 标号 输入 电脑 ， 从 显 
示 屏 上 就 可 以 显示 出 此 种 标号 色 漆 的 组 成 ， 及 各 种 单 色 漆 的 配方 组 分 及 重量 。 
按 其 组 分 和 重量 进行 调配 ， 就 可 以 得 出 所 需 标号 的 色 漆 了 。 


二 、 电 脑 调 色 中 心 设备 和 资料 


设备 认识 
1. 调 潜 机 
调 漆 机 又 称 油漆 搅拌 机 ， 规 格 有 33 头 、39 头 、42 头 、56 头 、59 头 、66 头 、 
69 头 、70 头 、75 头 及 108 头 等 ， 调 漆 机 配 有 电动 机 和 搅拌 头 。 因 为 涂料 中 的 树 
脂 、 溶 剂 及 颜料 的 密度 各 不 相同 ， 经 过 一 段 时 间 会 产生 分 离 ， 因 此 在 使 用 之 前 
需要 充分 搅拌 均匀 。 调 漂染 如 图 5-1~ 图 5-3 所 示 。 





图 5-1 调 漆 架 左 面 视 图 与 控制 开关 图 5-2 ” 调 漆 架 侧 面 整 体 效 果 图 
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图 5-3” 调 漆 架 正面 视图 
2. 色 卡 
色 卡 是 各 油漆 生产 厂家 提供 的 国内 外 汽车 颜色 参考 资料 ， 如 图 $-4 所 示 。 





图 5-4 色 卡 


3， 光 盘 

光盘 中 有 各 油漆 生产 厂家 提供 的 汇集 色 卡 的 参考 配方 ， 在 电脑 中 输入 配方 
号， 就 能 快速 简易 地 找到 所 需 配 方 并 计算 出 
每 一 种 色 母 的 使 用 量 。 

4. 电子 秤 

电子 秤 如 图 $-S$ 所 示 。 电 子 秤 的 精确 度 
不 小 于 0.1g， 其 操作 程序 如 下 : 








QD 电子 秤 必须 水 平 放置 ， 绝 对 避免 不 人 mr A 
平 、 高 温 、 振 动 。 Sm J 
四 打开 电子 秤 总 电源 开关 ， 按 下 电 。 ”一 > 

源 ， 暧 机 5min。 图 5-5 电子 秤 
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3) 按 下 归 零 键 ， 将 被 秤 物 轻 轻 放置 于 秤 板 中 心 。 


@ 使 用 完毕 后 ， 先 关闭 电子 秤 电源 ， 后 关闭 电子 秤 总 电源 。 第 

5， 颜 色 分 析 仪 五 
分 析 仪 是 一 种 可 以 进行 电脑 分 色 的 电子 仪器 ， 它 具有 修正 软件 ， 可 以 手 “| 齐 
担 ， 并 可 以 结合 智能 磅 使 用 。 分 析 仪 操作 简单 ， 用 途 广泛 ， 对 技术 要 求 不 | > 
高 ， 尤 其 是 在 车 型 和 颜色 资料 不 全 、 颜 色色 号 未 标 在 维修 手册 上 时 更 能 突出 “| 小 
其 优势 。 调 
色 

三 、 电 脑 调 色 举例 与 操作 步 矣 


1.， 查找 车 身 颜色 代码 

现代 高 级 轿车 的 面 漆 和 都 有 漆 号 标志 ， 有 的 可 以 从 维修 手册 上 找到 面 漆 的 使 
用 材料 品种 与 规格 。 色 号 就 在 漆 码 劳 边 ， 即 “COLOR”【( 颜 色 ) 的 劳 边 。 

2， 电 脑 查询 配方 的 步骤 与 方法 

各 家 公司 的 调 色 系统 会 有 一 定 的 差别 ， 但 是 基本 操作 都 相同 ， 即 找到 
色 号 一 输入 色 号 一 查询 配方 一 计量 一 称 量 一 调配 ， 如 图 5-6~ 图 5-9 所 示 。 

(1) 进入 调 色 系统 ， 点 击 “ 成 品 色 配方 计量 查询 ” ( 图 5-6 ) 。 


FIO UE 





宙 和 由 | | 王 33 回 
|[ 台 广州 币 全 敦 汽车 材料 厂 .… 





图 5-6 进入 调 色 系统 


(2 ) 输入 色 号 ， 没 色 号 则 输入 色 名 ， 有 的 颜色 要 输入 年 份 〈 图 $-7 ) 。 
举例 : 输入 色 号 B69P， 点 击 “ 查 询 ”， 则 显示 B69P 本 田 雅 阁 永 恒 蓝 。 
(3 ) 点 击 “ 对 应 色 母 管理 ”， 显 示 出 配方 (图 $-8 ) 。 


和 








产品 信息 计生 


全 三 | = YY1.0 - [产品 信息 
weenan: Fr———— Wearsnaw: 


| | 序号 | 色 呈 | 名 向 
图 BB9P ”广州 本 田 慕 阁 永 恒 蓝 











产品 信息 


计量 油 配 
sesaas: PE 


| | 序号 | 色 号 | 名 称 
| 国生 assr 广州 本 田 心 闻 永 但 蓝 


si 











图 5-8 显示 配方 


(4 ) 如 果 只 需要 0.2L， 在 右边 的 计量 调配 输入 生产 总 数量 200， 点 击 “ 计 
算 ”， 则 相应 色 母 质量 即 显示 在 屏幕 上 (图 $-9)。 

(5 ) 称 量 。 根 据 以 上 配方 ， 选 择 相 对 应 的 色 母 ， 用 电子 秤 按 比 例 称 出 其 所 
需 质量 ， 放 和 人 调配 容 和 从， 用 调 漆 矿 抄 拌 均匀 即 可 。 
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ETFEETESTEETTTTERFEFTEERTITOSEETS | 车 
要 》 成 品 色 配 方 计量 ( ”成品 色 管 理 (M) 系统 (5) 关于 (A) 计算 器 =ls| x| 





产品 信息 计量 调配 


图 图 cs 47.8000 
103.7 
35 














| 序号 | 色 呈 | 和 名称 | 
国 Bes9z 广州 本 田 雅 阁 永恒 蓝 











| 合计 需 县 (0) : 0. 0 





sr 本 和 
图 5-9 称 量 

( 6) 微调 。 由 于 车 身 油漆 的 老化 与 变色 ， 有 时 需要 进行 手工 微调 。 先 用 调 
漆 尺 比 色 ， 如 果 相差 明显 ， 就 要 喷 一 个 试 板 比 色 ， 再 进行 微调 。 

每 个 人 对 需要 调整 的 颜色 都 有 不 同 的 认识 ， 因 为 每 个 人 看 同一 个 颜色 都 有 
差别 。 因 此 ， 建 议 从 自己 觉得 差异 最 大 的 颜色 属性 开始 进行 微调 。 调 色 技巧 详 
见 第 四 章 。 注意 以 下 几 个 问题 ， 

了 每 次 微调 只 能 添加 少量 的 色 母 ， 不 超过 原配 方 中 用 量 的 1%~5%。 

加 每 次 微调 只 能 使 用 一 种 色 母 

加 记录 每 次 添加 色 母 的 用 量 ， 形 成 自己 掌握 运用 的 配方 。 











四 、 电 脑 调 漆 注 意 事 项 


具体 来 说 ， 避 循 以 下 方法 就 能 避免 由 于 色 母 材料 与 环境 方面 的 原因 造成 色 
差 ， 满足 色 母 与 调 色 方面 的 质量 要 求 ， 从 而 达到 较 好 的 调 色 效果 。 

(1) 每 天 上 午 或 下 午 开 始 调 漆 时 必需 搅拌 15min 方 可 配 漆 。 

(2 ) 更 换 任 何 色 母 必须 先 用 调 漆 尺 彻 底 搅拌 均匀 ， 方 可 再 放置 搅拌 机 
搅拌 。 

(3 ) 任何 手工 微调 应 尽 可 能 选用 配方 上 或 已 加 入 的 色 母 ， 色 母 加 入 越 多 ， 
颜色 起 浑浊 。 

(4 ) 尽 可 能 在 白天 光线 充足 之 处 调 色 ， 应 在 不 同 角 度 下 比 色 ， 但 应 避免 
阳光 直射 。 

(5 ) 要 有 颜料 与 调和 树脂 的 正确 比例 观念 ， 不 能 随便 添加 或 减少 ; 树脂 多 
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台 六 


和 





采用 电脑 调 漆 ， 可 使 得 轿车 色 漆 的 调配 工作 变 得 简便 而 准确 ,但 要 求 调 色 
中 心 备 足 一 定量 的 各 种 规格 品种 的 单 色 漆 。 如 果 数 量 与 品种 不 足 ， 就 很 难 按 电 
脑 的 要 求 准 确 地 配制 出 所 需 的 色 漆 。 男 外 采购 的 各 种 色 漆 必须 严格 保证 质量 ， 
各 批 次 色 母 的 色相 、 浓 度 、 迟 冀 力 等 要 保持 一 八 。 如 果 单 色 漆 质量 不 佳 ， 所 调 
制 的 复 色 漆 肯 定 会 出 现 问 题 。 在 操作 中 ， 一 定 要 按照 操作 标准 进行 操作 。 





二 2 三 这 二 各 二 改革 局 
儿 问 题 理 


一 、 虹 涂 后 轻 向 色差 的 处 理 方法 


(1) 汽车 漆 的 修补 要 与 原 漆 膜 颜色 百分之百 相同 几乎 不 可 能 的 ， 只 能 将 其 
对 色 至 某 一 程度 ， 令 眼睛 察 党 不 出 它 的 差异 。 通 过 使 用 正确 的 喷涂 方法 ， 有 经 
验 的 喷涂 技师 可 以 掩饰 这 种 色差 。 
(2 ) 在 喷涂 操作 中 导致 金属 漆 颜 色 较 浅 或 较 次 的 具体 原因 见 表 6-1。 
表 6-1 导致 金属 漆 颜 色 较 浅 或 较 深 的 具体 原因 








影响 因素 2 较 线 以 深 
气温 要 本 
稀释 剂 的 挥发 速度 
涂 装 粘度 长 本 
涂 装 压力 音 低 
涂 装 方 法 干 喷 湿 喷 


降低 色差 具体 操作 方法 如 下 所 述 。 

1， 通过 飞 驱 口 技术 

将 等 修补 的 区 域 用 色 漆 覆盖 ， 而 周边 的 区 域 用 非常 薄 的 色 漆 涂 层 淡 化 处 
理 ， 这 个 过 程 称 为 飞 驶 口 。 它 使 得 新 旧 面 漆 之 间 有 所 过 渡 ， 而 不 会 形成 较 大 色 
差 对 比 ， 使 较 小 的 色差 不 被 发 现 。 

2， 飞 驳 口 的 步骤 

按 正常 的 驭 口 修补 工艺 步骤 ~ 四 ( 详 见 第 二 章 ) ， 在 第 四 步 喷 涂 色 漆 时 ， 
在 修补 区 域 周边 用 非常 重 的 色 漆 扩大 喷涂 面 的 范围 。 

3.， 抛光 工艺 

如 果 飞 驶 口 喷涂 后 还 有 轻微 色差 ， 则 只 能 等 干 后 采用 抛光 工艺 ， 扩 大 修补 
区 域 与 周边 区 域 的 抛光 范围 ， 以 增加 表面 的 一 致 性 。 如 果 色 差 很 严重 ， 只 能 重 
新 顺 涂 。 














人 
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二 、 喷 涂 后 常见 问题 处 理 


(一 ) 流 挂 (图 6-1 ) 


油漆 在 垂直 表面 施工 ， 漆 液 癌 下 流 消 的 现象 称 为 流 挂 。 流 挂 是 油漆 顺 涂 中 
最 稼 见 的 施工 缺陷 之 一 ， 多 数 流 挂 出 现在 包 金 突出 部 位 、 折 角 外 以 及 那些 无 意 
识 补 枪 的 部 位 。 

1.， 出 现 这 种 情况 的 原因 

( 1) 不 正确 地 使 用 了 稀释 剂 或 
稀释 剂 质量 太 差 ， 一 般 是 使 用 了 干燥 
速度 慢 的 稀释 剂 或 使 用 了 过 量 的 稀释 
剂 ， 导 致 油漆 粘度 过 低 。 

(2 ) 顺 涂 的 漆 腊 太 厚 ， 奈 缩 空气 
的 压力 太 低 ， 油 漆 打 不 开 ; 顺 枪 的 而 
面 太 窄 ， 响 枪 移动 的 速度 太 慢 ; 喷枪 
距离 基 奈 表面 的 距离 太 近 ， 均 会 增加 
流 挂 现象 出 现 的 可 能 性 。 

(3 ) 一 次 性 顺 涂 的 漆 层 太 厚 ， 导 
致 潜 层 干燥 速度 过 慢 ， 或 漆 层 鹃 涂 间 
隔 时 间 过 近 ， 均 应 为 前 一 次 嘎 涂 的 凑 
层 留 出 足够 的 干燥 时 间 。 

2. 预防 方法 

(1) 采用 正确 的 喷涂 方法 ， 将 喷枪 调节 适当 。 

(2 ) 只 使 用 推荐 型 号 的 稀释 剂 ， 按 照 推 荐 的 比例 稀释 油漆 。 

3， 修 正方 法 

对 大 一 些 的 流 挂 ， 可 以 采用 刊 刀 处理 多 余 的 油漆 将 表面 磨 平 。 对 小 一 些 
的 流 挂 ， 可 以 进行 局 部 细 族 ， 然 后 抛光 ， 抛 光量 由 粗 到 细 了 逐步 进行 。 此 外 ， 要 
保持 局 部 的 整体 一 致 性 。 

震 要 注意 的 是 ， 如 有 末 在 打 麻 中 不 小 心 磨 破 了 清 凑 或 情况 严重 时 ， 只 能 将 漆 膜 
表面 麻 平 后 重新 喷 滩 。 银 粉 漆 出 现 流 挂 后 会 出 现 分 层 的 现象 ， 必 须 重新 顺 洪 。 


(二 ) 唉 确 、 起 皱 〈 图 6-2 ) 


1， 出 现 这 种 情况 的 原因 
(1 ) 刚 喷涂 的 漆 层 过 快 地 进行 强制 干燥 ， 或 喷漆 车 间 温 度 过 高 ， 表 面 的 油 




















滚 干燥 较 快 并 收缩 ， 均 会 延缓 内 层 油漆 
的 干燥 速度 。 

(2 ) 顺 闭 裔 数 过 多 ， 漆 腊 过 厚 ; 
各 道 潜 层 间 的 流 平 时 间 不 足 。 

(3 ) 使 用 了 错误 的 稀释 剂 。 在 汽 
车 油漆 中 ,使 用 高 挥发 性 油漆 稀释 剂 ， 
当 油 漆 处 于 干燥 状态 下 ， 漆 腊 表 面 已 经 
快 十 7， 里 面 的 咨 剂 不 能 够 正 第 挥发 出 
来 ， 这 就 封 几 了 内 部 油漆 层 挥发 物 的 挥 
发 ， 最 终 寻 致 面 漆 层 脱离 使 油漆 隆起 ， 
在 高 温 邓 节 应 使 用 慢 干 稀释 剂 。 

2. 预防 方法 

(1 ) 每 次 顺 涂 的 漆 层 要 薄 而 均匀 。 
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图 6-2 ”了 咬 底 、 起 皱 


(2 ) 层 间 流 平时 间 要 充足 ,干燥 温 度 要 适当 、 上 均匀。 


(3) 使 用 推荐 型 号 的 稀释 剂 。 
3.， 补救 方法 


RE 


首先 使 漆 膜 充分 固化 。 对 于 轻微 缺陷 ， 将 其 打磨 平 、 抛 光 即 可 。 若 缺陷 较 
为 严重 ， 需 将 漆 腊 打磨 至 基底 ， 然 后 重新 喷漆 。 


(三 ) 灰 生 、 颗 粒 与 及 点 〈 图 6-3 ) 





漆 腊 上 有 肉眼 可 见 分 布 敬 乱 的 不 规则 小 颗粒 突起 ， 用 手 措 上 去 感觉 漆 膜 表 
面 粗糙 不 平 ， 许 多 杂质 微粒 出 现在 漆 膜 表面 或 被 漆 膜 覆盖 。 


1.， 出 现 这 种 情况 的 原因 

(1) 来 目 衣 物 上 的 灰尘 、 污 物 或 
纤维 ， 或 者 从 闪 饰 件 边 绿 、 饭 金 连接 处 
吹 落 的 杂质 ， 在 顺 漆 时 落 到 溪 漆 腊 上 。 

(2 ) 喷漆 前 ， 未 将 基 展 表面 上 的 
灰尘 彻底 清除 。 

(3 ) 顺 漆 时 或 顺 漆 后 不 人 ， 空 气 
中 吻 浮 的 微粒 落 在 并 陷入 漆 膜 中 。 

(4 ) 淡 油 漆 或 稀释 剂 的 容 益 沿 口 
或 生 锈 导致 灰 洁 混 入 油漆 中 又 未 过 小 。 

2. 预防 方法 

(1 ) 喷漆 前 要 你 证 衣物 清洁 无 
人 竺 ， 并 将 闻 饰 件 边缘 或 饭 金 连接 处 的 
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(2 ) 喷涂 各 层 油漆 之 前 ， 都 要 用 清 清 剂 及 粘 侍 布 清 理 表面 。 

(3 ) 保持 喷漆 室 干 痪 无 侍 。 顺 漆 室 内 茶 止 打磨 操作 。 必 要 时 ， 可 以 将 喷漆 
室 四 周 及 地 面 弄 湿 ,， 保证 空气 过 滤 系 统 正常 工作 。 

(4) 保持 所 有 材料 清洁 ， 材 料 容 冀 要 密封 ,使 用 之 前 要 过 小。 

3， 补救 方法 

完 使 漆 腊 完全 固化 。 对 于 轻微 的 脏 粒 ， 可 用 人 砂纸 打磨 平 ， 然 后 抛光 。 如 
末 杂 质 颗 粒 陷 得 较 深 或 者 潜 膜 为 合成 树脂 漆 时 ， 需 要 将 漆 膜 磨 平 ， 然 后 重新 
顺 漆 。 


(四 ) 发 日 、 起 雾 与 模糊 〈 图 6-4 ) 


漆 膜 王后， 表面 呈现 乳白 色 的 清 筋 或 产生 无 光斑 点 的 现象 。 

1， 出 现 这 种 情况 的 原因 

(1) 施工 过 程 与 施工 环境 湿度 太 大 ， 或 空气 压缩 机 中 有 水 分 ;如 有 条 环 
境 湿 度 过 大 可 加 入 少量 ( 不 超过 15% ) 化 白水 喷涂 。 喷 涂 施 工 前 放 尽 压缩 
机 中 的 水 分 。 

(2 ) 使 用 稀释 剂 不 当 ， 挥 发 过 快 使 漆 膜 表面 温度 急剧 下 降 ， 人 致使 水 汽 凝 聚 
在 漆 腊 上 造成 。 

(3 ) 利用 压缩 空气 吹拂 漆 腊 ， 试图 加 速溶 剂 挥发 。 

(4 ) 顺 漆 室 有 案 竹 风 ， 或 者 较 热 ， 空 气流 动 不 充分 。 

2.， 预防 方法 

(1 ) 在 可 能 的 情况 下 ， 避 免 在 阴雨 、 寄 冷 或 潮湿 的 天 气 顺 漆 并 使 漆 膜 自然 
干燥 ， 否 则 应 使 用 不 起 筋 稀 释 剂 。 

(2 ) 使 用 质量 好 的 稀释 剂 或 者 适当 等 级 的 稀释 剂 。 
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图 6-4 发 和 白 、 起 雾 与 模糊 
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(3 ) 降低 压缩 空气 的 压力 ， 以 减 小 冷却 效应 。 
(4) 你 证 喷漆 室内 适当 通风 、 加 热 ， 避 免 穿 符 风 。 


3， 修 正方 法 


(1) 漆 膜 起 筋 轻 微 时 ， 行 漆 膜 完全 加 化 后 可 用 抛光 的 方法 修复 ， 使 漆 膜 面 


(2 ) 漆 膜 起 雪 比 较 严 重 时 ， 可 将 潜 腊 表面 磨 平 ， 然 后 使 用 适当 等 级 的 稀释 
剂 或 不 起 筋 千 释 剂 重 新 喷涂 。 右 上 述 方法 不 能 奏效 时 ， 可 将 喷漆 室温 度 升 高 S 避 


以 上 ， 避 人 免 百 接 吹 穿 符 风 ， 将 缺陷 部 位 打磨 平 ， 然 后 再 重新 喷 潜 。 
(3 ) 大 发 日 是 产生 在 清漆 内 ( 银 乓 漆 表 面 发 日 ) ， 应 彻 捕 打 麻 重 顺 。 





(五 ) 橘 皮 (图 6-5 ) 


油漆 在 漆 腊 表面 凝结 不 当 ， 漆 膜 表 面 流 平 性 差 ， 不 平坦 ， 与 桶 皮 相 似 。 


1， 出 现 这 种 情况 的 原因 

(1 ) 喷涂 方法 不 当 ， 喷 枪 己 顺 
滚 表 面 距离 太 近 或 太 和 过 ; 漆 膜 太 薄 或 
太 厚 。 

(2 ) 压 见 空气 的 压力 不 当 ; 顺 涂 
压力 太 高 或 太 低 ， 太 低 筋 化 不 够 细 ， 太 
高 会 被 吹 般 。 

(3 ) 油漆 混合 不 均匀 ， 粘 度 不 适 
当 ， 黎 释 剂 挥发 速度 太 快 或 质量 太 差 。 

(4) 各 道 梁 层 之 则 的 流 平时 间 太 
长 ， 或 以 压缩 空气 吹拂 漆 肛 表面 以 加 
速 干燥 。 

(5 ) 环境 温度 太 高 或 基 帮 表 面 温 
度 太 高 ， 喷 漆 时 有 和 宅 符 风 。 

2. 预防 方法 





图 6-5 橘 皮 


(1) 采用 正确 的 喷涂 方法 ， 你 证 喷枪 调和 适当 。 
(2 ) 各 道 喷 涂 的 乱 脆 要 混 而 王 、 均 色 。 

(3 ) 保证 油漆 混合 均匀 ， 只 使 用 推荐 型 志 的 黎 释 剂 。 
(4 ) 各 道 漆 层 之 间 要 有 合适 的 流 平时 间 。 

(5 ) 在 推荐 的 温度 范围 内 施工 ， 并 保证 通风 适当 。 


3， 修 正方 法 
在 油漆 充分 干燥 后 ， 如 果 面 积 少 、 
如 有 果 情 况 严 重 只 能 返工 补 喷 。 


不 严重 ， 将 桶 皮 缺 陷 轻 轻 打磨 再 抛光， 
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(六 ) 浮 色 、 发 花 (图 6-6) 


面 漆 表 面 的 颜色 不 均匀 ， 形 成 一 片 片 或 深 或 浅 的 色 王 ， 常 常 沿 顺 漆 方 向 形 
成 不 同 的 颜色 条 纹 。 








1. 出 现 这 种 情况 的 原因 

(1) 施工 的 温度 和 所 用 的 稀释 剂 不 合适 。 由 于 颜料 的 大 小 或 密度 不 同 ， 稀 
释 剂 如 果 挥 发 过 快 ， 会 使 其 在 湿 腊 中 的 沉降 速度 不 同 ， 从 而 导致 分 层 浮 色 。 

(2 ) 哎 枪 每 次 噶 扫 间 的 重合 不 适当 。 咀 枪 的 每 次 响 扫 至 少 应 重合 50% ( 银 
粉 漆 最 后 层 喷 涂 建 议 重 辣 60% 以 上 ) 。 

(3 ) 施工 时 枪 距 太 近 、 吧 幅 过 罕 、 走 枪 不 均匀 或 气压 不 稳定 导致 发 花 。 

2.， 预防 方法 

(1 ) 采用 正确 的 嘎 涂 方法 。 

(2 ) 开始 喷涂 前 ， 要 将 嘎 枪 的 而 形 调整 好 。 

(3 ) 要 保证 油漆 按照 规定 的 比例 充分 混合 均 义 ， 只 使 用 推荐 型 总 的 稀释 剂 。 

3， 修正 方法 

如 已 发 生 条 纹 状 ， 还 没有 喷涂 清漆 层 时 ， 可 再 喷涂 一 层 银 粉 漆 盖 住 起 云 的 
部 位 ; 也 可 等 漆 膜 干燥 后 ， 湿 麻 并 重 喷 。 


(七 ) 失 光 (图 6-7) 


0 
出 现 这 种 情况 的 原因 
We 使 漆 膜 太 注 ， 面 漆 厚 度 不 够 。 
(2 ) 在 高 湿度 环境 喷涂 或 过 度 使 用 化 白水 。 
(3 ) 涂料 质量 差 ， 涂 料 的 固 含量 较 低 ， 使 漆 膜 无 光泽 。 
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(4 ) 底 漆 表 面 处 理 不 当 ， 或 未 等 
压 漆 完全 便 化 就 对 其 进行 打 放 处理， 侯 
纸 太 粗 ， 打 磨 方法 不 当 ， 使 面 漆 光泽 被 
压 漆 吸收 。 

2. 预防 方法 

(1 ) 正确 处 理 底 漆 表 面 。 待 底 漆 
完全 便 化 后 ， 再 对 其 表面 进行 打磨 处 
理 。 使 用 适当 细 度 的 砂纸 ， 使 打磨 后 的 
拭 凑 表面 足够 平整 、 光 消 。 

(2 ) 按 比 例 使 用 推荐 的 稀释 剂 并 
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充分 混合 。 
也 、 、 ~、 一 7 NE 
(3 ) 要 充分 搅拌 油漆 ， 保 证 喷漆 图 6-7 失 光 
环境 符合 要 求 ， 按 照 正 确 的 方法 进行 喷 


涂 ， 面 漆 要 有 足够 的 厚度 。 

(4 ) 禁止 在 新 嘎 涂 的 漆 膜 表面 使 用 强力 洗涤 剂 或 清洁 剂 。 在 漆 膜 未 充分 固 
化 之 前 ， 不 得 对 其 进行 抛光 。 抛 光 时 ， 一 定 要 使 用 正确 规格 的 抛光 剂 。 

3， 修 正方 法 

洪 膜 干燥 后 ， 通 向 用 粗 情 人 研磨 表面 后 再 进行 抛光， 即 可 恢复 正常 的 光泽。 如 
采 失 光 严 重 ， 用 以 上 方法 得 不 到 满意 的 将 有 末 ， 则 应 将 漆 膜 磨 平 ， 然 后 重新 喷 洪 。 


( 八 ) 缩 孔 、 鱼 眼 (图 6-8 ) 


漆 膜 固化 后 表面 出 现 大 量 的 大 小 从 针 孔 到 直径 1cm 的 弹 坑 四 陷 状 ， 四 陷 
有 诬 有 浅 、 有 大 有 小 则 称 之 为 鱼 眼 ; 在 四 并 的 中 心 一 般 可 以 发 现 有 小 的 杂质 
颗粒 存在 。 

1， 出 现 这 种 情况 的 原因 -A 

(1) 顺 涂 前 ， 漆 层 表 面 未 彻 抵 清 
涪 ， 表 面 有 油脂 或 机 油 、 早 省 、 洗 次 
剂 、 侍 土 或 者 来 日 顺 枪 的 油 等 污 物 。 

(2 ) 喷涂 时 有 水 或 油 进 入 了 空气 
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压 见 机 气管 内 。 
(3 ) 旧 漆 本 来 就 有 溶剂 泡 ， 也 会 
产生 鱼 眼 。 


2. 预防 方法 
(1) 在 咕 闭 表面 上 用 脱脂 剂 彻 扩 
清除 基诺 表面 。 清 洗面 积 要 大 于 准备 打 图 6-8 缩 孔 、 鱼 眼 
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磨 的 面积 。 打 磨 完毕 ， 一 定 要 将 磨 恨 从 基底 表面 清除 干 癣 ， 再 用 清洁 剂 清洗 基 
底 表 面 ， 才 能 开始 喷漆 。 

(2 ) 要 保证 喷枪 和 压缩 空气 设备 受到 良好 的 维护 。 

3， 修 正方 法 

(1) 当 第 一 思 嘎 涂 出 现 鱼 眼 时 ， 辐 每 升 调 好 的 油污 中 加 入 0.3% ， 再 继续 喷 
涂 ， 即 可 消除 出 现 的 鱼 眼 。 

(2 ) 待 漆 腊 完全 干燥 后 ， 将 缺陷 区 域 的 漆 层 彻底 用 P800 人 砂纸 打磨 ， 重 新 
喷涂 。 如 珠 孔 严重 ， 待 漆 膜 完全 干燥 后 ， 彻 底 打 磨 珠 孔 部 分 ， 之 后 用 填 眼 灰 填 
平 ， 打 磨 后 重 喷 底 漆 及 面 漆 。 


( 九 ) 角 宣 (图 6-9) 
用 肉眼 看 ， 漆 膜 表 面 失 去 光泽 。 用 低 售 放 大 镜 观 察 时 可 以 发 现 大 量 的 细微 


裂纹 。 

1. 出 现 这 种 情况 的 原因 

(1 ) 喷 洪 前 油漆 混合 不 均 勺 ， 油 
漆 内 稀释 剂 不 足 ， 或 者 说 使 用 的 稀释 
剂型 号 不 对 。 

(2 ) 漆 膜 太 厚 ， 或 者 在 未 完全 固 
化 或 过 厚 的 底层 漆 上 嘎 涂 色 漆 层 。 

2. 预防 方法 

(1) 使 用 前 ， 要 将 油漆 混合 均 
人 匀 ， 按 规定 的 比例 和 型 号 使 用 稀释 剂 。 

(2 ) 使 用 正确 的 顺 涂 方法 。 每 层 
漆 膜 要 湿 而 注 ， 要 保证 各 违 漆 膜 之 则 的 
流 平时 间 。 

(3 ) 只 使 用 配套 的 添加 剂 。 

3. 补救 方法 

细心 打磨 产生 裂纹 区 域 的 漆 膜 直至 露出 完整 、 平 滑 的 表面 ， 然 后 重新 嘎 洪 。 

(十 ) 渗 色 (图 6-10 ) 

漆 膜 表面 变色 ， 喷 涂 完 面 漆 后 ， 底 漆 的 颜色 渗 出 到 面 潜 上 来 ， 严 重 时 滩 腊 的 
颜色 完全 改变 ， 通 稼 在 红色 洪 或 者 神色 漆 表 面 嘎 涂 浅 色 油 潜 时 会 发 生活 色 现 象 。 

1. 出 现 这 种 情况 的 原因 

(1 ) 使 用 劣质 稀释 剂 或 面 漆 中 溶剂 。 游 解 力 过 蝇 ， 会 使 底层 油漆 中 的 颜料 
被 面 漆 层 中 的 溶剂 洲 解 并 吸收 。 
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图 6-9 龟 有 裂 
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(2 ) 瓜 漆 未 干 透 ， 束 噶 面 漆 也 会 
叶 任 面 漆 中 的 咨 剂 咨 解 底 漆 中 的 颜料 ， 
使 后 漆 颜 料 渗 到 面 漆 层 中 而 变色 。 

(3 ) 的 层 噶 有 深 色 漆 ， 而 面 漆 迟 
访 力 差 。 

2. 预防 方法 

(1) 在 原 漆 腊 上 找 一 小 厂 平 整 部 
位 喷涂 新 漆 ， 试 验 原 漆 膜 是 否 有 渗 色 
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现象 。 
(2 ) 使 用 防 渗 色 封 闭 底 漆 。 
茜 附 的 起 筋 。 


3， 补救 方 法 
打磨 至 原 漆 膜 ， 喷 涂 封 财 底 漆 将 原 漆 膜 封 亲 ， 然 后 重新 嘎 涂 油漆 。 


(十 一 ) 起 泡 (图 6-11) 


在 刚刚 喷涂 的 漆 膜 表面 呈现 出 很 多 直径 在 lmm 以 下 的 顶部 裂 开 的 小 气泡 。 

1.， 出 现 这 种 情况 的 原因 

(1) 使 用 的 稀释 剂 质 量 太 差 ， 挥 发 速度 太 快 。 

(2 ) 漆 膜 太 厚 或 各 道 漆 间 流 平时 间 不 足 。 

(3 ) 压缩 空气 的 压力 太 低 。 

(4 ) 干燥 温度 太 高 ， 加 热源 离 漆 腊 太 近 ， 或 者 过 早 加 热 。 

2. 预防 方法 

(1 ) 要 保证 喷涂 表面 绝对 清洁 。 

(2 ) 只 使 用 推荐 型 号 的 稀释 剂 。 

(3 ) 每 道 咀 涂 的 漆 腊 要 湿 而 注 。 
各 道 漆 层 之 间 要 有 足够 的 流 平时 间 。 

(4) 压缩 空气 的 压力 要 调节 到 规 
定 值 。 

(5 ) 加 热 烘 烤 前 ， 要 保证 有 足够 
的 时 间 流 平 ， 以 便 使 漆 膜 中 的 空气 或 深 
剂 充 分 挥发 ， 不 要 超过 规定 的 烘 干 温 
度 ， 加 热源 不 得 距 漆 膜 表 面 太 近 ，。 

3. 补救 方法 

将 漆 膜 磨 平 ， 打 磨 后 孔洞 较 深 时 可 图 6-11 起 泡 
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沈 闫 让 画 怕 济 读 屠 三 这 半 计 折 区 

















(十 二 ) 针 孔 (图 6-12 ) 


漆 膜 上 出 现 众多 的 小 孔洞， 其 直径 一 般 小 于 lmm。 

1， 出 现 这 种 情况 的 原因 

(1 ) 基底 表面 处 理 或 封闭 不 当 ， 
使 漆 腊 被 吸入 底 材 的 孔 内 。 

(2 ) 原子 灰 混合 不 均匀 或 原子 
灰 、 填 眼 灰 质量 太 差 。 

2. 预防 方法 

(1) 在 喷漆 前 ， 将 基 奔 的 温度 升 
高 至 高 于 喷涂 温度 以 排除 基底 材料 孔洞 
中 的 空气 。 为 了 防止 变形 ， 基 底 表 面 的 
温度 不 得 超过 80Y 。 

(2 ) 用 原子 灰 或 填 眼 灰 填补 基底 
表面 的 针 孔 ， 局 部 嘲 上 压 漆 并 打磨 平 图 6-12 针 孔 
稍 ， 然 后 将 基诺 表面 全 部 喷 上 左 漆 。 

(3 ) 原子 灰 要 调配 均匀 ， 分 多 次 施工 ， 每 层 要 注 而 均匀 。 每 层 要 充分 硬化 
后 再 涂 新 的 一 层 或 进行 最 后 的 打磨 处 理 。 

3， 补救 方法 

将 漆 膜 磨 至 底 漆 层 ， 填 补 针 孔 ， 局 部 喷涂 底 漆 ， 打 磨 平 旅 后 ， 重 新 喷漆 。 


(十 三 ) 干燥 慢 ， 漆 膜 软 


漆 腊 干燥 时 间 太 长 或 不 能 充分 固化 。 
1.， 出 现 这 种 情况 的 原因 
(1 ) 喷涂 或 干燥 时 的 环境 条 件 不 恨 ， 如 太 冷 、 太 湿 或 空气 流 劲 性 差 。 
(2 ) 漆 膜 太 厚 ， 各 违 漆 间 的 流 平 时 间 不 足 。 
(3 ) 稀释 剂 用 量 不 足 、 型 写 不 对 或 质量 太 差 。 
(4 ) 固化 剂 失效 。 
2. 预防 方法 
(1 ) 喷涂 的 漆 腹 要 湿 而 溥 。 各 违 漆 之 间 要 你 证 足够 的 流 平 时 间 。 
(2 ) 要 使 喷漆 环境 保持 合适 的 温度 、 通 风 。 避 免 在 湿度 过 大 的 条 件 下 进行 
顺 涂 。 
(3) 按照 推荐 的 比例 加 入 推荐 的 稀释 剂 。 
(4) 使 用 有 效 的 固化 剂 。 
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3， 补 救 方法 
将 后 辆 移 至 温暖 、 通 风 的 地 方 ， 稍 稍 加 热 以 改善 漆 膜 的 干燥 速度 ， 但 是 要 
注音 防止 漆 腊 起 匀 。 


结语 


在 涂 装 过 程 中 ， 一定 要 按 正 规 的 程序 来 操作 ， 闫 色 的 效 末 与 噶 涂 施工 紧 窗 
相关 。 要 对 油漆 的 施工 参数 进行 不 断 优化 并 寻求 稳定 的 最 佳 组 合 。 特 别 要 注意 
油漆 的 配 比 、 脆 厚 的 控制 、 烘 干 过 程 及 施工 环境 的 相对 称 定 ， 才 能 获得 满意 的 
效果 。 

1， 对 于 调 色调 漆 店 的 经 营建 议 

(1 ) 寻找 色 母 质量 相对 称 定 的 汽车 油漆 广 家 或 品牌 ， 培 养 对 颜色 敏锐 的 观 
察 能 力 ， 对 笛 见 颜色 的 配方 己 帝 用 色 母 的 色相 、 用 量 和 特性 做 到 心中 有 数 ， 努 
力 使 目 己 成 为 颜色 技术 高 手 和 漆 业 专家 ， 建 立 调 色 准 确 的 口碑 。 现 在 的 成 品 禄 
发 展 迅 速 ， 攻 些 车 型 的 颜色 可 以 选用 成 品 漆 为 基准 ， 表 加 减 色 母 来 调配 ， 这 可 
以 提高 调 色 速 度 ， 降 低 成 本 。 

(2 ) 颜色 问题 与 涂 荫 工艺 紧密 配合 ， 与 漆 工 要 和 并 沟通 ， 及 时 改善 涂 逆 工艺 
以 达到 好 的 颜色 效 宋 。 

(3 ) 要 运作 好 清漆 的 经 童 ， 调 漆 店 主要 的 利润 来 源 在 清漆 和 辅料 ， 这 点 节 
为 大 键 。 

(4 ) 结合 本 地 实际 ， 要 及 时 折 宽 业务 ， 如 家 麦 公司、 广告 公 司 、 制 造 企 
( 如 塑料 、 五 金 厂 ) 等 大 都 有 颜色 服务 的 需求 。 

(5 ) 也 可 以 将 洗车 、 汽 车 美容 、 冷 作 、 涂 沪 结 合 起 来 一 起 做 ， 这 样 能 使 利 
润 实现 最 大 化 ， 一 般 油 漆 成 本 在 补 漆 中 占 30%~40%， 而 且 洗 车 后 更 容易 发 现 汽 
车 划 姜 ， 从 而 增加 补 漆 业 务 。 

2， 对 汽车 油漆 损害 的 因素 

(1) 长 时 间 阳 光照 射 。 汽 车 油漆 的 成 分 主要 是 树脂 ， 经 过 长 期 的 阳光 照射 
容易 老化 ， 如 发 商 、 变 脆 、 失 光 。 

(2 ) 雨水 、 雪 水 。 雨 水 中 含有 二 氧化 硫 、 二 氧化 碳 、 盐 分 及 其 他 物质 ， 会 
对 漆 面 有 侵害 ， 丙 后 要 及 时 冲洗 。 雨 后 车 身上 的 雨 汪 会 逐 潮 缩小 ， 使 雨水 酸性 
物质 的 浓度 〈 体 积分 数 ) 逐 潮 增 大 ， 如 果 不 尽 快 用 清水 冲洗 雨 清 ， 久 而 久之 就 
会 损害 面 漆 。 

酸雨 《 筋 、 雪 ) 有 较 强 的 氧化 性 ， 它 能 与 漆 分 子 中 所 有 成 分 发 生化 学 反 
应 ， 破 坏 漆 的 分 子 结构 ， 降 低 车 漆 窒 饰 效 末 和 防护 能 力 。 

(3 ) 行驶 中 空气 摩 探 对 漆 面 的 影响 。 汽 车 在 高 速 行驶 中 ， 空 气 中 大 量 的 灰 
侍 箱 粒 、 沙 粒 会 在 车 潜 上 划 出 一 些 细微 划 狗 ， 细 微 的 划 猴 一 多 ， 就 会 引起 丰 漆 
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党 疙 度 瑟 汉 这 讯 种 辣 鄞 学 六 基 司 








颜色 的 失 光 、 变 上 暗 。 





(4) 洗车 时 要 用 专用 洗涤 剂 和 中 性 活水 ， 不 应 使 用 碱 性 大 的 洗衣 粉 、 肥 时 
水 和 洗涤 灵 ， 会 加 速 漆 面 老化 。 经 和 性 的 抛光 研磨 和 打量、 封 釉 时 的 研 靶 ， 都 
会 使 漆 面 越 来 越 溥 ， 最 终 才 失 半 饰 效 永和 防护 能 力 。 

(5 ) 擦洗 车辆 要 用 干净 、 大 软 的 擦 布 ， 防 止 混入 金属 悄 和 沙 粒 ， 勿 用 干 
布 、 干 毛巾 、 干 海绵 擦 车 ， 以 免 留 下 划 汇 。 很 多 和 车主 习惯 漆 面 浮尘 一 多 ， 就 用 毛 
由 或 稚 子 擦拭 ， 那 样 会 种 动 漆 面 上 的 沙 粒 划 伤 车 漆 ， 一般 应 先 冲 洗 后 擦拭 。 
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